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· x8 MÜSQ4=) ; ] =)8" +"3  ] >; O"6=½>"x=8 3 8> "OWy=)8y8"38" PO48QQ8" 
4W!x ]y>?" =xWy O+6 8x" ] 

gut eingerichtete Fabrik, 
q >eQWy] 3x>e=8Q48" D ] 38QQ8 QxQHnn6xC 48"+)!)A 9+> _ 8>=)8QQ+"C 8x"!8Q"8> 
uQu] xQ"i !+ q 8 !ß*QO 

Aufnahmen, neue Zeichnungen und Modelle 
]>6]>Ü; >Qx8y =x"3i erhöhen sich 3x8 Z8Q4=); ] =)8" QOz! !q O>. 

6ü > Gussteile: hb nn� 38" l 6"iWy8" M8)>OC 3 8> D] 38QQ 
=Wy>8x"WOeQö y"8 4W!q A +� 3x8 D ] 38QQ; ] =)8" 
Z8x)8 nz. 

zA +� 3 W+ z6OiWy8" M8)>OC WQ8> B8yä Q)8> 6ü > 
)A8Wy"A M8O� )8 k] 38> ü 4]>=WyQä CQQWy nbl 38> 
D] 38QQ;] =)8"s "OWy Z8x)] nzR 

6 ü > Schmiedeteile: zv °!¼ ?] �  8>; O+6=½>8x=i 48x CO"! =Wyq 8>8" ZOWy8" 
!AMA ö +>48QOWy=8+i Tenv¾ i 

9" 3+" x" 38" u:uO4] QQ8" ZW x)8 nt +" 3 6A O"C8C848"8" Verkaufs 
preisen O33x8>) � O" 3x8=8 M8 )>ü C8A 

· x8 ö ] =)8" 6ü > 3O= 

Anpassen des Maschinenteiles 
O" 3x8 qOaChhhZ D O=Wyx"8 =x"3 x" 6]5C8"WQ8" uQuOA48QQ8" hh xWy) 8")yOQ)8"i 
x.Q] ~nÜ Ü$>" x" 38> u:uO48QQ] ii½ +=O� � 8"4O+8" x" 38> ? 8>; =)O))aA 
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c 
c 
c AAAAA 
U) 

RAä 
c 
c 
:T0· 

P! 
c 
0V 
P! 
kns 

P! 

Q) ~ 
(j) ~ ++ay 

00 o lO 
~ lO 

oo oo 
~ lO 

oo 
O lO 
CX) ~ 

oo 
yy 

oo 
0 IQ 
~Cf,) 

oO oo 
l.O Cf,) 

oo 
o lO 
"tj, (N 

oo oo 
x.>Ax (N 

c :Fu.Q FuR~ I HFu.s uc )Au~ FiA5 :Fu.s 
cKa Ü.ä iAAAAi c ae:u >ee e Ü.ä 
.ev D e 

nU cc >ee c cKa d t c 
ää D We~Fuene..)iää "1' 
Fuen P·dä 

I nv )ä nv "1' 7 I c 
nv [ n cKa P·dä aunAe -·, 
P·dh 

kCJ l~ IÖ 
c ßzK/· Wexu n.es e 
iW.x iAAAAi cc ""i" d d 

,c:- ,c: ~ .. ,, m· PB! ] e 
e iAAAAi Ü.ä AAAAA 

:Fu.. 
c 7 ¼Ka c I 
cc 7 y 

bb~bm0 obbba 
Z!! 
y 
A= 
3 = = 
KKo_ 
ta 

U) 

~ 
kns 
obbba 
kns 

P! 
.V 
Q 
U) 
Z!! 
>Q 

RAAAi 

v: 
vv 
Z!! r-:, 

AAAAi 
kns 

A e[ RAAAi 
Q,) ~ b° 
m!/ 

c 
U) 



· O� ½6� O=Wyx" 8" A hU 

Bemerkung zu den folgenden Tabellen.*) 
M8x� Drehen =x" 3 6ü > =] y> C8"O+8 uQu8xAQ] 38> · O� ½6� O=Wyx"8i 

F \ Qx"38>i ö ] Q48"i Tj >hhq[ h +A ° b q A l M ½ äb hh ] C8>8Wy"8) kZWy>+448"i 
k:8>O38)x>8yW+ � x3 ZWyQxWy)] +sA ·+ >Wy=Wy" Q))Q xWy] B8=Wyq x"3xC; 8x) 

3L= _)OQxQ8= 4 8! q i QQ] = K>48x)=O)ü W; 8= nz ä 8" H� A ½A Z8; A 48x vil l � � 
 ] >=Wy +4i « Oa9 )yO)Oü Wy QxWy � ] x=)8"= O"C8q 8"38) q x>3A 

' ü > K+6=½+"+W"i K+=>xWy)W+i =A] qx 8 ZWyQxWy)8" � x) 38> ' 8xQ8 +"3 

ü 8QQ � x>CLQ" 8x"8 " OWy � 8x" 8" ½>"; )x=WQx8" , >6Oy>+"C8" 48� 8==8"8 98x)A 

· O= Hobeln x=H =] 48>8Wy"8)i QQO== 848"6OQQ= 6ü > C8"O+8 uQu8xQ8 

.el 2½ä hh-h O"C]"] � � 8" =x+3 i •83] Wy ; ] � � 8" yx8>48x WOA Tv °lo 38> ½ 8x) 

"iQ= I ü W; QO+6 y x"!+A 

' ü > 3 /« CeO"!vnn K>48x)8+ /°C 8x"8 

Maschinenfabrik mittlerer Grösse 
!+ k :>++3« C· ] QÜ[C)i � x) 6]QC8nn3ü " J 8>; ! ] +C� O=Wyx"8" . 

Drehbänke � ] 38>" 8> ö ] +=)>+; )Ax] " ?] " ?8>=Wyx83 8+8> B >x.i==Wn 

3O>+")8> 8x"8 Cylinderbohrbank, Horizontalbohrmaschine kHO"CQ] Wy4] y> 

� O=8y x"Ws � x) >] 4x8>W"WQ8� Z+½½] >) +"3 Qx8>O+==x8y4+>8> 3] ½½8Q)8> 

[ ½x"38Q !+� K+=4] y>8" ; Q8x"8>8> BLCW>"iGxA"38 kZWy x848>=)O"C8"  
6ü y>++CsA Planbank, Langhubelmaschinc , Shapingmaschine , ö >O"  

4 ] y > �" =Wyx" 8i •8 Wx"8 C>] I _8 +"3 ; Q8x"8 M] 4 > � O=W4� 8i ¼/hh ?] " 
Q :O+3 48q 8C)8> HO+6; >O"i 8x +] C>] ==] Richtplatte +"3 8 x" 8 K"!OyQ 
LO>"QQ+Q O W y > " " 4 = ) ö W ; 8 i _] q x8 =] "=)xC8 ; Q8x"8 J 8>; !8+C8A 

' jx>nnvn· ] x+ 8 h<V . 6 b ß 8)>x84=� O=Wyx"8A 

' ü > 3x8 Schmiede n ' 8+8>i  8")xQO)]> +"3 · O� ½6y+� � 8>A 

Modelltischlerei: n MO"3=ä C8i ö >8x==ä C« +"3 1 K4>xWy)y] 48Qe 
nnnOVWyxnn"A 

· x8 9OyQ8+ 8>CW4vnn · +>Wy=Wy"x))=q 8>)8i � O" 48OWy)8 3O48x 
3x8 M8� 8>; +"C "A+6 Z8x)8 11 48)>866= K"68>)xC+"C 38> 98xWy"+"C8" 
QOR D ] 38QQ8A 

· x8=8Q4] " q 8xWy8" "O)ü >QxWQx O4i q 8nnnn W= =x84 +� Z½8WxOQ8x">xWy 
)""C] " QnO" ü 8Q)A 

_ x"C8C8" q ]>+8" yö y8>8 9x668>" 8")i=)8y8"i q 8"" >ux"8 DO=Wyx5Qk�  

6Oy>x; "+Qu 3ü >6)xC � x) J +>; !8+C>"O=Wyx"8nn O+=C8>ü =)8) x=)i ?xW~Q8xWy) 
xx" AQOy� 8x"8 · O� ½6� O=WQxxQx8 4O+n· i x� ü 4>xC8" •83] Wy OQQC8� 8x"8> 
D O_ Wyx"""4O+ 4W4>xW48" q x>3A 

as Z8x)8 n : x=) 848"6OQQ= !+ 48>qy)8" N 
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Rahmen. 
L 

(1 ~~/ 
~ ~B 

~-- '=~ mX mX [e mX mX mX eRRRX[lH[xe mX mX mX =_-:::!!__::..c:2_~ , a 
nn 

y R 

I 

' xCA hb I Oy� 8" 6ü > D O=Wyx"8" 4x= t vv _ +4 kG\ Qx"36QQu 6>8x)>OC8"3sA 

A I Oy� 8" i B HOC8>WQWW; 8Qi 0 · kxW; 8Q.ixWy>O+48+A 

· 8> · O� ½6W\ Qx"38> !+� I Oy� 8" ' xCA n x=) 6>8x4>OC 8"3A 

Flächen, q 8QWy8 48O> 48x )] ) q >e>38+ . 

1 I +"36ü y>+"Ci II , QO"=Wyi III +"3 III a LQä Wy8" 6ü > HOC8> 
38W; 8Qi JV ' Qä Wy8 O� HOC8>38W;A8Qi V K>4 8 x)=QWxO)8 6ü > Z)8+8>+"Ci 
VI M] y>+"C 6ü > 3x8 ZWyOQ8"i VII ZWy>"i+48"Qö Wy8>i Vill Hö Wy8> x� 
HOC8>38W; 8Qi IX ZWy� x8>Q] Wyi X Hö Wy8> 6ü > ZWy+ )!=)OA"CWA 

' xCA zA :)Oy� 8" 6ü > C>ö ==8>8 DOi.x]yx"8"A 

· 8> · O� ½6W\ Qx"38> 8>yä Q) x" 38> D x))8 8x"8" , +==i Vv 3O== 48x 
 8" WxQ� O=Wyx"8" 8y8  8")xQ8 38> ?] >38>" +"3 yx")8>" F\ Qx"38>=8 x)8 
C+) !+Cä "CQxWy =x"3A 

Bearbeiiunq k' xCA 1): 
Dreher I: Ausbohren. der Rundführung I, Flansche II geradeschneide;i 

und aus sea drehen. 

Hoble1·: Lagerkörper, Flächen III und III a für Lagerdeckel und 
Stellkeile hobeln; La ferdeckel; Flächen IV hobeln, fiir den 
Führungsbock Plüche V hobeln. 

Dreher II: Laqerung VI flir die La qerschalen ausbohren. urul seitlicli» 
Arbeits/eisten VI a fräsen. 

Bohre'r: F!.anschenl~cher VII, Löcher Vlllfür den Loqerdeckel, löcher 
fur Schmiergefäss IX, Löcher X fiir die Schutzstange bohren. 

Schlosser: Gewinde schneiden, Schrauben einbringen, nachhelfen, und Grad 
beseitigen. 



Qßinniy>"8nnA zO 

B8q xWy)8 38= 6 >* [ ZO x" ; CA 

QQ+yA m 00 .q ] nt vvnTvv 0 Evv _ nvv 0 Vvv 0 vvv nnvvvnnzvv [ [ 

Länge L m 0 142011640119101woo 2,wo/ 291;0 \ .9295 \ B660 0 4400 : 
Ffonslh F= sso 400 4Bo 0 seo 0 ezo 700 760 s20 1010 ab 

B+== nt vv
h

gnv QvvvxnVvvQ[ Of gQ zf f E 0 l Njv6i 0 4794 0 EvEl =q 
VWQx>"i+4] nn h nn 2 f U 4. 6s e w : 

Summa, kl,{ 0 t Tnn n" nnvvznn=] znzAnvvnl vvv 0 U9 I I 0 t Vvv 0 ecwc : 
Arbeitszeit +"3 Lieferzeit 38= Rahmen. 

' xCA ä<¼* 

300 
400 

Arbeitstage k!+ nv Z)+"3>e" s Lieferzeit 
d ddbbba ddd_/ kJ ] Wy8"s 

H ~ ~ 

[ C~ = rn ~ ' ~,.Q 
~ ,3 ·X· § [ a§ t ä 

: 0 " : 0 :: .gh dy tr: ~~ [ x 

00 yKy 0 ) Ky 0 yKy 0 y 0 yKy 0 yK~ 0 KKK 00 K5 

· >8y8> _ ] yQ] > 

T 
E 

z 

Tvv 
Evv 
wcc 
Vvv 
HOO 

nvvv 
nzvv 

niV vig niv 
ziT niv QR6S 
.el iv nil ziv 
t iv nbs ziT 
f>,0 niV l iv 
ß iT ziv l iT 
giT zbs t iv 

viV vil 4,6 4. 
niv vitA 9 ar huV 
niz viT 8,0 <V 
huV vig 10,2 ß 
nig ] A] 12,4 g 
ziv niv 15 V 
zbs nbs nV D 

g 
V 
f 
10 
nn 
12 
13 

Z8Q4=); ] =)8" +"3 Verkaufspreise x" DO>Q8 
Rahmen � x) · 8W; 8Q k] y"8 HOC8>sA  8>CQA Z8x)8 nnA 

9 Q) g nl vv XQXNä[ [ E[ [ [ vk[ N~ä ä 100011200 � � 

I ] yC+== A nnz ngV z6sv t l l 6sg· 0 gnT VTv nnvv nt vv D ; A 
xe.QWy>O+4W" n n n z z U t 6Q E aa 
Materialkosten 113 179 251 435 577 718 854 1105 .1406 aa 
Hö y"8 s nl nV zE l l t n t f 6sf gz : 
G"; ] =)8" 23 Uf t 6s Vv nvv hf c nt T het zzT : 
_ ] Q4_ ); ] =)W" nt T zzt l nAt 541 gnv Vgf nvt AV hUUf ngvl : 
Verkaufspreis 165 260 360 620 820 1060 1215 1535 1960,. 
Preis p1·0 k,qi" 0,37 0,86 0,36 0,85 0,34 0,34 0/J4 0,32 0,82 : 

Beispiel: · 8> I Oy� 8" 6ü > 8x"8 D O=Wyx"8 ?] " Vvv _ +4 q ü >38 
q x8C8" l vvv ; C +"3 ; ] =)8" nvEv D O>; A Hx868>!8x). nv J ] Wy8"A 9+ 
=WyQOC 6ü > D ] 38QQ "OWy Z8x)8 nn +"3 nz 

6ü > "8+8= D ] 38QQ l zv D O>; 
Uf c 98xWy"+"C8" Ve m nvg 

:� BO"!8" OQ=] nt Vg D O>; i ] 38> ½>] ; C ieAeAAAi viTv D O>;A 

uuus ZWyQA]=O8> A D x) M8O>48x)+"C 38= ZW4AQ)))A8"68"=)8>= 3O= · >8x6OWy8A 
e•es M8x =O+48>8> K+=6ü y>+"C kZWyQx))8"68"=)8> +"3 I x½½8" 4QO"; s ½>] 

Qi[ V L6CA � 8y>A 



nE Q 0O"½)yCW>A 

Hauptlager. 

F!!/ 
' xCA leTA _ O+½)QOC8> 6ü > D O=Wy x"8" 4x= tAvv _ +4A 

yd bbbb aa 
.n . 

e.e[eR · · a 

Ky d e[ eee. 
Q. . ib 

t~ 

!i~ [ Aj[ XX . 9/_y 
0 

/~ 

• 

c 
: 

J_. 

' xCA Q.xent A _ O+½)QOC8> Cü z D O=Wyx"8" 4x= _ ä ä _ +4A 

: i $ 

0 : 
: 

: 

d a+ Qzb· 

b[ 

Bhy 
A,uxCA nTe[ EA _ O+½)QOC8> 6ü > D O=Wyx"8" ü 48> Vvv _ +4A 

A j >qZz°ß* >!ZOa B TCZ!!=Z/!a C . >° ° °Cü ß=a D TCZ!!°ß* z>Q) Z � x) D +))8>i E 7 QCCZza F ( ¼½C 
°ß* z>Q) Za G 1 >°z¼* za H Ö ° ZO !+� 9 ] Wy!x8y] " RZ° · 8W; 8Q=i I FzzZC/Zz° !!<C¼ RZz 

HOC8>[ WyOQ8"i K j >qZz°ß* z>Q) ZO � x) D +))8>"i L ( Z!!Z !+ JC. 
Bearbeitung: 

]Jnbler: Längsflächen der Lagerschalen uud. Liinqsnuten für den Weiss- 
guss, Stellkeil B und Passstück O ho/Jein. 

Dreher I: Lagerschalen uluirehen; Nuten für tlea Weissguss eiiulr elien; 
Drehe1· 11: Mutter E, Schraube D, Öse II, Schriiuhchen I andrehen. 
D,-ehe1· I: Den Weissguss ausbohrea nach dem ged1'ehten Zo pfeulu uf de» 



Q6Onn ½)Q" AC· ½n$A hw 

/-3 chi osser: 
/Jnhi·e-r: 

Laqersch.alen uieicli lijten, zusammenpassen, Stelleclirauben 
uru] Keile einpassen. Sclimiermüeu. hauen, Laqer aueqiessen, 
Liiclier in 11', E, A 1 nnd A 2 bohren .. 

Gewichte 38= 9 >Q½C!>qZz° 
[ /Cb <d·9bZ! !=¼/ äZO QObJ 9 ß* zOaQ) ZOb 

00 D x) 9 achaqQKdOo 0 7 /Cb ö ¼/9 9qQKKa°<QCj Zz 
d 

D/q· b Ud<E 0 ü h · ! 0 QX.sezE e jj .� ] nt vv 0 NuxevvnB] ] hnvv 0 V] ] :_ ] ] 0 n] ]]0nzvv Hub m mm 

M] Qx" "xCe · 0 g6S nzv nnv QBä nVv znv z.elv q ] l zv : 
üzQ/C¼ A nTv nVv vzn znv zVv l nv l 6Sv .elVv t f v aa 
(l QQö ö e e e e z6S l v l 6s r G =qb 
Qny//d>[ ee g t f ntA :B z.s l v : _A] )Ce+== t gi.S nn nk• 22 e e e e aa 
B3O/KdhKdhqhh9 9 e e e e e nv zO zv l v ii 
~chrn.uben e e U n 6Q 6S E g f ii 

_ + � "+) 00 LI waG!Ch0f ° O] 0 <Vr 0 11 87 104 nn 

Arbeitszeit +"3 Lieferzeit 38= Hauptlagers 
� x) 9 ha¼! 0=Z/ !ZO � x3 Tzd* z>Q) 8"A 

Arbeitstage knv Z)+"3 ]"s Lieferzeit 
Hub 0 0 

,i-.. 0 t. 0 
cu kJ ] Wy8"s 

xxx.. Py)$yÜ$> _ ] 4Q8> Os 
E B+==en fertig Qx e Os , y 0 c bbKKK! en 

: 0 : n : :0 ½KKK/ y y =)ü W; bearb. u: en 
,r., 

0 
300 viz 

0 
ee vin 

0 
e e viz 0,5 n 

0 
z 0 

C'1? xxksks vAl e viz e e viz 0,7 niT l eee 
!'iOO vit ] i.l ~Al e vi n vil 2,4 z t 

dCm HOO viB vi.el nig e ] i n vit 3,1 z T iei 

0 700 vig car ziv 

0 

e vin Ü a<E 3,!) U E eo 

0 
800 1,:3 vit ziz e viz niv Ti n U 7 
900 1,4 vi6S zbS e viz ni n 5,7 t V 

co 

0 

1000 
0 0 0 0 0 

um.u niunA viV 0 zig e vil niz earb t f ii.eRi 
1200 niß vif l iz vil 7,3 iAAAAi e nil G 10 

Selbstkosten +A Verkaufspreise 38= Hauptlagers 
� x) Z)8QQ; 8xQ8" ++3 ZWy>O+48"A 

9Q) ·y· +· b m [ Ucc 0 r cc 0 T[ n 1 I c+S~EI t cc HXp] ] 0 hccc 0 hf cc [ [ 

6 ¼* qQKdhKdh d 4 d e~ e n 
V nv nn nt D ; A 

_ WQ+"x] 3Lö)ü W; A 0 d B 0 E g nv Qn nE nV 
ZWQ"· "i+4Ü� 0 z ä z Rl v HQ t T 
I ] ne +A J 8x==C+== V zO zz l n tAl nV zT h l t t V 

Materialkosten . t 0 1 (; 0 >¼ 0 U~E 0 Tl n Us 0 °¼ eG t G 
QAxxxy" >i A A z 0 Rel _ nz nNuS zv zl zE zV 
Unkosten f> g nX[ Rl 0 l n 0 _ _ 0 f>4 0 En ET 0 gV 

ü 8~4=); ]=)8nn A n.S nzB Bz _ Vz ~ nvg nnl nl t nnTEnnf n 

Verkaufspreis*). ng z[ g[ nf T N[ i[ ä nl T nEvnnVv zzv 
l'1•pi,_v TJ1'0 leg . . 4,2011, 7,> 3 .. )0 3,,/0 i""J,80 2.50 2,20 2,10 1---- .. -...-h--~- 

8x , x"!8QO"68>)xC+"C zvvb" � 8y>A r:-i.-o\\1 :,.p_O ere 
3 ] > i ö "AQ; + Q x8> 8"A zAAA 4 +=Wyi 

[[ Ra· O=Wyx"aa" XO A j 
XAWAAXuji[ AAAAAA 



nV Q ~"A� ½6]\ Qx "38>A 

Dampfcylinder. 

L .. 

-H 

--c 

' xCA zgA · O� ½6W\ Qx"38> 6ü > ...iWyx848>=)] +8>+"CA 

' xCA zVA ' xCA zf A ' xCA VvA 

A Elnsatzcylinder, a Lauffläche, >n B+� � x=Wy"+> !+� · xWy)8" 38= ?]>38>8" u>8xQ86x 
38= , x>"xO)!W\ Qx"38>=i a2 ö +½68>>x"C !+� · xWy)8" 38= yx")8>8" P8xQLxe 3 8= , x"  
=O4!W\ Q)"38>Oi B vorderer Cyllnderflansch, C hinterer Cylinderflansch, E +"3 bnn Nocken 
)ü > J OI =8>O4QO==yä y"8 kZWyQO� � yä y"8s 6ü > 48x38 F\ Q� 38>=8x)8"i F Nocken !+� 
F\ Qx"38>=Wy� x8>yOy"i G Schieberkasten, _ Schlebersplegel, J Dampfelnlass, J{ Dampf. 
auslass, L Nocken !+� J O==8>O4QO==yOy" 6ü > 38" ZWyx848>; O=)8"i M Öffnung 6ü > 
3x8 I Wyx848>=)O"C8"i N yx")8>8 Öffnung 6ü > 3x8 , / ½O"=ux] "==Wyux848> =)O"C8i 0 Flansch 

)ü > 3x8 DO")8Qy8x!+"Ci P Wasserablass 38> DO")8Qy8x!+"Ci Q Cyllnderfuss. 

Bearbeiiunq des Cylinders: 
Dreher J: Cylinder ausboliren; toten Kopf abstechen und Fluchen der 

Flansche drehen. 

Dreher 11: !insatzcylinder abstechen und innen u iu] aussen dreh en, 

Drehe1• 111: Stopfbüchsen für Schieberstasuier; anbohren, 
Hobler: 

Bohrer: 
Schieberspiegel hobeln, Flansche hobeln. 
löcher für Schrauben, Schlammhähne und Schmie1·ungen bohren, 
Imdikatornockea bohren. 

Schlosse?· I: Schrauben einsetzen für die Cylinderdeckel, Stopfbüch.~en und 
den Schieberlcasten; Gewinde schneiden, Einsatzcylinde'r ve1· 
stemmen. 

Schlosser II: Umkleidung fe1·t£q machen und anpassen, Löcher fiir die 
----- Sehaaub en; ' 



· O� ½6W\ 5x" 3k[ >A h9 

B8q xWy)8 38= x >[ ½<ßA!/ORZz° ] y"8 · 8W; 8QA 

Hub' ßbbKK nn üI I p t vv nTvvnEvv ngvv j t cc _ scc B nvvv b nzvv [ [ 

M] y>+"C A nnzvv zTvnl vv l. nv AtAvv tA6Sä : Tvv 0 6S.uxvngvv � [ 
Hä "C8 AA T~ nvv 6Svv Env gzv Vl v f t vnnvt .S nn.uxv nt t v ii 

" Ozd/zd/ zvv l [ v ]=] f 6sv n � ] nT6Sv j nf vvnzl vv j l n ] ] ; C 
ZH+iyQyQ] Wy g nz ht zt l v knvh TT gv Z6S ii 
ö +½68> A A z z zn· z z l ii 
ZW5� q 4] " nv nt nv zT j l z t v ngn <Vr gv ii 

TQ[ [ >K zng l t kingngnnvvnjnznt _x[ Bbzvvt jzt zkR l zTV =q 

K>48x)=!8x) +"3 Hx868>!8x) 38= 
x >[ ½<ßA!/ORZz° b 

zn K>48x)=)OC8 k!+ nv Z)+"38"s Hx868>!8x) 
ee 

kJ ] Wy8"s 
[ e§ 9 Vdm (IS 

· >8y8> 
nns QQs ZWyQ] ==8> , 

B +==XQ68>[ C 
t :c oK¼ 9 

" ,Q , c c ::s = : 0 äp :: : ½Kh y +~+0 ::m 
en =)ü W; Q48O>4A 

W3 
F y 

0 viT nns .� ] nig niT vin vig viT U Vil l g 
/KK0 t vv ziv ziv vit A vif viE vi6S t nvit n V bbP! 
c Tvv ziV ziz viE ni n viV viV t iT nl G Ns 

Evvj t iv l iv viE ni.n niz ni 1 6SiT 17 E nn 
gvv t i6s l i6S viV ha<E b ni6s 1,2 Eiv nv g 13 

Aµ Vvv 6Siv rbaG niv ziv niV nit EiT 22 V 14 · ° f vv BiT Tiv nil zi6~ ziv hae giv 26 ViT 15 
1000 giT Eiv nig l iv f aU niV giT 30 f 16 
nzvv f gi6s ziv l i6s f a<E ziv Viv 35 f 17 

Selbstkosten +"3 Verkaufspreise 38= Dampfcylinders 
k ] y"8 · 8W; 8QsA 

Hub 

6 ¼* qQ( 9 b 
I H"AyQ4Q] WyA 
I ] )e A+A J WQ==C+== 
VWy>O+4W� A A 

Materialkosten . 
Hö y"8 A A 
G"; ] _ kR] " A A 

Z] Q4=); ] _; " A 
Verkaufspreis 
Preis pro leg . 

ä y" 8 · O� ?>� O" )8Q 0 D x) · O� ½6� O" )8Q 
.~UU < t vv •X Tvv Evvn gvv l Vvvnf vv nn ] ] kNX: n [ vv >"R 
Tf Bz hsr f wU Rl n 6S nl f z r t G 6Sf [ gf t D ; A 
z l t E = 5 nv nz nt e 0 n>s ii 
e l l t n t T TnV :a 
1 t hf h<V nf f r zV l l r f aa 

Bg VB z zO zfVn :w; nt l v Tl v Et z VTf 7 =b 
l v l t t z Ezngks f v nvg nzV ngE a 
erb =] nzv � ] hwt 0 znv z6sks zf v l ET Ai 

nvl zvv 0 l g6S .s nv vvv gMv VVub nvEv nt vvD ; A 
185 2304:35 600 710 860 100012401650 ,, 
0,85 o,m/ o.co 0,60 o,.57 o,5-1 0,02 0,51 o.si , , 

Verkaufspreis Q>"x Einzelanfertigung. 
] y"8 "8+8 D ] 3A +A 98xWQ>"AnnzzvnzVvnTzTi gzv _ VTv 0 NJ ä nnzvv _ nt Vvnzvvv D ;A 
[ /C aa Ka aa aa t vv t E[ Ef v Vt vnnvvvnnngv >"=] GxTvzzvv ii 

zo 



20 ZWyx848n· Q>"A=)8"ÜQLW; 8QA 

Schieberkastendeckel. 

d eeemeee : y e o (ll e y G 
0 K¼¼¼y 

yy0 B [ A G (ll I :G (ll ; 0B 
0 

0 C 
:A e e e e l - - - - -111 

Fig. l nA Z] yx848>; O=)8"38W; 8QA 

Bearbeitung des Schieberkastendeckels. 

Hubler: 

Boh1·er: 

Dichtungsflächen und iiusseren. Rand hobeln. 

Löcher für die Befestigun9s.9ch1·auben U'l1<l fiir das Scliuteblecl: 
bohren. 

Schlosser: Deckel einpassen, Gewinde für (lie 8chutzblech8clirilubchen 
schneiden, Schutzblech aufspannen: 



t ß* /¼hE-·z=>9Ca. O 3] W; 8NA f h 

B8q xWy)8 38= Tß* /Z) Zz=>°CZORZß=Z!°b 
Hub . m [ _ ä ä 0 t vv _ Tvv Evvngvvn =] ] 0 f vv nnvvvnnzvv [ [ 

Lilnge l= 

1

#80

1

510 0 r,10 584 6661748 836 918 11000mm 
Breite b= 270 318 37(j 439 496 .568 628 688 750 ,, 

Ü 8 9 9 !<V f <V U<E Tv ET s<E hf <V nEv zzv ; C 
Z C> y Q4Q8Wy haKV huV f z U U n f> e : 
ZWQ+ü +4WyW" vbS vi.S h h z f U .el r ii 

Summa ng zg 0 l V Tl 0 gv ä nvv 0 nl z nEV zl v : 

K>48x)=!8x) +"3 Hx868>!8x) 38= Tß* /Z) Zz=>°CZO 
RZß=Z!°b 

~ Arbeitstage k!+ nv Z)A++38>>s Lieferzeit 

4x8> : M] y>8> :Z] yQ] i=8> _ Summa 
kJ ] Wy8"s 

B+==e 0 fertig 
=)ü W; bearb. 

dby ddgd · y · d e 
l vv vil vin viz v.E z l 
t vv vit viQ viz vig z r 
Tvv viE viz vi.n J Q 1 l t 
Evv vig viz vil niz U t 
gvv ä i_ vil vit niE U r 
Vvv niv vit cuV nif l r 
f vv nin vitA ä iB zin l T 

nvvv niz : viT vig zit t E 
nzvv nil viE viV zig t E 

Selbstkosten und Verkaufspreise x" D O>; 
R¼° Tß* /Z) Zz=>°CZORZß=Z!°b 

Hub m nnl vv 0 Anvv 0 Tvv 0 B] ] 0 gvvAn =88 0 f vv 0 [ ] ] ] e[ ] ] X� � e 
6 ¼* qd« d/9 t g 9 hU nE zl 29 l g Ev D O>; 
M)OyQyQ8Wy ni.xv nbsv ni.aiv z f z zi.sv U l iTv : I Wy>ä +4Wy] " viTv vbsÜ viTv n Q n niTv 0 z ziTv : 

0 
Materialkosten E f nn 01 90 zE 3B t z EE : Hö y"8 f Rel t T (3 g f hh n[ bb 
G+; ] 8)W" <E g nv nl zO f <E zV l v l v ab 

0 0 0 

Z8Q4=); ] =)] + A nl Qf f <E l n t v TV gv 0 Vl nvV : Verkaufspreis nT t2 l v l [ t T 65 80 f T nzT Rs ba 
Preis pro leg . 0,881°'82 0, ww 0,68 0,66 0,(J5 0,60 0,56 0,54 : 

Verkaufspreis 48x Einzel Oi " 6]>) x C+" qd 

• y • • [ Z 7 ¼Rd Ge98xWy"enn nVnzE _ Ue 0 t znEt ngVn f E nnnl 0· nTv 7 =b 
� i) ii AA ii ii m, 45 0 <W 

h 
70 Nsks HO 135 155 200 ,, 



22  ] >38>8> ä \ Qx"WQ_ )Q8W; 85A 

Vorderer Cylinderdeckel. 

.....:C ··········. AAAAAAAAAAAAAAAAA oKbda 

d 
t\. 

p 

J.~ 
' xCA l zel f A  ] >38>8> F\ Qx"38>38W; 8Q kö +>48Q=8x88sA 

M8"8""+"C8" 38> uQu8xQ8R 
A StopfbUchsgehäuse, 
B Grundring. 
C StopfbUchse, 
JJ Futter der Stopfbüchse, 

E Stiftschrauben, 
]' StopfbUchsschrauben, 
G Schmlertopfdeckel, 
_ Schmierröhrchen. 

Bearbeitung: 
Drehe1· I: Stopfbüchsgehäuse abdrelien. und Bohrunqe« fifr Stopf- 

büchse und Grundring ausfiihren. 

D1·ehe1· II: Stopfbüchse und Grundring drelian. usul einpasse», 

Bohrer: Schraubenlöcher in A und C und Schmierloch b0h1·e11. 

Schlosser : Cylinderdeckel und. Stopfbüohse auf'p assen, 



 ] >38>8> F \ Qx~n38>38W; 8~A 23 

B8q xWy)8 RZ° N¼zRZzZO PA!/ORZzRZß=Z!°b 

9Q) m 00 l vv 0 t vv 0 Tvv 0 _ ä ä 0 gvv 0 Vvv 0 f vv 0 ~ä ä ä ä nzvv [ [ 

M] y>+"C i: mnn i/614/1 0 so 0 55 0 GO 0 co [ 70 0 80 1110 ab 
Hä "C8 A l - 175 200 220 235 250 270 280 8 JO 400 : 
<!Cj9 9 zO f c zg l .s r U .sz eU t c nvn ; ]e )i 

6 ¼CqO9 9 b viV niz nig f aU f a6 .[ it Ua<E 4,:> TiE : I Wy" [ +yvnn · niz nit niV f af f a-/ f at l in Ua~E t it : 
TQ[ [ > Q] z.ß 0 l v r c t V 0 TV 

0 nv h VV nn Q : 

K>48x)=!8x) +"3 Hx868>!8x) RZ° N¼zRZzZO 
PA!/ORZzRZß=Z!°b 

Fz) Z/C°C>qZ k!+ hc Z)+"38"s Lieferzeit 
Hub Qs~· kQykuQu QQ0] 4; x• 0 / 

(Wochen) 
< M] y>8> ZWyQ]==8> TQ[ [ > 1 Qb>°d B <ZzC/q 

: 0 If =)ü W; ) Z>z) b 

.q ] 0 0,4 viz ] i n 0 ] i n vin 0,9 z l 
400 vig 0,4 vin ca h vin 1,4 z 3 
>>"] ] A] vit 0,1. viz viz 1,8 z O 
HOO 1,0 vi.x viz viz 0,2 2,1 U 4 
700 L,2 0,(i viz viV vil 2,G U 4 
800 niRs vi_ viz vil vil 2,!) U T 
000 1,8 vig ] i.l vit vit :l,6 t G 
1000 ziö viV vil vi.S viT 4,4 t E 
1200 2,:> cas vit ] A8 viB 5,0 

0 
t G 

Selbskosten +"3 Verkaufspreise x" D O>; 
38= vorderen Cylinderdeckels. 

9 Q) g ½] ] nt vv 0 yy h +] ] h nvv 0 Vvv 0 f vv nnvvvnnzvv [ [ 
e 

I ] yC+== ,1 t) g q nQ 0 13 Hi nf 

0 

zn. M. 
Rotguss z .el r T 1 g t f hh Ai 

_ Wy>O+4� n vAg vi_ ni n 1,3 niT nig nif zi n ziT ba 
Materialkosten g f 12 lf> 18 22 26 30 37 aa 
Hxjy"8 ti. e g f nv nz 14 ng zv ba 
G+; ] =)] " A 12 h1 zv z.s l v 36 tAz r bs TE : 
ZLQ4.exH; ] =xiÜ>" z.n l n ;39 48 TV gv Vz 96 nnT : Verkaufspreis zgn bNE t T 58 ü7 80 ay~0~ayy 130,, 
Pre-is pro lc.9 1,80 1,57 / 1,50 1,4G 1,38 l,36 1,1'7 ,, 

3Zz=>Q<°½zZ/° 48x S/O Z!>O<ZzC/qQOqb 

$[ $$ "8+8 D ] xQA +A!8xWQ� enn .nznt l n Tt 0 EE 0 Vv 0 f V nnnznnl z 0 nTE 7 · 
[ !J ba aa aa ba 50 65 75 90 110 125 140 165 190 ,, 



z t _ x" )8>8> F \ Qx" 3k� QLW; 8QA 

Hinterer Cylinderdeckel. 

' xCA t vetg A _ x")8>8> F\ Q x"38>3 8W; 8Q k· 8W; 8Q=8x)8sA 

A Hinterer Cylinderdeckel, 
B Grundring, 
C Stopfbüchse, 
D StopfbUchsfutter, 

I!' StopfbUchsschrauben, 
G Schmlertopfdeckel, 
B Schmierröhrchen, 
J Gasrohr, 

K Schutzhaube 

Bearbeitung : 
Dreher : . Den Deckel an der inneren Dichtungsfläche, om Ran<l aussen 

und an/ der iiueseren Stirnseite für die Schraubenmuttemi, 
Bohrungen fii» Stopfbüchse und. Gruruirins; ausftlliren, Schutz 
haube, Stir11fläche ganz abdrehen. 

Dreher II: Stopfbüchse und Grundring drehe» und einpassen. 

Bohrer: Schraubenlöcher bohren. 

Schlosser: Cylinderdeckel und Stopfbüchse auf p asseu, 



: Qx" )ü QuLQu G\ Qxnn3] >3AÜ$W; vQA f <V 

B8q xWy)8 3] = * /OCZzZO PN!CORZCdRZ¼=Z!°b 
ohne mtt * /O )">>e> ' ü y>+"C 

Hulo= ä!Ucchr cc Gcc 0 9 I I p wcc u t cc 0 9 I I u hccc 0 1200 OQO 

Druclim, d= 3401400 180 0 t,GO 0 620170017601820 1015 aa 
Litn9e l= 270 290 310 H25 345 380 480 : 
Fy)_ _ A nV uzg .sV 80 nzz ng.s znn l vV t l v kg 
, x=] " '2 f uV Rl tA tA KE g nv n KV ii 
I ] )C+=« e h b~uE l l n [> kx : 
ZWy>O+4)e" i n 0i6As z zbS .l t 6s g nv : 

Summa zn0._ 8r 0 ~hw phUf 0 Ct w pf Gw pUUc 0 r wc kg 

K>48x)=!8x) +"3 Hx868>!8x) 3] = * /OCZzZO PA!/ORZz 
RZß=Z!°b 

~rbeitstage !+ ~ä AZ)++38+ j/ Z<Zz Z/C 
kJ ] W y 8" • 

8y8> 0 0 Z8yQ] =en B+==e [ 8>)xC M] Q+] > TQ[ [ > ++ ä + :: =8> =ü ü W; [48O>4A 
Cl) l vv vien 

0 0 

vin 
0 

viz 
0 

caw 
00 

z t zKKK e bß 
0 r cc vig e vin 0,'2 hac z r 
8] Tvv haU vig ¼b° vil ziE 0 U ~·/ bK! y AAA HOO ziv viV vin vit Ua-/ U T bbP! 

y wcc ziv niv vbS ] i» r a9 t -/ 
AAA t cc l iz nil vi6S vig Gaw t E ÜQs AAA 9 I I l ig -/aG g ÜQs nit viks vAV Rs 
y 
.V hccc tAiv xA] vig vif waf f). w d 8 hf cc t it nig ca6 niv was 1 V 

Selbstkosten QOR Verkaufspreise /O 7 >z= 
a RZ° hinteren Cylinderdeckels. 

Hub m hh üI I Q r cchGcc l 9 I I _ wcc p t cc H<] n[ Q hccc B hf cc � � 0 

I ] yC+=V [> g 0 ng zl zf 3G 44 Tl f tA D ; A 
ZWy� x8ÜQA8=)ü W; Q ~ i6s z ziT U l U l U : 
ZWQ� nn)48" A vig ~ ~ il niE '2 U r T E bb 
I ] )C"_ _ A e l t <! 1 g V nv ii 

Materialkosten w 10 f U Uh 39 Lj8 TV 69 113 ab 

Hö y"8 l t nv nt äw zv 22 uzT 29 bb 
G"; ] =)8" t x] z.n W> t g .sz gz VE nvv aa 

I "Q4=); ]=)QuQQ ht 21 6sV 0 t c 0 ~ vl nzv nTz nVv zt z iA 

Verkaufspreis 21 28 Egnf znnnV 138 174- 208 280 ab 
Pr eis pro leg 1.00 O,!JO 1,05 0,98 0,80 0,74 O,G8 0,63 0,60 ba 

Verkaufspreis 48x Einzelanfertigung. 

¼* OZ "8+8 D äU A "A 9MxWy"A ·0 zTnl v nVv nnnT ~ nt v nnET z znvnzTv nl t v Mk. 
[ /C ab ab aa ba K Gza wc hbhG hGG h O] f 0I f 9 I Ucc r cc aa 

0 



ye V)]½64ü 8y_C8yGi +=LA 

Stopfbüchsgehäuse. 

r-- - 
: 

: 

'JJ 
:·dKä 

: 

- E 
~ 

N' xCA t VeEvA Z)] ½)4ü WyOC 8yä +O8A 

A  ] >+8>8]n Stopfbllchsgehäuse, 
B Grundbüchse 3"!+ i 
G  ] >38>8 Schleberstangenstopfbllchse, 
D Grundbüchse 3O!+i 
E StopfbUchsschrauben !+ 38" ?] >38>8" 

Z)] ½64ü Wy=8"i 

F _ x")8>8= Stopfbllchsgehäuse, 
G Grundbllchse 3O!+i 
II Stopfbüchse, 
J GrundbUchse 3O!+i 
K StopfbOchsschrauben. 

Bearbeitung der Stopfbüchsgehäuse: 
Dreher I: Stopfbüchsgehäuse A ablfrehen uiul Bohrungen fit't die Stopf 
----- büchsen und G1·unclbüchsen ausfiihrcn; 

Dreher II: Stopfbüchsen und Grundringe tlrelcen., 

Bohrer: Schraubenlöcher bohren, 

Schlosser: Stopfbüchsgehäuse mid Stopfbüchsen einpassen, Gewinde fii1- 
cl ie Stopfbiieheenechraube» sclineulen; Schrauben einbrinqen, 



Z)] ½6 4ü Wy=C]yGA+=] A 

Gewichte 38> TC¼½<) ü ß* °qZ* ä Q°Z � x) TC¼½< 
) ü ß* °ZO x" ; CA 

27 

00 ohne 0 mit Z)]½64xxAWy_C84ä +_ 8 

Hub= 00 .� ] 0 t vv 0 Tvv 0 +] ] nnvv Vvv 0 9 I I 1000 0 1200 � � 
m e 

Durelim. L= jJ ä l vv l tA6~ l gv t vv t t v 480 aa 
Lüngc . l m nB.~ ngv nV0S zvv zn.~ zl v z6Sv : D'u rehrn, cl m zB 28 °¼ 32 3G l V QQä t z 44 : 

B+== A $A t ~E zv zt zV l z l v t v t 6s ; C 
I ] )C +== A 1,f> nA6~ f a<E O U t 6s g s ba 
ZWQ"e"A+48" A Q i6S z zi6Q l U t E V nv ii 

Summa g nViT 25 0 :w 0 :M 0 r c 0 L17 0 55 0 (M ii 

Arbeitszeit +"3 Lieferzeit 38> TC¼½<) ü ß* °qZ* ä Q°Z 
� x) TC¼½<) ü ß* °ZOb · 

Arbeitstage ( !+ nv _ xi+"WQ8"s Lieferzeit e kJ ] Wy8"s 
Hub · >8y8> 

1 +==en f erlig M]y>8> ZWyQ] ==8> TQ[ [ > 

: 0 :0 =)AüW; bearb. 

Cl) .� ] e viz 0 viz 0 viz vikx z 
0 

U C: 
.c t vv ee vit ] i.l vil niv z Rß 0 

Tvv hat niv vit vinn Ua1 z l 
PE -/cc ziv niz viks viT t iRß U t 
•() 

KKh 700 f af nit viV ä iB Tiz U t .[ 
iFQ Vvv zbS ni)S niv vig TiV xs T PE 

PKK/ 000 :3,0 niV niz viV EiV t E d A, 
nvvv giv E 

0 
>azE ziv nit niv t 

nzvv t iks zAz 1.[) nAiz Viv t E 

Z8Q4=); ] =)8" +"3  8>; O+6=½>8x=8 x" 7 >z!Z 
TC¼½<) ü ß* °qZ* ä Q°Z � x) TC¼½<) ü ß* °Zb 

Hub m 
I ] yC+== A 
I ] )C+=O A A 
ZWy>O+4] + A 

00 ohno 0 [ /C 6eQ)]½64ü WyVC]4ä +I " 

0.l vv 0 t vv•6Sä ä 0 Evvngvv 0 V~ä 0 _ ä ä 0 :ä [ nnzvv� � 

f 1 gnV 10 nnA nznnt AD ; A 
.Q Rel 6S ß E V Qä nl nE 

n [ .el l tA t 6Q Rs 

njn O)8>)O); ] =)8" 
Hö y" 8 A A A 
G"; ] =)8" A A 

Z8Q4=); ] =)8" A 
3Zz=>Q<°½zZ/° b 
Pre1:8 p ro k,!J . 

T 1 hK/ h1 hw f f zT KäI üG aa 
9 tA nen ng f c zl zT l g l v ii 
g nv iWß.Q t z 6SÜ D Bg ß V g.s AA 

!<V 0 zv 0 kxz g.~ [sl 0 nvv 0 nnv nz0s 0 nt v AA 
nf zzngT VT nvvnnnTnnl v nt TnnEv 
2,soJ s.oo eoo 2,95\ 2,90 2.8.5 2, 75 2,G5 2,so 

Verkaufspreis 48x Einzelanfertigung. 
¼yOZ "8x>" D ] QQA +A 98xW""bb z.n 0 zTn °¼ nnvvnnzvnnt v < nTv j ng6S jnAN_s AA 
[ /C aa aa aa ba 45 50 H5 130 150 165 

1
180 200 220 



zV ö ] 548nnA 

Kolben. 

6F 

0 0 b 0K 
nni u 

y 0 

' xCA EnegnA · O� ½6; ]Q48" 6ü > DO/ W yx"8" ü 48> t vv F\ Qx"3 8>3+>Wy� 8O8O>A 

A ( ¼!) ZO=ö z½Zzb B ( ¼!) ZORZß=Z!a O 0OOZzZz DZRZzz/Oqa D Ä Q° °ZzZ DZRZzz/OqZa B x Zß=Z! 
schrauben, F Sicherung daru, G Büchse mit Gewinde, JI Spannschloss, .J Kopfschrauben 

!+ _ i 5ß Sicherung 38> ö ] Qy8" � +))8>A 

Bearbeiiuauj : 
Dreher I: Kolbenkörper A abdr elien urul ausbohren, ebenso den Kolben 

deckel, innere und iiussere Fedeninge vo1·drehen• 

Drehe1· 11: Kolbenschrauben E drehen, Kolbenmuttern G drehen und aus 
bohren, Kolbenringe fe1·tig drehen. 

Bohre1·: Löcher für die Kolbenschrauben bohren, 

Schlosse1·: Kolbenringe durclietoesen, ausschneiden und einschleifen; 
Schraubensicherungen F und K anf ertiqen. und Spannschloss H 
herrichten, 



ö ] Q48" 

Gewichte 38= ( ¼!) ZO° � x) 6 /OqZOa 
_ +4 m ä/ üI I _ r cc _ /zO¼ _ kQksks 700 _ 800 [ 900 /100011200 [ [ 

Durchn,. rl m 0 200 0 250 
1

300 0 3,)0 400 z 4r,o 0 wo 0 r,50 700 : Ereile . /J m RO .'JO 100 110 120 125 130 185 170 ii 
B"== ng z.el Uh /hb¼ 0 GG \)4 hh O : <Vw 322 kg 
Z)OyQ e ee d 

z 0 
2 Rl .el t e : I ] )Ceq xRA ee ee z z U .l t E : 

Summa 17 0 f KÖ _ Khh p r r 0 gv 0 hcc _ hf G _ heG 0 C/9 r : 

K>48x)=!8x) QOR Hx868>!8x) 38= ( ¼!) ZO° � x) 6 /OqZOb 
K>48x)=)OC8 ki� nv Z)+"38"s Hx868>!8x) 

Durch. 

0 M] ynW.n 
0 

kJ [ y] " s 
· >8y8> messer 6WyQ] =_ ]> TQ[ [ > B+==e 

0 

fertig 
n 44 =)ü W; bearb. 

0 
0 

e eee 
zvv 1/) e 0 0,4 0 ziv .[ iNs z t 
f <VI ziv e viin zit t iV z t 
°ZO f a<V e viB [ iß Tig Rel T 

K[ E .niv viE 0,8 f at giz U T 
i~ää 4,0 vig niv l iv Vig c <V 
t Tv unAi6s viV niv 4,0 hcaoy t E 
Tvv Rsiv vif niz 6Siv nzin t iR 

5GO Eiv 1,0 n.z Eiv nt iz 4 e 
gvv giv 0 niz 1.1 7,0 heae 6~ 0 g 

Z8Q4=); ] =)8" QOR  8>; O+6=½>8x=8 x" 7 >z= 
3] = ( ¼!) ZO° � x) 6 /OqZOb 

Durchmesser e 200 _ 250 0 300 0 350 _ 400 _ 450 _ 500 [ 550 0 700 [ [ 
eee ee ee ee Xeeeeee · RWA ddß d d 

0 

I ] yC+=ö 6s g 9 hU ht zB 34 45 gt D ; A 
Z)OyQ=)ü W; A e e e n z z 3 rt T : 
I ] )CG..eAV e e e f t E t nv 1.2 :b 

ZWy>O+48" A e e e Q n Q 2 f 3 : 

Materialkosten 5 0 7 ~E 17 25 H4 47 Gs 94 : 
Hö y"8 h 6s nV 23 29 35 39 43 49 66 : 
G" ; ] _ )8" 40 15 58 68 80 92 110 nzz nET : 

Z8Q4.eA); ] =)W" 60 gv 90 nnT nt v nET 200 230 32:) : Verkaufspreis 70 80 100 130 160 190 230 270 380 ii 
Preis pro kg 4,10 s.so 3,20 2,95 2,40 1,90 1,85 1,68 1,15 : 6 /OqZ >!!Z/O b l T t v t T 60 75 t G 100 nl v 180 : 

3Zz=>Q<°½zZ/° 48x S/O Z!>O<ZzC/qQOqb 

¼* OZ "8+8 D ] 3e +A 9] xWy"e 0 nvv 0 � ] nnETnnvv 0 izzTnzEv nl vv 0 l t v nt Tv Mk. 
� x) Ai ii ii iA ·t20 1a0 Hll'i 225 205 305 350 4:10 570 ,, 



30 ö ] Q48� R)OnnC· ½i 

Kolbenstange. 

d u J{ ::[ 
(W-n 

' xCA gzegt A ö ] Q48"=)O"C8A 

A Kolbenstange, B Kolbenmutter, C Kreuzkopfkeil. 

Bearbeitung: 

Drehe1· I: Kolbenstange drehen und Gewinde einschneiden. 

Dreher II: Kolbenmutter drehen und Gewinde einschneiden. 

Bohrer: Löcher für das Keilloch bohre,,. l B8=Wyx8y) 48x 
---- grösaeren Maschi- 
Hobler: Keif hobeln. "8" =½ä )8> y8x� 

~ 9+=O� � 8"4O+8" 
Schlosser: Keil einpassen. 38> D O=Wyx"8A 



ö ] Qy8" _ )O" CLA 

Gewichte 38> Kolbenstange. 
Hub m 00 :wo nt vv ~ 500 I noo ngvvn soo nvvv < nvvvn 1200 OOQ 

Durchsneseer d= 861431,;o 55 60 65 70 180 ,\ 110 AA 
Länge . l= 700 875 1755 2000 2280 2:530 2780 8080 3820 ab 

0 <aCOa* ! b m -E 0 hc 0 f t 40 6sz GS nvv 0 nTv 0 l vv ; C 

Arbeitszeit +"3 Lieferzeit 38> Kolbenstange. 
Arbeitstage k!+ nv Z)+"38"s Lieferzeit 

Hub Dreher 0 een e . e ? ] WQ+� 

· _ ] 4QW)· 0 M] y>8> ZWyQ] ==8> Summa V)OyQe 0 fertig 
: 0 :: =)ü W; bearb. 

0 

e 
0 

e 
soo viE vin vin vin 0 viz 1, 1 z l 
400 viV vRn vin vin viz 1,3 z l 
500 nitA viz vin vin vil 2,1 z l 

(,00 niE ksAz viz viz vitA 2,6 l 4 
700 41,8 vil viz viz vi6S l iv l 4 
800 ziz vil viz viz viE l iT l 4. 
900 ziB vit viz vil vig t iz r <E 

1000 ziV vbs 0,:3 vil viV 4,7 r T 
I 1200 l iv viB vil viT 

0 
viNs Til r T 

Selbstkosten +"3 Verkaufspreise x" D O>; 
38> Kolbenstange � x) Mutter. 

Hub m nn :mo nt vvnTvvnEvvngvvn s(10 0OyE nnvvvn 1200 [ [ 

z d Z)OyQ=)ü W; 6s g zl 36 tAt Tt Vv nngA znT D ; A 
Hö y>x8 r ~E V nv nz nn nE nV zn : G"; ] =)8" nz nt z6s zf 33 r h r s RsV Eg ii 

!d!Z!) °C=[ aC[ h zn zE 6sks g6S 89 nvf nt T nf l l vl : Verkaufspreis 25 30 65 85 100 115 160 220 370 ii 
P1·eis pro k,() . 4,20 3,00 2,30 2,10 1,90 1.70 1,60 1,46 1,23 : Verka.ufspreis 48x Einzelanfertigung 
ohne OZQZy LZ/ß* Ob nnl vnt T • =] nn] ] •nzvnnt vn>"] nzg] • t Tv 7 =b 
mit 

: ii ab ii r,5 co I 110 iso I mo mo 240 3201 soo ,, 



Relz ö >8+!; ] ½6A 

Kreuzkopf. 

nj 
0 
0 

il 
0 

C 
' xCA gTA ö >8+! ; ] ½6 kCeLC"Ay8Q)sA 

Bearbeituns} 38= ö ]½68= ' xCA gTA 
D1·ehm•: Abdrehen de» Kreuzkopfes ascss en, die innere und äueeer« 

Arbeitsleiste fräsen für den Kreuskopfbotzen. Bohrunq fili' 
Kolbenstange.*) 
Keilloch fii» die Kolbenetanqe einbohren. os Bohrr-w: 

Hobler: Auseere Ereuekopffiilchen. hobeln. 

Schlosser: Keilloch lierrieliten; Keil einpasse1< os uncl clen Kreuzkopf in 
die Führu11g einschleifen. 

e>· eee[ 
B \ 

e · ne ee ä 

' xCA gEeVvA ö >8+! ; ] ½6 k6ü > C8CO48Q)8 u:u>8x 4=)O"C8sA 

A Hauptstück, B Gleitschuhe, C Lagerschalen, D Stellbacken, E Schraube !+� K� .x] y8" 
38> Z)8QQ4OW; 8" i F Kopfschrauben !+� M8)WO)xC8" 38> ZWy+y8 O� ö >8+! ; ] ½6A 

os B8=vyx8y) yä +)xC 8>=) 48x� !+=O� � 8"4O+8" 38> D O=Wyx"8i 



ö >8nn! ; ] ½6A 33 

z//yzb g.S ' xCA gEeVvA 

Hub. gddg ä0 >¼¼ ä r ¼¼ Gcc 1 I I ä gvvn °¼¼ 0 scc äh¼¼¼< hf cc � � 

l rurclim; <l- 0 1.90 220 2'70 320 0 .m, 
1
,20 1470 

1

520 0 620 ba 
Breite a= mo 220 260 300 3,10 870 4 10 440 500 bb 
B8 « x] y)A. I O9 9 nn hx 29 nv ntA nV zv ztA 28 kg 

ii ß j >* !qdQ9 y e ee e 30 t v 6Q6Q Vl hhU nf V ii 
ab I Wy>O+4A e e n Q z 2 U t : 

Summa nn zO f ~E 41 TT gT nvT hr c f Uc : 

B8q xWy)8 3] = ( zZQ =¼½<Z°bnE 

K>48x)=!8x) +"] Hx868>!8x) 3] = ( zZQ =¼½<Z°bnE 
Arbeitstage ki>" nv Z)+"WAQ8+s 0 Hx868>!8x) 

Hub 
Qye] y] > 0 Q6]Ni~iiiA 0 M] y>8> [ WyQ] ==8>Q Summ•. 

kJ ] Wy8"s 
B+==e fertig 
=)ü W; bearb. 

ßß 

axu .� ] niv vi n vil har z t mKI 

°¼ r cc niz e ä i Q vit nig z Ll 
y Gcc nitA ] i« ] i.l ÜsiV Oi Q U T 

er., "] ] f uV vig vin vif jhaG U T 
mKI gvv .l iv viV ] A8 niv Tit U E 0 
• C::K! Vvv l iT niv viV ni n Eit r b g mKI 

C/¼ scc t iv nin vif niz giz · n g 
y hccc °a¼ niz niv nil VAT t g 

nzvv Eiv nil nin niT 9as T V 
b Selbstkosten QOR Verkaufspreise /O 7 >z= 

R¼° ( zdZQ =b¼½<Z °b:E 
' xCeA g6S :D/qb gEeVv 

Hub hh °Zß ä r cc ä G¼¼ 60() ä 700 > 800 > 900 ä 10()0 ä 12()0 8 ![ 

I ] yC+=I R.l k• f 3 0n 1 g V f D ; A 
üCOa* !qQ9 9 ee e e 23 R.l v t t G3 gz nzl ii 
ZWy>O+4>A" A e ee h 0 h n z .el ii 

.l\1aterialko:;;t('ln l k• ~E 27 BG Tn gQ 82 nl T ii 
Hö y"] kl t nv 9ä 22 [ 6s f t l n t v ii 
G" ; ] =)8" nv zv 2G t g TV D gn gg nnv ii 

Tß!) 6C!zO9C¼O 24 34 tXiH f l n zO nt v ngv nf v f t <E ii 
Verkaufspreis 28 39 50 105 130 160 190 216 320 ii 
Preis pro leg 2,54 2,0f> 1,'72 2,fi5 !c,35 2,10 1,80 1,55 1,40 : 

M8x , x� >"Q"A"68QuHxCA .~T 0 t Tn Qxä hhfG hGG hcG p zl vnz+] b =ix] ba 
_ m.neuenMod.u.Zeichn. HO 0 70 HO 170 200 240 270 310 450 ii 

nn
s HOC8>=Wy+Q8 V, ö 8xQ JJ +"3 Z)8QQ=Wy>OA+4 8 B =x"3 "xWy) 8x"C ]=WyQ] ==8"A 
_ "A] ÜQ] >i ö OQ; +Qx8>8"A l 



Ur ö >8+!; ] ½6 4] Q! Ü� A 

Kreuzkopfbolzen . 
.. l. b bb · V K 

' xCA VneVgA ö >8+! ; ] ½64] Q!] "A 

A Kreuzkopfbolzen, B Mutter, C tlnterleqschelbe, D Stiftschraube. 

Bearbeitung : 
Kreuzkopfboleen; Unterleqscheibe und Muttei· d.relien, Gewinde 
einschneiden. 

Bohrer: Löcher fiir die Schmierung bohren: 

Dreher: 

Schlosser: Kr cuzkop fboizen. einsch aben uiid einpassen. 



ö >8+! ; ] ½64] Q! ] " A Uu·V 

B8q xWy)8 38= ( zZQ=¼½<) ¼! ZO°b 

Hub _ ä ä 0 t vv 0 Tvv 0 )xä ä 0 gvv 0 Vvv 0 Nsvv nvvv 1200 [ [ 

Dur-chm. cl 45 r;r; 65 7:j 85 100 110 120 150 � � 
Lunge L 175 216 240 250 2.95 330 870 410 510 : 
B8q A. Stahl 0 z 0 O 0 

kx g V 0 hO 0 zT 
0 

t v 0 70 kg 

K>48x)=!8x) QOR Hx868>!8x) 
38= ( zZQ=¼½<) ¼! ZO°b / s 

Arbeitstage k!+ nv Z)+"38"sA Lieferzeit kJ ] Wy8"s 
Hub 

0 0 ZWyQ] ==8> 0 ZWy� x838eb fertig · >8y8> M] y>8> Summa 
=)"iy Q=)ü ] ; berarbeitet 

e 
.~ä ä vbs viz vinA viV nA z 
t vv viE v us vi Q vi_ ! z ·:· Tvv viV viz ] i nA Qi n z 

1 
)xä ä niv vil viz niT n z 
gvv niz vil viz nig ! f 
Vvv nil vil vil nif z l 
HOO nit vil vil ziv z l 

nvvv nAiT vit vsl f af z r 
nzvv niE car vit zit z r 

Z8Q4=); ] =)8" QOR  8>; O+6=½>8x=8 /O 7 >z!Z 
( zZQ=¼½<) ¼! ZObnE 

Hub 

Z)OyQ=)ü W; A 
Hö y"8 
G"; ] =)8" 

•0 [ ] ] ! t ] [ • Tvv 0 B] ] 0 g[ v ~ =][ ] ] bX nvvv _ nzvv [ [ 

e e n 0d z RA[ e e [ E Ve>5 v hzv uzV D; A 
f f U 6s e w t s nv ii 
T E nz Q C! nB nV zv zz zE ii 

Z8Q4=); ] =)8" 
0 

t hc nV ~3 f t UKU 38 C9 Et D ; A 0 Verkaufspreis 9 12 21 26 33 38 44 58 74- )) r.«, pro kg 4,.50 4,00 3,50 3,00 2,20 1,D0 1,75 1,45 l,05 .i 

M8x , x"!] 5"i~~A68>)xC· A 10 nT zTnl v nt v t T öO 70 6sks ii 
mit neuen Zeichnungen H, 20 30 35 45 · TT 60 80 100 ii 

os 7 /C D +))8>i ZWy8x48 +"3 ZWy� x8>Q] WyA 



36 u:u>8x4O)O"=>8 A 

Treibstange . 

A H AAAAAA 

' xCA ZZenvvA P>Ox4=)A>"C8 � x) ö +>48Q!O½)8+ +"3 ö >8+!; ] ½64] Q!8"QOCÜei>A 
A Schaft 38> u:u>8x4=)AO"C8i Kurbelzapfenlager: ß Mn Lagerschalen, C Passstuck, D Keif, 
E Stellschraube. Kreuzkopfbolzenlager: PF\ Lagerschalen, G Stellkeil, H Stellschraube, 

J Unterlegscheibe, K Schraubensicherung, L Schraube 

Bearbeitunq : 
Dreher: 

Hobler I: 

Bohrer: 

Schaft und Köpfe drehen, lager ausbohren und Kraqen gerade 
drelien. 

Fläehen der Köpfe anhobeln und lager aus sen hobeln zum 
Einpassen. 

löcher fiir rlie Köpfe anbohren. und Löcher fü1" Schrauben 
und Keile anbrinqen, Schmierlöcher bohren, 

Hobler II: Löehe1· für die lager dw·chstossen, Keile und Passstück 
hobeln. 

Schlosser: äffnungen nachhelfen, sowie lager, Keile und Schrauben ein 
passen. 



l g 

B8q xWy)8 38> 4zZ/) °C>OqZb 
Hub m 00 °ZZ p nnvv 0 G¼¼ p Evvnnvv j °ß¼ nf vv 0 nvvvnnzvv [ [ 

Liln_qe . i m nn soo 0 1ovo112sol1030l11so120001225012500 3000 : 
Kurb eizapf en A m 55 0 615 75 0 85 0 95 1110 125 135 170 : 

B8q A. ZWy� Ae, x=8" hs l v h<E er 0 t G nnzn ngv zzv l t z ; C 
ii Z)OyQ A ni6Q l U t T E g g V ii 

I ] )C+== A zi6s t 6Q G 0 t hh hG zv l v : 
z 0 

a 
: ZWy>O+48" h h z U U t G G ii 

Summa zt C l V 0 TT n gE n nvn C >"z nf E 0 252 l VT : 

K>48x)=!8x) +"3 Hx868>!8x) 38> 4zZ/) °C>OqZb 
Arbeitstage k!" nv Z)+"38"s Lieferzeit 

Hub 
· >8y]> 

e 
0 M] y>8> Q=] yQ] ==8> 0 Summa 

kJ ] Wy8"s 

_ ] 4~]> ZWy� x838me rfer°Tig" =)ü ] ; +"3 
: 0 :: y 0 d I ] )C+I r bearb. 

.� ] niv vi6s viT viT nAiv l iT z 4 
400 ~ iz viB ] A8 viB niz t iz f T 
500 nAö cat viV nil nil 5,7 l 6 

600 ziv vif vif niB nit 6,8 l 6 
700 zi0Q niv niv ziv niT 8,0 t g 
Vvv l iv ~ iO ni)S zit niV 10 r 7 
900 t Av nig ziv zig ziv 12,4 T f 
1000 6Siv ziv ziT l iv ziT 15 G 9 

0 

1200 0 Biv ziT l iv Ua<E l iv 18 E 
0 

11 

Z8Q4=); ] =)8" +"3  8>; O+6=½>8x=8 x" 7 zQ=b 
4zZ/) °C>OqZb 

Hub gd _ [ vv _ t vv 500 600 [ 700 800 900 1000 1200 � � 

· ZWy� x838=)ü W; nl zv zf t v 6Sl Enn gf nvv nAt v D ; A 
Z)Oy Q=)ü W; n z U r G 6Q E E g ab 
I ] )C+== G g s nz nT zz l v l g Gh ii 
ZWy>O+48" Q Q n h z z l l r aa 

l\faterialkosten 20 l v 42 57 75 ~EU 118 146 202 aa 
Hö y"8 nt nV zl zg l z 39 t E pEG gz ii 
G"; ] =)8" l t t 6s 6sV 69 gV f g nnAT nAl g znv a 
Z 8 n 4 =) ; ] =)8" EV f l nzl hbGU nVT bzzf bzgf l l V t Vt a Verkaufspreis 78 107142 176 2131263 315 378 557 ab 
Pre£s pro leg 8,25 2,80 2,60 2/30 2,10 2,00 1,60 1,50 1,45 : 
M8x sFx" !8QO"6]>)xCA 05 � ] 170 220 250 320 380 t Tv 670 ii 
m. neuen Mod.u.Zeichn. 115 155 200 260 300 380 460 530 770 ii 
e 



l V ö +>48QA 

Kurbel. 

uAAAAA].W$$· · n· $· · · · · · · · · · · AA ee 

' xCA nvnA ö +>48QA 

Bearbeitung: 

Dreher: 
Hobler: 
Bohrer: 

Ausbohren der Zapfenlöcher und Abstechen der Naben 

Die ganze Kurbel auf Fa{on hobeln. 

Keilloch für den Kurbeleo.pfen. anbohren. 

Schlosr.,er: Keilloch herrichten und Kurbel fertig bearbeiten, 



ö +>4] QA U9 

B8q xWy)8 38> ö +>48QA 

Hub m 00 .q ] 0 t vv 0 >>"] k Evvngvv k Vvv 0 _ ä ä nnvvvnnzvv [ [ 

Ua<liM . 
i· nn tno : soo 12.511 : soo : aso 1100 : 1,w 1000 : 

GOO ii 
1-Jolwnn!J d 7fi 120 140 160 180 210 230 250 320 : 
B8 q A. 2ß* [ bd!h_/9 m·!! f rb 37 >it 0 °¼ st hr c QgE f f c f sU =q 

ii Z)"4Q A · 0 n h n 0 f f U r <E g : 
Summa zT 0 l V n TT 0 Vz nnvv nt .l < nVv 0 zzT l vv : 

Arbeitszeit +"3 Lieferzeit 38> Kurbel. 

n Arbeitstage k!+ nv Z)+"38"s Lieferzeit 
0 0 

Bohrer 0 Schlosser 0 Summa 

(Woch,m) 

0 

_ ] 4QQu> 
0 

ZWy� x838en fertig · >8y8> 
=)ü W; bearb. 

.� ] Ü a<E caU cah vikQ 1,5 f t 
400 ~ iv 0,:> caf cat 2,5 f t 
500 1,8 ] A8 caf niv 3,6 U T 

600 2,2 caw caU Q il 4,5 U T 
700 f uV cat cbr ha<V 5,2 4 G 
800 Uac hac viT f ac 6,5 r g 
!)00 ya¼ haU vbs f a<E 8,3 G 8 
1000 <Vac hbt ä .B Uac 10,4 [) 9 

1200 Eiv 
0 

f ac viE 0 3,f> 12. l E 10 

Selbstkosten QOR Verkaufspreise /O 7 >z=b 
Kurbel. 

0 Hub m 40 300 < !100 0 500 [ 600 0 700 \ 800 0 !JOO 0 1000 0 1200 � � 

ZWy� x83W=)Aü W; zn 0 zf nl g nt TnTn 0 g t / f l nnnl n hUf 7 =b 
Z)OyQ=)ü W; A h0 h h f f f U r 1 :: 

Materialkosten 22 30 38 47 56 gEnf E 117 138 ii 
Löhne. ß ~ä Q6S 18 f h f t Ue r f r t : 
G"; ] =)8" :6S f <E Uw r <V 0sl we 0 t t hhh hr f : : 

V ¼ n 4 6C ; ] =)8" 45 ÖK E f v 0 : nv hUc ht c f f c ywc Uf t a 
Verkaufspreis 55 75 100 130 150 210 -250 300 38.0,, 
I 'rf'i8 p1·0 leg 2,20 2.00 1,82)1,59 !,GO t,47 1,38 1/13 1,26 : 

M8x , x"!+Q""6W>)AxCA 9 I 0 t c nnT hr c ngv~z.lv 280 l l v t zv : 
mit neuen Zeichnungen 70 9:'> 130 160 hcchf ä c !HO 370 470 a 



tAv ö +>48Q! O½6]" A 

Kurbelzapfen. 

l<urbelzapfen der Kurbel 

n 
ä ] "xWx)ä ) W m zt l 

' xCA Qä~A 
ö +>48 :OO ½68 "A 

B· 
rl 

ü 1/;,1/. 
D/qb j I ü b 

I xWy)xC8 ü 8xC+"C 3A ä ] "+=A 

LxCA :ä )A ZWy >" /Zzd!¼ ] y 6ü > 38" ö +>48Q!O½x8"A 

Bearbeitung: 

Dreher: Kurbelzapf,m »ordreh en, nach dem Anzeichnen fe1·tig drehen. 

Bohrer: Keilloch anbohren, Locher filr die Schmierung bohren, 

Schlosser: Kurbe/zapfen einpassen, anzeichnen, Keilloch herrichten nnd 
Keil einpassen. 

Hobler: Keilloch durclistossen; 



ö " >y8Q! O½6]nnA t n 

B8q xWy)8 3] > ö +>48Q!O½68"A 

9Q) b b b b m 5=] ] ! r cc 0 [ nkRvv H[] ] jX=] ][ ] ] j hccc 0 hf cc [ [ 

Irurchrueseer . d m 00 551651 '75 
h 

8fi ' 95 111011251 1851170 ,, 
Lllnge . . L m 0 150 170 200 220 250 280 810 340 420 ,, 

ä 8q xWD . Stahl. nnl iTnt i6QQ 7 \ ~E u 14\21[30[ 39 \ 75kg 

Arbeitszeit +"3 Lieferzeit 38> Kurbelzapfen. 
Arbeitstage k!+ :ä Z)+"38" s Lieferzeit e e e e ·eee 

Hub 
kJ ] Wy� xs 

· >8y8> _ ] 4Q8> M] y>8> ZWyQ] ==8> Summa e ee e 
ZWy� x8WQ8en fertig 

=)ü W; bearb. 

z 
ee e 

0 0 0 300 vil 0,1 vin vi6s 1,0 n z 
400 vit vin viz viE 1 ,:J 5 z 
500 viT 0,1. viz vig 1,5 h 2 
600 viE viz vil viV 1,!) 5 2 
700 viV viz 03 1.,0 2,:i n l 
800 niv vil vit nil 3,0 z 4 
900 Qil vit vitA ni6s 3,6 z t 
1000 niB vAtA viT niV 4,:} z 4 
1200 ziv 

0 
viT viE 0 ziv 0 5,1 z T 

Selbstkosten QOR Verkaufspreise x" D O>Q8 
Kurbelzapfen. 

Hub m 300 400 500 600 700 800 900 _ 1000 [ 1200 mm 
m KKKKbbby KKKKKKKKKKd eeeee 

0 0 
Z)OyQ=)ü W; U t V nv nl 23 l l l V Tl D ; A 
Hö y"8A tA 6s v g f nn nl nE zv ii 
G"; ] =)8"A 10 nnA hG 1.6 zl zT zg l l Tv : 

0 

Z8Q4=); ] =)8"A 
Verkaufspreis 
Preü pro leg . 

0 0 
ng zv zf l l t T Tf ngl Vg nzl ii 
20 23 33 38 52 68 84 97 142 ,, 
5,70 5,10 4,70 4,20 3,70 3,25 2 80 h 2/50 1,90 '1 

0 0 0 · 0 

M8x ne6ü x!8QO· 68>)xCA 
mit neuen Zeichnungen 

zt nzV 0 t v t E $ El nVzn nvv j nzv ngv · Ai 
26 30 \ 45 50 70 90 1101130 185 ,, 



t z ö +>48Q q LQQ8A 

Kurbelwelle. 
-:ä. ······· uba 

Bearbeitung: 

Abdrehen der Hauptachse genau, nach .v!aas8. 

Bohrer·: 

Hobler: 

Anbobren der Hobelarbeiten. 

Einhobeln der Nuten fü1· Kurbel und Scliunniqrtul, 

Schlosser: Anreissen der Nuten und Nachhelfen derselben, 



ö +xe4 WQq ] Q Q ] A 43 

B8q xWy)8 38> ( Qz) Z!« Z!!ZOb 

9 Q) b b y pp l vv 0 t vv 0 Tvv < Evvngvvn °ZZ 0 I I kä nvvvnnzvv [ [ 

Lün_ge .. L m t8201fi90118!020!02220,242012u~o
1

12.930 34'70 ,, 
D'urclunesser in der 0 

Müte . . . m 120 1401 Jfi0 210 240 285 8 t0 330 400 ,, 

0 °C>* ! b b b m 0p nvv 0 +>" 0 z.>" 0 t vv 0 B] ] 0 VTvnnl vv0 � ] ] 0 l vvv =q 

K>48x)=!8x) +"3 Hx868>!8x) 38> ( Qz) Z!« Z!!ZOb 

9 Q) 

l vv 
jäc-E 
Tvv 

600 
gvv 
800 
O¼¼ 

nvvv 
nzvv 

Fz) Z/C°C>qZ - Q hc Z)+ ORZO E j/ Z<Zz Z/C 
-ö ¼ß* ZOE 

· >8y8> 0 _ ] 4Q8> 0 QQ] y>WW 0 ZWyQ] ==8> 0 TQ[ [ > ZWy� x8en <ZzC/q 
$ee XX X [ •8=)ü W; X bea~b- 

n 
ha<E 
ziV 

t iv 
Tiv 
Biä 
giv 

Viv 
f iv 

ü it 
¼azV 
vikR 

viV 
niv 
ni n 
niz 

haü 
niT 

viz 
caf 
k~iß 

vit 
viT 
ca<E 
viE 

viE 
0,7 

viz 
vAz 
ä i_ 

vit 
viT 
] iB 
viV 

niv 
Qiuz 

niV 
zit 
nl iT 

Gae 
giv 
Viz 
sae 

nvif 
hf r 

n 
n 
f 

f 
z 
l 
ü 

r 
r 

z 
l 
r 

t 
T 
T 
1 

g 
V 

Selbstkosten QOR Verkaufspreise /O 7 >z= 
0m urbelwellen. 

Hub ba m [ .� ] 0 t vv ä Tvv l Evv ½] ] _+ =] ] 0 Nsä~ nnvvpnnzvv [ � 

Z)OyQ=)ü W; wc 0 äI I 0 0<E j 0 yUKU 0 9sc t Vf li87 0 8G5 0 1650 •• 
Hö y"8 ö 0 s 0 J h 0 f r 0 zV BH == 0 r U r t aa 
G"; ] =)8" hG yU üO wU s ! nvV nzv nnz hGt aa 

VKx4=); ] =)vnn s j ~ nVt nzvv ä f Uc 0 Rsvf n -/Uc n[ [ [ .R[ [ [ ht a_-_ aa 

Verkaufspreis nzvnnBTnzl vnl gvnTVT Rgl v 2136,, 
Preis p1·0 lc,<J· 1,20 i.oo 0 1,00 o,93 o.oo '0.86 o.ei 0,76 0,71 ., 

M8x , x"!)i~"i"68>)A nt T zvv 0 zn" 0 t O] 0 nvv 880 nzTv nTvv zTvv ii 
mit neuen Zeichnung. l55 0 21.0: 285:470 i720 900 1.280 1530 25!l0,, 



44 ä 3 AA >ö ½6)8 ö ">4ÜxQq LQNLA 

Gekröpfte Kurbelwelle. 

L 

l 
A 
cl 
F 

' xCui nvEA B8; >ö ½))8 ö +>48Qq 8QQ8A 

Bearbeitung: 

Dreher: Ahdrehen der Kurbelwelle genau nach Maass. 

Hobler: Schenkel und Keilnuten für Schu:ungracl und Excenter hobeln. 

Bohrer: Anbohren der Hobelarbeiten, 

Schlosser: Anreissen der Nuten und Nachhelfen tlerselbeu, 



6Q8; >xx½6u>] ö ">48Qq )SQQLi r e 

B8q xWy)8 38> qZ=zö ½<CZO ( Qz) Z!« Z!!Zb 
Hub y 00 hf c 0 lHO 0 200 

0 
w, 0 .q ] h 350 0 400 � � 

Li.inge L= tooo 0 u ioo 1200 tsoo 1400 [ uso 1500 : Diwchmes,H'r d= eo 70 75 80 0 85 _ 100 120 aa 

P!Z« /ß* CK Stahl 0 25 0 35 0 45 GO 80 0 nnv 0 hGc =q 

K>48x)=!8x) +"3 Hx868.>!8x) 38> qZ=zö ½<CZO 
( Qz) Z!« Z!!ZOb 

ee Arbeitstage k[ + nv Z)+"38"s Lieferzeit 

Hub M] y>wWyQ].Q Summ~ 

kJ ] Wy8"s 

· >8y8> _ ] 4Q8> ZWy� x8WQ8en fertig 
=)ü W; bearb. 

hf c ni6S vi6S vi6s vb~ l iv z T 
nEv nig ] A8 viB viö .l iT z T 
200 ziv vig vig vig 4) l E 

zTv ziM viV viV viV Tig l g 
300 :3,0 niv niv viv Ga~E tA V 
350 l bs xA" niv niv EiT 6S f 
400 t iv niv niv niz giz G 0I 

Z8Q4=); ] =)8" +"3  8>; O+6=½>8x=8 x" D O>; A 
1 Z=zö ½<CZ ( Qz) Z!« Z!!ZOb 

Hub dgd nzv X Xn nEv 0 200 0 zTv _ 3.00 _ 350 ~X 400 mm e e 
Z)O4 Q=)ü W; A zO z ß 32 t z .sz EE Vz D ; A 
Hö y"8 hf hC! nE _s zt zE zV ii 
G"; ] =)8" .l l 39 t n 6Sl ß/h gv gE : 
Z8Q4_); ] =)8" kxn gv vz n h · n 0 ä cnv _xz nVE : 
Verkaufspreis 76 90 105 130 � ] 185 215 ii 
Prei,9 pl'o leg 3,00 2,G0 2,34 2,17 2,03 1,68 1,48 ii 

0 

M8x , x"!8QO" 6W>)AxCA O¼ 0 nnv nzTn 5Tx• nf v zzv 260 ii 
mit neuen Zeichnungen 95 1.15 130 160 200 230 270 ii 



40 

Excenter. 

H-~aF 

QJ 
A'xCA nvgenAnTA , / W8")8> � x) Mü C8QA 

A C8)8xQ)8 Excenterschelbe, 
.A n Excenterschelbe k""C8)8xQ)si 
H Excenterbügelhälften, C Zwlschenlage, 
D Schrauben !+>  ] n 4x"3+"C ?] " , / W8")8>4ü C8Q � x) Z)O"C ] i 
E Schrauben !+>  8>4x"3+"C 38> , / W8")8>4QxC8Qyä Q6)8" i 
Ji' Keil, G Schmlertopfdeckel, 
1J Kellschraube !+>  8>4x"3+"C 38> , / W8")8>=Wy8x48" A. 

d 

) 

d 

Bearbeitung:· 
Dreher: 2 E'xcenterscheiben drehen und bohren, E'xcenterbügel bohren, 

ebenso die Öffnung fü1· die Excenterstanqen, 
Bohrer: Schrauben und Keillocher bohren. 

Hobler I: 2 Excenterbiipel hobeln, Zwischenlagen'!') hobeln. 

Hobler II: Keilnuten für Excenter hobeln. 

Schlosser: 2 Excenter zusammenpassen, au/touchieren. 



Jmy5P. hhCZzb tAg 

B8q xWy)8 38> , / W8")8> kz Z)Aü W; sA 
Hub nn .x] ] h t vv : 500 _ 600 0 700 _ 800 0 !.100 0 1000 � 0O 0 

2001 320 z .uo 1,100 h ,f.30 h 

0 

IJ111·,-hmes8e1· d ee 240 500 850 AA 
-äZ«bK kQ hhhdBT ng 

0 
K8 tA.~ 1<V 

0 
94 nzg 0 QüQ .AJä =~o 

äm~/9 Zhh nnA Z)OyQ n y :3 t G kx g t ii 
0 

ii 

: 6 ¼CobÖ9 9 6 1 h h z z t U t : 

a i 8x.RRI C+== ·d 
0 
e 1 

0 
v 1~ !hh ht zv : 

: ZWy>"A+4] + A ~ h h y f z V t ii 
: 

Summa // zv 
0 

28 0 0•t 
0 t f nnT 0 nTz h~Wf z!G ab 

K>48x)=!8x) +"3 Hx868>!8x) 38> z , / W8")8> k� x) Mü C8QsA 
Arbeitstage k! + ~ä Z4++ 38"5A Lieferzeit 

Hub 
· >>eQx8> 0d 0 ä°K* !¼a°Zz! 

kJ ] 8 Qx8"s 
:6 ]4 Q?> 

M] Qx>W> Summa B+==en fertig 
: 0 !4 =)ü W; ] bearb. 

Rlv v z viV vin viT niv t it z r 
t vv f aG vif vin ¼aD/ l '> Tiz z t ad 
Tvv x[ niü viz ] i8 haC! 1 af t T 

GOO n haf caf -Eat nig gif U T 
gvv KE CaD/ viV nnv ziv !),8 U E 
800 kl yaQ vil niz f aDV hf r g 
f vv g ziT car n iT Miä nt it t g 

nvvv 9 Uac viT niV Ua<E heat t V 

Z8Q4=); ] =)8" QOR  8>; O+6=½>8x=8 /O 7 >z=b 
, / W8")8> � x) Mü C8QA 

Hub m l vv : t vv n Tvv 0 Bä ä _ gvv 0 Vvv 0 Nsvv _ ~ä ä ä � � 

I ] yC+== T nn h1 20 f U Uw r t G9 7 =b 
I ] )e +A J 8 x==C+== n 2 ]4 zn zg 30 Kht r rb : _ Wy� x] WQ] ] x=8" h n n f z U ,1- tA ii 

ZWy>O+48"A n n n f 2 2 f t a 

Materialkosten V nT 9f t T Tt 72 92 110 : 
Hö y"8 nV 24 29 l n 39 49 Ot et a 
G"; ] =)8" 15 Tg 8G sf h-Ef nzf 5tT hGw aa 

Z8Q4=); ] =)8" A gn 9G nng ngn nVT zTv f szE 335 : 
Verkaufspreis 80 110 hwc _s T 220 280 330 380 ii 
P1·eis p1·0 leg . 4,00 :J,90 3,15 2,45 1,90 1,8G 1,75 1~70 iA 

· ] x , x" !8Q O"6+>)AxCA sc 0 nzT 0 zvv nzl v nzEv 
n
l l v nl f v 

n
tt v $ 

XD x) "8+8" D ] 3A +A 98xW""A 120 155 225 270 310 380 450 500 AA 

os · O= ü O Wy68x !ZO 38> 9q x=Wy8"QOC8 O 8>6]>38>) x� � 8>yx" 8x " ] 
C] q xf ' L ½ 8x)i 38=yOQ4 q 8"38" ?8>=Wyx838"8 ' O4>x; O")8" dünne Metall 
plättchen � ni =] 3O== � +" "OWy Z/OqZCzZCZOZ[  8>=Wy Q8x== "+> 8x" 
LQä ))8yW" yO>O+=!++ Wy� 8" 4>O+Wy)A 



r t · iZWyx848>I )Oi"C· 8>n 6ü y>""CA 

Die Schieberstangenführung. 

d 

H, 
D: Ani /oz· i 

0 ba d 0 [ ][ [ ] · · 
'H 1 K 11 'J 

' n[ A nnEenzf A ZWyx848>I )6)"C8"6ü y>+"CA 

A Führunusbuck. 
B Stlftschrauten !+� ' ü y>+"O=4] W; A 
F Stiftschrauben !+> I 8C+QO)] >=ä +Q8A 
D Stiftschrauben !+� I 8C+Q")] >"")>x84=4] W; A 
E Schmierröhrchen. F Schmiertopfdeckel. 
G FUtlrunnsbUchse !+> I 8C+Q")]>=½x"38QA 
H Büchse !+> B>+"3=Wyx848>=)O"C8A .J Mutterring 3O!+A 
K FllhrungsbUchse !+> , /½OA"OxW"88Wy)848>=)8"C] A L Mutterring 3"! "A 
M Regulierhebel kö Q8� � y848Qs !+ K. N Kopfschraube 3O!+A 

Bearbeitung: 
Hobler: Flansch für den Anschlnss an den Rahmen und Plansch 

filr die Requlatoretiule hobeln. 
Dreher I: Ö.ffnungen für die Büchsen ausbohren und Führung )Q an 

den Seiten gerade drehen. 
Dreher JI: Büchsen K, II und G-, Ringe J und L au,qsen 1md innen 

drelien, Spannbügel 111 auslroliren und an den Seiten ge,·aile 
drehen, Sch1·auben B, C, D, N drehen. 

Bohrer: Sch1'aubenlöcher in Füh1·ung A für· die beiden Flasuclio 
einbohr en, Locher für die Schmierrohrehen bohren, Lifohe1· 
im Hebel M fllr Schrauben und Bolzen einbohren, 

Schlosser: Alles herrichten und fertig machen. 



ZWyQ848>=)O"C8"6ü y>+"C=4] >e; A rbs 

B8q xWy)8 RZ° Tß* /Z) Zz°C>OqZO<ü *zQOq°) ¼ß=Z° 
� x) Mü Wy=8"A 

Hub m 00+ Mä ä nt vv 0 Tvv ! kxksks nnvv 0 Vvv h f vv 0 Qä ä ä [ [ 

Dsirctimesser d m 00 ü5 / 75 18:J 0 !JO 0 JOO 0 tot. 11151 12.5 mm. 
Län,qe . l m 800 3215 850 0 .'J7fJ 400 425 450 fJ00 ii 

B8q xWy) B+== m zT l z .sv g.S VV nzz 116 ngv ; C 
ii , x=8" +A Z)+4 Q tA KE g hc nz :B ng zv : 
a I ] )C"=K A e ü t nn !zE nV zn ztA zg a ii ZW4>O+4] " m z z l :-1 t [) E V : 

Summa KO 0 41 0 71 0 nv.n 0 n.>" 0 >".x 0 >"l 0 zzT a 

Arbeitszeit +"3 Lieferzeit 38= Tß* /Z) Zz°C>OqZO 
<ü * zQOq°) ¼ß=Z°b 

Arbeitstage - Q n v ü )+"WQ8"s Lieferzeit 
Hub _ 0 ZWyQ] ==8> 

kJ ] Wy8nns 
· >8y8> 0 6N] 4Qv> M] y>8> Summa G +==en fertig z 0 O e =)ü W; 8 bearb:., 

.� ] vi0S niv vb~ viz niv l iz z t 
t vv ] A8 niz vig viz niz l iNs z t 
D :ä vig nbs )A] vit niT Tin z T 

Bä ä viV ziv nAiz viB ziv EiB l E 
gvv niv zbS nAbs viV zbS ViNl t 1 
Vvv ni6s l iv nig xi] ziV nv l g 
_ ä ä ziv l iT ziv niz l iz nnif t V 

nvvv zi6s t iv zi.el niT l iE >"i] t v 

Selbstkosten QOR Verkaufspreise x" 7 >z= 
R¼° Tß* /Z) Zz°C>OqZO<ü *zQOq°) ¼ß=Z°b 

Hub m 00 .x] ] : t vvnTvv l Evv 0 gvv 0 Vvv h f vv l nvvv [ [ 
> 

I ] yC+== V nv nE zl l v l T 43 t V D; A 
ZWy� x838=)ü W; N~ 4. T g s hh nz nAt : Z)OyQ=)ü W; <V E V nA.n nt nE ng zv a 
ZWy>O+48" n Q f z z l U l : 

D O)8>xOQ; ] =)8" ng zn KO t l nTT ET gT VT ii 
Hö y"8 nV )B zv f e UU t v t V 56 : 
G"; ] =)8" A l V t V GO gV 0 I l nvv nzv nt v : M8Q4=); ] =)8" A EV 8[> hhh nt g nngn zvT f rbU zVn ii 
3Zz=>Q<°½zZ/° Vv nvv nl v ngv zvv 240 280 320 

a 
Preis p1'o lc,q • 2,LU 2,10 1,80 1,C511,50 1,46 1,44 1,41 ii 

nl A , x" !8QO"6W>))C+"C [ ] 0 nn$ 0 nTv 0 0OG 0 zl v zVv nl zv nl Ev : 
[ /C OZQZO 7 ¼Rb Qb LZ/ß* Ob hf c Cr G � ] f f za f wc 320 300 400 : · 

6Q O 8 3 8>i ( >/ ; +Qx]>8"A t 



50 B>+"3= Wy x8 y8>eB8=)ä "C8A 

Grundschieber-Gestänge. 
[ eAAAieeAeeen >ee.ee] 
~R K 

- - 4• - - - •• - - - 

dyd d ✓I 

~ti»mh! 
' xCA Qßventn A ZWyx848> +"3 , / W8")] >=)O"C8" kB>+"3=Wyx848>sA 

1 Excenterstange. 2 FUhrungsstUck � x) B8Q8"; A 
3 Sehleberstange � x) 3i 8x D +))8>"A 4 Gleitbacken !+� B8Q8"; A 
ß• Kellschraube � x) D +))8>"A 6 Haube !+ 5. 
w BUchse !+ 1. 8 Bolzen !+>  8>4x"3+"C ?] " b +A zA 
9 Zwei Stifte !+ 8 10 Kell !+ 2 +A 3. 
11 Kell !+> ZxWy8>+"CA 

Bearbeitung des Grundschieber-Gestänges: 
Dreher I: Excenterstange 1, Fühnmgsstüclc 2, Schieberstange 8 

drehen und an letztere Gewinde anschneiden. 
Dreher II: Keil 5, Haube 6, Büchse w: und Bolzen 8 drehen. 

Hobler : Die Keile 4, 5, 10, 11 auf Facen. hobeln. 

Bohrer: Loch für Bolzen und zwei Löcher für Schraubea in 1, 
Loch für Bolzen in 2, Löche1· für die Keile in :: 
und 3 anbohren, 

Schlosser : Alles lierricliten und zusammenpassen. 



B>+" 3I Wyx 848>eB>=)ä "C8A 51 

B8q xWy)8 38= 1 zQOR°ß* /Z) Zzd1 Z°Cä OqZ° b 

Hub A X m X5 l vv 0 [ ] ] ä Tvv nEvv _ g[ v x[ ] [~ [ ] _ nvvv mm 

Durchrnesser d= 26 0 28 0 30 32 0 aEn 381 40 0 42 " 
Länge. L= 1700 2250 2700 3200 8650 4t00 4500 5000 ,. 

1 8q x Wy) Z)O4Q f G s nt nV 22 l v l V =q 
ii Ix=] " z t V hh nl 17 24 l v : ii Z)OyQC+== l T E V nv nz 14 nE : ii I ] )C+== n n n Q h 1 z z : 

Summa k2' 0 8 0 15 0 24 0 l A) 0 t z 0 Tz 70 86 : 0 

Arbeitszeit +"3 Lieferzeit 
3] = Grundschieber-Gestänges. 

Arbeitstage k!+ nv Z)+"38"s 
Lieferzeit e 

Llohlcr-- Hub · >8y8> (Wochen) 
M] y>8> ZWyQ] ==8> Summa 

: 0 :: 3AI 3 fertig 
)8xQ8 bearb. ee ee $[ eeeee 

l vv nit 0 vil 0,[) viz vif l il z l 
400 n V vRtA viT viz nin t iv z l 
Tvv zil 0,[) viE vil nit ] iQ z t 
Evv ziV WA8 viV vit niV Eit l T 
700 [ Qiz vig nin viT ziz 7,7 U 0 E 
800 t iz viV nil viE ziV 9aw r 7 
N*vv Eiv vif niT vig l .E 12,7 r V 
nvvv git niv QiE vif t il nTiz t V 

Z8Q4=); ] =)8" +"3  8>; O+6=½>8x=8 x" D O>; 
R¼° 1 zQOR°ß* /Z) Zzd1 Z°Cä OqZ°b 

Hub [ ~Q=] ] nt vnTvv Q[ ] )[ [ ] ] ~ f vvnnvvv � � 

~,7 e e e e 
ZWy� x W3W=)ü W; nn hG ht 23 zV l t D ; A 
Z)O yQC+===)ü W; t E V nv nz _ ng nf ba 
I ] )C+== A n 1 h n n f z l : 

Materialkosten 9 nt zv zE l n l f t g Ge : Hö y"8 nl ng zz zt l Q l .s fJO Ev ii 
G"; ] =)8" l l t z !">G 1<E Vv nvv n.elV nEtA ii 
ü 8Q4=); ] =)W" ~KVG gl 98 n /<V nt z ngt zl T zVv ii 

Verkaufspreis 0 ß G 90 110140 170 210 280 ;140 : Pi·eis pro leg 8,15 (1'.(1() 4,60 4,18 4,10 .J,05 4,00 .1,95 ba 

4!K ,x " ! ] 5Oxi6]n· )xC+"C ngv 0 nnv 0 n.q 6 nnv zvv 6 zvv l l v 0 t vv ab 
mll neuen Mod. u. Zeichn. J20 iso 170 220 2(;0 am r cc0 470 AA 



52 , / ½+"=x] "==Wyx848>eF 8= Hä "C8A 

Expansionsschieber-Gestänge. 

[ elT [ >mXXH[ pee c- t n :t rM~ 
~ .. 13 it Qi1 t 8 [j 
~]~~ 2()~ )ili6Q 

AA A [ [ [ [ u [ AAiA n45 
d K· y dd bK b bo·ao [s' [ X~:M ,!(29~ 

' xCA nt zenTzA ZWyx848> +"3 , / W8")8>=)O"C8" k, / ½O"=x] "==Wyx848>sA 
12 Excenterstange !+� , / ½O"=x] "==Wyx848>A 
13 Gelenkstllck. 14 Zwischenstück, 3>8y4O>A 
15 Expanslonsschleberstange � x) ?x8> D +))8>"A 
16 Gleitbacken !+� B8Q8"; A 
17 Kell schraube. 18 Haube !+ 17. 
19 Büchse !+ 12. 20 Bolzen 12 +A 13. 
21 Stifte. 22 Keil kD x)"8y� 8>sA 
23 Keil !+ 14 +A 16 24 Kell !+ 1/5. 

Bearbeitung des Expansionsschieber-Gestänges : 
Dreher J: Exp ansionesclüeberqeetanqe 12, Führung 13, Fass 

stück 14, Schieberstanqe 15 drehen und an letztere 
Gewinde anschneiden. 

Dreher JI: Biichee 19 aus sen und innen drehen; Bolzen 20, 
1-luube 18, Keil 17 andrehen. 

Hobler: Keile 16, 17, 22, 23, 24 auf Fa{on hobeln. 
Bohrer: Lo11,h in 12 für Bolzen und Löcher fü1· Anschluss 

schrauben einbohren, Loch für Bolzen in 13 urul 
Locher für die Keile in 13, 14 und 15 anbohren. 

Schlosser: Alles !zerric!zten und zusammenstellen. 



A,/ ½O"=x] "=KWyx848>eB8=)üA"C8A Tl 

B8q xWy)8 3] = S§½>O°/¼O°°ß* /Z) Zzd1 Z°Cä OqZ°b ee 
Hub m O] ] 0 t vv Tvv 0 _ ä ä ngvv 0 Vvv 0 f vv 0 nvvv � � 

Dsirclimeeser . d m 26 28 80 32 8G 88 0 40 42 : Liln_qe . L m 2000 2r;oo fJOOO !J/500 4100 4500 5000 5500 : 
B8q xWy). Z)OyQ l KE nn nB .zz zV l T t z ; C 

: ~·x_vnn y <E f nz ng ~3 zf l t · 
: Z)OyQC+== U <V t nv nz nT nAg 19 : 
: I ] )C+_ = 1 Q 0 z z U :j. G aa 

Summa f 0 nE 0 zf 0 r ¼ h GU h Ef 0 gf 0 nvv : 

K>48x)=!8x) +"3 Hx868>!8x) 3] = S§½>O°/¼O° 
°ß* /Z) Zzd1 Z°Cä OqZ°b 

Arbeitstage k!+ nv Z)A+" 38 OE Lieferzeit ee ee 
Hub · >8y8> k Q] Wy8" s 

_ ] 4Q8> M] y>8> ZWyQ] ==8> Summa 3AI ] yen fertig 
: 0 :: )8xQ8 bearb. 

e ee °: :d e 

l vv niB vil vi6S vil nin Uat z l 
t vv ziz vit vig vit niz t if z t 
Tvv zig viT nAiv vit niT 6,1 U T 

kRvv l iz vig niz ¼ay ziz giV U E 
700 Uat cat nit vi" zig saU r 7 
800 niV ] if niB vig l iz nvif r V 
f vv giv h a¼ niV vif t iv 14,7 r V 

1000 VikR 1,1 ziv ni n Tbx 18,4 T f 

Selbstkosten +"3 Verkaufspreise x" D O>; 
RZ° S§½>O°/¼O°°ß* /Z) Zzd1 Z°Cä OqZ°b 

Hub b e nnl vv nt vv nTvv 0 Evv [ vv 0 f vv j nvvv � � 
e e 

0 f 0 nl ZWy� x ] 38=)ü W; r ng zz 28 l [n l V 7 =b 
Z)OyQ=)ü W; 0 G t 

nn[ 
z° Q6S nE nf 23 aa 

I ] )C+== n z U l r r T ba 

Materialkosten . nv nf 25 l l 0 t v t V Tg 66 " 

Hö y" ] nT znA zV 29 l g <EÜ En gV : 
G"; ] =)8" l f Tv G7 gg f T nl V nEß nf T : 
Z8Q4=); ] =)8" A En f v nnV nm ngz z$[ kR f t h l l t aa 
Verkaufspreis wG hhc hr c hwc f f c f t c Uf c rKcc 

8,40\ G,.90 1.1nl 4-,Jo 4,osl «oo : Preis pro leg . 4,80 4,20 : 
M] x , x"! ] QO"6]>)xC+"C f v nl v ngv zvv 0 zETnl t v j l VTnt Vv : [ /C OZQZO 7 ¼Rb Qb LZ/ß* Ob l20 100 210 250 }J20 400 : 440 550 : 



Tt I 8C+QO )] >=)ä "38>A 

f.-u 
~ 

' xCA nTlenVnA I 8C+QO)] >=)ä "38> +"3 B8=)ä "C8A 

a Konsol. b Stahlspur 6ü > 3x8 I 8C+)O)W>=½x"3 8QA c Lagerbüchse 38> K") >x84= 
q 8QQ8A d Regulatorantrlebswelle. e Riemscheibe !+� I 8C+QO)] >n>")>x84A f Kelt 
!+ e. g Federkeil !+ h. Cn Stiftschraube !" g +"3 d. h !q 8x W ] "xOWy8 Zahn 
räder. x ~) 8C+QO)]>=ä +Q8A k Grundring !+> I 8C+QO)] >=½xnn38QA l Regulatorhebel. 
m M] Q!8" � x) D +))8>A � ) Zu) x ))A= ] y > " + 4 W 4 8 " !+� i m2 Z½Qx") !+� A 
n Gleltrlng. o ZWy>O+48" !+ n. p ""3 ½n Zugstangen. q M] Q!8" !+ ½A 
<n Z)x6)=Wy>ä +4Wy8" !+ q. q~ Z½Qx") !+ q. r D+668 � x) I 8Wy)= 
+"3 Hx"; 8C8q x" 3OA s M] QO=" � x) D +))8>A s1 Z)x6)=W4>ä +4W48" !+=A 

=z Z½Qx") !+ ?A t Schmlerillfänger. u Z)x6)A=Wyn· O+48" 3O!+A 

Bearbeitung : 
Dreher: Regulatorsäule x ausbohren, Flansch gerade drehen und 

Konsol a ausbohren, Zaltnräder h, Riemscheiben Euna 
Büchsen c, k und G ausbohren. und drehen, Ferner 
die Teile d, JJ, ½ni r, M, o, n, m, s, g, u, q drehen. 
Regulatorsäule xi Konsol a und Regulatorliebel L bohren. Rohrer: eeee 

Schlosser: Alle Teile herrichten. 



I 8C+5O)] >=)ä " )Q8>A TT 

B8q xWy)8. 6 ZqQ!>C¼z°Cä ORZz +"3 B8=)ä "C8A 

9 Q) m 00 Mä ä 0 t vv Tvv Evv ä 100 0 [] ] X vvv nvvv � � 
m eee 

B8q xWy) B+== 33 t v G3 El Vn f z nvE nzv kg 
ii , x=8" ü T g nv nz n <E ng zv ii 
ii xeQ)OyQ z l U t t T G E ii 
ii I ] )C+== z z z U U U t T ii 
ii ZWy >O+48" z U r KE kx g t s ii 

:-Summa. 
0 t z 53 0 Ev 

0 
VT 0 QvE nzz nt v nEv ii 

K>48x)=!8x) QOR Hx868>!8x). 6 ZqQ!>C¼z°Cä ORZz 
+"3 B8=)ä "C8A 

Arbeitstage k!+ nv Z)+"38" s Lieferzeit 
Hub e 

0 M]y>8> 0 
/ 

e kJ ] Wy8"s 
· >8y8> ZWyQ] ==8> Summa 38> I ] ye> fertig 

)8xQ8 bearb. e e e e 
l vv t vit t iv S,4 z t 
t vv t iT vit t iT vit z t 
Tvv <E viE Tiv nviE l T 

Evv e vig ö iT nziz l E 
gvv g viV Eiv nl iV l g 
Vvv V vif EiT nTit t AV 
f vv f iT niv giv ngiT t f 
nvvv /Kh ni n Viv zvin T nv 

Z8Q4=); ] =)8" QOR  8>; O+6=½>8x=8 /O 7 >z= 
6 ZqQ!>C¼z°Cä ORZz QOR 1 Z°Cä OqZb 

Hub ·d l [ v l t vv h Tvv 0 Qy nvv nVvv nvvv 1000 � � 

I ] yC+== f nv nt iQ] ~2 25 .pf 7 =b 
ZWy� x838=)ü W; z t 5 V f hh nz nt aa 
Z)OyQ=)ü W; A 2 3 l t t T T G ii 
I ] )C+==A t t t 6x B E V V ii 
ZWy>O+48" A 0 Q f f 3 4 r G T ii 

Materialkosten 18 23 28 38 t l 48 TT 61 ii 
Hö y"8 Ur l V t l 49 ec E.l gv Vv ju 

G"; ] =)8" VT 95 nvf nzl nTg ngv ngT zvv ii 
Z8Q4=); ] =)] " n.el g n 6sB ht c znv f </c zVn l vv l t n baa 

Verkaufspreis 160118012101240 1290131513501395 ii 
Preis p1'o leg . 3,80 3,40 3,00 2,85 2,65 2,55 2,50 2,45 ii 

t M] x , x"!8QO"6W?)xCA nf v nzzv zTv nzvv nl Tvnl Vv 0 t zv nt gv ii 
[ /C "8+8" !3<I-! b +A 98xWQ>"A 230 270 310 ;HH) 4:J0 4.70 [ 5l0 570 ii 



TE D +=Wy] Q=Wyx8 48>A 

7 Q°ß* Z!°ß* /Z) Zzb 

' xCA nVzenVl A B8q ö y"QxWy8> Muschelachleber. 

A Dampfschieber, B Gasrohr zu .A. 
Bearbeitung : 

Hobler: Auflageflächen des Schiebers, Stirn ... und Seitenflächen hobeln. 

Schlosser: Gasrohr einpassen, Schieber auttuschieren, 

Gewichte, Selbstkosten QOR Verkaufspreise 
RZ° Muschelschiebers. 

Hub m 200 zTv j l vv j l Tv 0 [v[ vTv !+y¼¼ ~ TTv 0 Evv [ [ 

Schieberlänge l= 88 100 115 !BO 150 ~70 0 190 210 230 ii 
Schieb erb reite b m 120 140 160 180 200 220 240 270 300 ab 

B8q xWy) O 0 l iT t T 0 E 0 V 0 nv 12 0 15 =q 

I ] yC+== 0 

] j 0 y• y

v
n ]j ziTvnl t 7 =b viVvnvif v Oiiivn 

BO=>] y> viz vil viT Ü bKE vbS 0 AA 
Materialkosten : 1,20 niTv z 2,50\ q l iTv j_b T ab 
Hö y"8 t t iVv TiTv E Ei0Svn V t a<EI 10 nz AA 
G"; ] =)8" f hh hU n6s ng nf zz zE l v AA 
Z8Q4=); ] =)8" nt ng zv zl zE l v l t t v t g iA 
Verkaufspreis 18· 20 23 28 32 40 45 50 55 AA 
Preis pro kg . 6,00 5,!J0 5,80 5,60 5,201 4,80 4,40 4,00 3,70 AA 
M] x , x"!8QO"68>)xCeA f c _ f ° 0 Uc u UG p r c _ r ° B Gc 0 ¼¼ 0 ü G ii 
m. neuen Mod.u.Zeichn. l v l T t v t T u Tv Ev gv gT VT AA 



D 8\ 8>e66]4x] 4] >A Tg 

7 ZAZzdTß* /Z) Zz b 

A'xCA nfv A D 8\ 8QuAAxWy8> ZWyx848> � x) ?8>=48QAQ4O>8> :ö / ½O"Ox] "A 

A 1 zQOR°ß* /Z) Zza n 1 >°z¼* z  Q A, (J  « Z/ S§½>O°/¼O°°ß* /Z) Zza 
F DZRZz  Q C, 0  « Z/ T½/ORZ![ QCCZzOb 

Bearbeiiuno : 
Hobler: Grundschieber .A, Auflaqeflächen oben und unten, sowie Stirn 

und Seitenflitclcen hobeln. 
Die beiden Exponsionsschieber 0, Auf/agefU.lchen, seitliche 

Flucher; -,md die Führungsff,ächen für die Muttern. C hobeln, 
die zwei Muttern seitlich und oben und unten hobeln. 

Dreher: Muttern G, Stirnflächen ab drelien ; ausbohren 11.t. Gewinde schneiden. 
Schlosser: Feder machen, Grund- und Expansionsschiebe,· auf tuschieren 
---- 11.nd Gasrohr einpassen. 

Gewichte, Selbstkosten QOR Verkaufspreise 
R¼° Meyer-Schiebers. 

Hub m O Ucch y¼ h Gcc h 1 ¼¼ h hcc h °Z¼ B scc 0 hccc [ [ 
gddd 

l dgy t50r 5122> 12,;5130~350 0 3.?51440 Schieberlänge ba 
8chiebe1·hrfite b m ico 200 260 300 8150 400 450 500 bb 
B8q xWy)8 ~B 0 26 41 6B 0 f T j nzg 0 nEv 0 200 kg 

0 

I ] yC+== t E 10 zO f Kf 30 37 4[) 7 =b 
BO=>] y>A nA : 1 1 h 1 n h ii 
I ] )C+== A U 4 t t oE 1 7 7 iA 

D O)8>xOQ; ] =)8" A V nn 15 20 28 37 45 Tl If 

Hö y"8 hU nE 2-2 27 32 Ut rbe TtA ab 
G"; ] =)8" .e" 4.0 <EG et w<E s<E nnA· 133 a· 

I 8Q4=); ] =)8" .sz 67 vz ~ h oE 13~) 170 206 240 ii 
Verkaufspreis GO 80 110 135 155 195 235 275 Ai 
Preie pro leg :/,75 3,12 2,70 2,1!5 1,63 1Ji3 1,48 1JJ7 ,. 

M] x , x"! ] QO"68> C/qb gv 0 nvv 0 _ ä ninEvnnVvnzl vxznvnl zva 
m. neuenMod.u.Zeichn. hr c � ] f f c f Gc f wc ==] =O] r Gc aa 



TV I x38>e' QOWy6.Wyx848>A 

Rider-Flachschieber 

' uxCi nf EA I x38>e' QOWy=Wyx848>A 

' xCA nf gezvnA P8xQ8 !+� I x38>eLQOWy=Wyx848>A 

A Grundschieber, B Gasrohr zu A, C Expansionsschieber, 
E Mitnehmer zum Expansionsschieber, F Feder zu 0, 

Bearbeitung : 

Dreher: 

Hobler: 

Bohrer: 
Schlosser: 

Mitnehmer E ausbohren, Stirnflächen vorne und liz'nten am 
Grusid- und Expansionsschieber abfräsen, die beiden Mit 
nehmerflügel (Ü?· den Expansionsschieber· innen abdrehen. 

Keillöcher für die Mitnelimerlceile durchstossen; ganze untere 
Expansionsschieberf/äche die Arbeits/eisten für den Mitnehmer·, 
und die Seitenkanten hobeln; sämtliche Kanalabgrenzungen ge 
rade hobeln; am Grsin dechieber ganze unter Auflagefläche, 
oben die Arbeits/eisten für den Jt,'xpansionsschiebel' und an 
beiden Seiten die Tragflächen hobeln. 
Keillöcher .f ü1· die Mitnehmerlceile anbohren. 

Feder F machen, Expansionsschieber auftuschieren und 
sämtliche Teile zusammenpassen. 



I x38>e' 6OWy=Wyx848>A 

B8q xWy)8 38= 6 /RZzdD!>ß* °ß* /Z) Zz°b 
Hub 

ScldelJerlänge 
Scliieberbreite 

l vv 0 t vv Tvv Evv _ gvv 0 Vvv 0 f vv 0 nvvv [ [ 

180 200 230 265 ~ 350 37~ ~00- - 410 -,-, 
200 200 250 300 350 400 450 500 ,, 

ä 8q A. B+== A 
A, x=WA� A 
Z)OyQ A 

Q] zT t v 
viT vi6s n 
vi0i vi.s n 

GK> 
n 
n 

f l 
n 
: 

nzT 
nAT 
niT 

nEv 
niT 
niT 

zvv ; C 
niT iA 
niT ii 

Summa nv zE 0 t z Et f T nzV nEl zvl ii 

K>48x)=!8x) +A Hx868>!8x) 38= 6 /RZzdD!>ß* °ß* /Z) Zz° bb 
Arbeitstage k!+ nv Z)+"38"s Lief erze lt 0 

Hub 
· >8y8> X• _ ]m: ß ] y>8> _ ZWyQ] ==8> _ Summa 

kJ ] [ 8nzz X 
B+==e~ !ertig , 
=)ü W; bearb. 
e e e 

Vvv viT ziv vin ziv t iE z t 
t vv 0,[) zi6s viz ziT Tig z T 
Tvv viE l iv vil l iv Eif l E 

Evv vig t iv vit t Av f in l E 
gvv viV · iv vi.s Tiv nni.n l g 
Vvv ] i] [>,5 viß Eiv nl t V 
f vv niv Eiv ksiE giv nt iE t V 

nvvv niz giV vig Viv ngig t f 

Z8Q4=); ] =)8" +"3  8>; O+6=½>8x=8 x" DO>; 
6 /RZzdD!>ß* °ß* /Z) Zzb 

Hub . bb m Q0O] ] nt vvnTvv•Evvnnvv 0 Vvv 0 f vv 0 1000 [ [ eeee[ d d dd O I ] yC+==A G V nz nf zV l E t g Tf D ; A 
BO=>] y> A viT viT n n n n n n : 
Z)OyQ=)ü W; viT O,n n n n z z z : 

Materialkosten . E f nt zn l v 39 Tv Ez : 
Hö y"8 nV zl OnA l V r <E Gy Ev EV : 
G"; ] =)8" r G TV gV v.s nnv nl v nTv ngv : 

Zk$Q4=); ] =)Wu" 69 f v nzl nTt nVT zzn zEv l vv : 
3Zz=>Q<°½zZ/° 80 110 150 180 220 270 310 360 : 
P1·ei.~ pro leg 5,00 4,20 3,50 2,80 2.80 2)0 1,90 1,75 : 

·8 x , x "! WQO"6W>) xC +"C 0 ä uQ 0 : l v 0 : Vv 0 zzv nzgv 0 l NQv 0 xQ g v j t l v i ! [ /C OZQZO 7 ¼Rb Qb LZ/ß* Ob f cc f Uc Ucc UGc r cc r 9 I GKhc 1 I I aa 



60 KWyq +"Ce>O3A 

Tß* « QOqz>Rb 

' xCA zvzezvl A ZWyq +"C>O3A ' xCA zvtezvVA B8)8xQ)8= ZWyq +"C>O3A 

A Schwungrad, B Schrumpfring 6ü > 3x8 ü O48i C Schrumpfring 6ü > 
38" ö >O"! i D Schrauben !+>  8>4x"3+"C 3 8> Kranzhälften, 

E Schrauben 6ü > 3x8 ü O48A 

Bearbeitung: 

Dreher: 

Bohrer: 

Schlosser: 

Schwungradkranz abdrehen, Nabe ausbohren u~d abdrehen 
Schrauben drehen und Schntmpfringe andrehen. 

Löcher für die Schrauben bohren. 

Schrumpfringe einziehen, Nuten für die Keile und Schauben 
einbringen. 

Anmerkung: ZWxQ=Wy8x48"=Wyq +"C>ä >Q8> [ >>ö NeQ=K>8> · x� 8"=x] "8" 
� ü ==8" i +� rasch hergestellt !+ q 8>38" i O+6 horizontalen grossen Plan, 
bänken 48O>48x)8) q 8>38" i yx8> ; ö ""8" 4 und mehr Supporte Cn] xWy!8x)xC 
O>48x)8"A 

ü OWy=)8y8"38 K"CO48" 48!x8y8" =xWy O+6 8x"8 vertikale Plan. 
drehbank, q ] "+> � x) einem Stahl C8O>48x)8) q x>3i 3Oy8> 3x8 ?8>yü Q)"x= 
� ä ==xC QO"C8 K>48x)=3O+8>A 

· x8 Hö Wy8> =x"3 � x) 3 ]> Knarre gebohrt. 



I Wyq " "C>O3A Gl 

B8q xWy)8 38= Tß* « QOqz>RZ° b 
6/Z[ °ß* Z/) ZO°ß*« QOqz>R TZ/!°ß* Z/) ZO°ß* « QOqz>R 

9Q) b m bb Ucc B r cc Nxä ä j ecc u wcc B t cc u ccc u hccc [ [ 

Uurelimesser . m [1600 2200 27oolwoo1370Ul14!(~014500 0 4.900 " 
B1·eite . m t75 200 220 / 2o0 / 350 480 500 550 ,, 

FQ ] q A. B QQ_ _ ü ä ä f vv nl vvh[ O] ] Ql l vv tAgvv Bß ä ä Vf vv ; CR 
ii ' ; y"xx8>Q8ÜuÜ ~ä" e e ent v nEv nnv nt v Q gv Ai 
ii ZWy>++4 8" e e e zl l E t f Ez g.s ii 

: TQ[ [ > b -/cc scc hKzO¼!f KzO>hUUsü B r t Gs 1 t cf B chr G aa 

K>48x)=!8x) +"3 Hx868>!8x) 3] = Tß* « QOqz>RZ°b 
Arbeitstage - Q nv Z)+"38"s Lieferzeit ee 

M] Qm[ ZWyQ] ==]> 
m Hub kJ ] Wy8"s m m · >8y8> TQ[ [ > 

0 
y B+==e <ZzC/q 
y =)>xW; ) Z>z) b y y e e 

.~ä ä 
0 

U e 
0 

vil 
0 

l i.l 
00 

l 
0 

nv 
t vv üa<V e caKE r ac U hh 

Gcc zv 0 e viE f c ü t nz 
ecc zT r nAnA Uca Q t nl m m wcc l v G niT Uea~E 6S nt >bKa 

y t cc l z 6s T niV UcaU T nT 
dy ccc l au E zin jäüa 1 E nE I) 

hccc l g 0 ea<E zit t nsiNs g nV 
: 

Selbstkosten +"3 Verkaufspreise x" D O>; A 
Tß* « QOqz>Rb 

Rlemsc heibenschwungrad 0 Seils chei benschwu n grad 

Hub A A i A A A Amm bb Ucc hr cc Gcc p1 I I ! wcc 0 t cc 0 scc hhccc hhhhhh 

I ] yC+== � ] zzTnl z.S 6sTv gTv nnvv h 6svv zvvv 7 b 
ZWy� x838=)ü W; e e 0d zE t v T6s gT f T : 
Schrauben e e e t nl ng zv zt a 
l\laterialkosten . 150 225 325 584 t cU 1172 :Bd 2119 ,, 
Hö yQQ8 nl h1 Vz nzv nt Rus nTT ngv nV.S ii 
G" ; ] =)8" l T t l zzv l zv tAnv )~Al T t Vv Tzvii 

[ 8Q4_ H; ] =)8"A nNsV zVt Ezg nvzn nl TVnngEz zzt T zVzt ii 

Verkaufspreis . 240 350 730 1200 _xä ä nzä ä ä 2600 3300,, 
Preis JJrO leg 0,40 0,4(! 0,56 0,51 0,45 0,42 0,38 0,36,, 

M]x , x" !WQO"68>)AxC+"C zgvnt vv VVv nnt vv nnVvv nzt vv 0 ." ] ] nt vvv a 
mit neuen l\1od. u. Zeichn.,340 4HO 10001»»012000 2600 3300 4200,, 



mef _ x")8>8= HOC8>A 

' xCA ..NvfeznVA _ x")8>8= HOC8>A kHOC8>=WyOQ8" y8>O+="8y� 4O>sA 
A Lagerkörper, MA Lagerdeckel. C Obere Lagerschale. D Untere Lagerschale. 
E Sohlplatte. G Schrauben !+� M8)8e)AxC8" 38= HOC8>; ö >½8>= O+6 38> Z] yQ 
½QO)) 8 i H Lagerdeckelschrauben. J Schmlertopfdeckel. M Schmiertopf. 

Bearbeitung: 
Dreher J : Lagerung für die Lagerschalen ausbohren 'Und seitliche 

Arbeitsleisten fräsen. 
Drehwr JI: Lagerschalen abdrehen, Nuten für clen Weissguss 
----- eindrehen. 

Hobler I: Arbeitsflächen am Lager unrl Lagerdeckel hobeln. 

Hobler 11 : Längsnuten in clie Lagerschalen hobeln. 

Bohrer: Löcher für Schrauben bohren. 

Schlosser: Alles zusammenpassen. 

Gewichte, Selbstkosten QOR Verkaufspreise. 
Hinteres Lager. 

a· 
Hub m 00 300 l 400E_00 0 GOO h 700 0 8~ 9~ 1000 mm 

D'urclvmesser d m >[ T 120 140 160 180 210 230- 250 • 
T,agerlänye . l m 150 180 210 240 280 310 350 .'180 ii 
Lagerhöhe h m 85 150 1'70 210 240 270 HOO 820 ii 
Sohl.plattendiclce 8 m 50 70 80 85 95 105 120 135 : 
Gewicht m 00 Ev b nf T b zNsv 0 l Ev 0 Tl v 0 ggv nnzvv 0 nTvv ; C 

I ] yC+== nt 49 70 80 120 180 270 350 Mk. 
I ] )e +"3 v\T 8x==C+== 8 12 20 30 t nA 20 27 36 ii 
ZWy>O+48"A n 1 n 2 z 3 mh 5 : 
QQO)8>xOQ; ] =)8" A zl 62 f n nnz heU zvl l vn l f n ii 
Hö y"8 G ]3 h 1 18 22 38 Gr m : G"; ] =)8" !Z/ 35 38 45 5f) f t hUG 142 a 
Z8Q4=); ] =)8" 42 110 145 17:> 240 835 490 D ~ä ·aa 
3Zz=>Q<°½zZ/° 50 125 175 210 290 400 580 700 : Preis pro leg 0,83 0,65 0,58 0,58 0,65 0,52 0,48 0,4'7 : 
M8x , x"!8QO"68>)xC+"C 1 ¼ 0 hz/¼ _ f hc p f °¼ p UGc t Vv < 100 Vt v : [ /C OZQZO 7 ¼Rb Qb LZ/ß* Ob )] ] zvv zvT Onv t )] 555 785 940 : 



Schaltwerk. 63 

'(rtJ'$/ - ddVä / : 



Et VWyOn)q 8>;A 

Tß* >!C« Zz= � x) Tß* OZß=ZO>OCz/Z) b 

uA- *>4Rsee 
'(i,' ~ lf1 
-c /;S 

iu : j 

il ,' : ui 

· · y dd• C/Kb 

{O() ' . .. 

o 
R 

c t . .I 
· ... /.f(} - 

!m·/qb z.3EezzgA 
' ü > grosse D O=Wyx"8" i AusrUckung selbstth11tlg 3+>Wy [ Wy>O+48"C""C a. 

B8q xWy)8i Z8Q4=); ] =)8" +"3  8>; O+6=½>8x=8 x" D O>; A 
x zZ* N¼zz/ß* CQOq ] 3] > Tß* >!C« Zz=b 

FQ°<ü *zQOq O>ß* K 00 ' xCA znfezzv 0 LxCA zznezzT _ ' xCA zzEezzg 

9 Q) e[ ~Q Tvvegvv [ [ : Vvv nvvv [ [ 0 nnvv nEvv [ [ 

B8q xWy). TQ[ [ > e l E 0 nEv I zVv =q 

L>8x=. I ] yC+== g 26 0 Tg D ; A 
aa ZWy� x838=)ü W; t 30 0 

20 ii 

ii D O)8>xOQ; ] =)8" nT TE gg a 
ii Hö y"8 8 20 UG ii 

a G"; ] =)8" 25 Gc V.s : 

: Z8Q4=); ] =)8" 48 nz ß 0 nfg aa 

: 3Zz=>Q<°½zZ/° TT nt T 
0 

f Uc aa 
I'i·eis pro kg 1 .- ,, 0,97 0,88 : i$Au)A~ ii 

a MA, ü n!84"68>)xCA ET 
0 

ngT zVv ii 
ab D x)"8"LA"D ] 3 +A9>AxWy"A 80 200 310 : 



K+; 8> +" 3 LQO))8" A Ev 

DQOR>[ ZOC>O=Zz QOR . !>CCZOb 

' xCA zxQVe[ 6Qö i 

A Fundamentanker, B Fundamsntplatte, 0 Keil zum Fundamentanker. 

B8q xWy)8i Z8Q4=); ] =)8" QOR  8>; O+6=½>8x=8A 
DQOR>[ ZOC>O=Zz QOR . !>CCZOb 

9 Q) 

B8q xWy). B+== 
K"; 8> 

m l vv t vv j Tvv Evv j gv[ Q Vvv ä f vv Q Q vvv [ [ 

6sV nvf nvf nVz ezR zeRE eRegEn l g[ =o 
t E gt f · nt z nf g zl E l nt l Vv ii 

Summa jj nvt 0 n=l j zvV 0 l zt 0 t ng Tnz j Tf v 0 gTV ii 

L>8x=. I ] yC+== os 
K"; 8>A 

Z8Q4=); ] =)8" 
3Zz=>Q<°½zZ/° 
pru lcy 

18 35 35 48 <E<E El 63 Vg DO>; 
nV zE l t 52 wh 80 f t nnl ii 

36 En Ef nvv nzE nt l nTg zvv : 
t v gv t c nnT nteT nET 180 f Uc ii 
(),38 0,38 0,38 o.s« 0,35 0.,32 0,31 0,30 ii 

Ai 4A , x" ! 8QO"68>)3C+"C Tv VT nknv nt T nVv zvv zzT zf v ii 
ba [ /C OZQZO 7 ¼Rb QbLZ/ß* Ob GG sc hhc hGG 8Ec f hG f r c Uhc aa 

K"; 8>½QO))8" x" _ 88>3C+== ; ] =)8" Tvvb] q 8"xC8>A 

nn > 8 38>i ö OQ; +Qx8>8"A 



66 ZWy+)!nR)O"Ce8i I 8[ +nOW]>A 

e 
9 Q) mX 00 r cc0Gcc 0 1 I I 0 wcch =] ] ! scc0hccc0hf cc zO [ 

Gewicht . h ] 0 >" 0 f f 0 l t 0 t z 0 Gc h Gt 0 67 =q 

Selbstkosten = hhf u nT h f f h f G 0 Uc h l T 0 38 D Oi>; 

Verkaufspreis hc 0 nTnzv 0 zT 0 KäI nl T nt v 0 t T a 
Preis pro kg • 1,00 0,!)4 0,91, 0.74 0, 71 0,70 0,69 0,68 ., 

Tß* QC °C>OqZ +� 3x8 ( Qz) Z!b 

os Schutzgeländer +� 3x] Riem- ] 38> Seilschel!Jen, 48!q A +� 3x8 ganze Maschine 
8)WA q x>3 extra berechnet. DO" ; O"" 3O6ü > O"=8)!8" . 

Gewicht 

Preis . 
h

hcc p nl v 0 nTv 0 Ucc 0 ecc Vvv 0 hccc hf cc =c · 

0 50 0 65 0 75 0 /35 0 240 _ 320 0 400 _ 480 Mk~ 0 
6 ZqQ!>C¼z [ /C T½/ORZ! 

kZ)8QQ!8+C =A ZA Tt sA 

9 Q) N¼O f cc 0 r cc 0 
4x= Ucc Gcc 

Preis des Regulator . . . . 00 zzv ie f r c 0 

500 0 wcc K hccc [ [ 
1 ¼¼ ~äI I h )] ] ii 
U-E-Eh ä40 ge 5fi0 njQ; A 

K"!OyQi 1 zö °°Z QOR Einzelpreise 38> 
Tß* [ /ZzN¼zz/ß* CQOqZOb 

?] " zvv nt vv _ °¼¼ nnvv nnvvv OQO 
Hub 

4x= Ucc Gcc yI 9 I I hf cc : ee d· · d 
Mechanische yx yOQ) cacw cahf hcaf f 0,45 caw Hx)8> 

Preis 75 90 115 155 .185 Marle 
Schmierpumpe Preis des Antriebs 6 6 0 1 8 9 aa 

OoppelkUken Anzahl z z z f z Z)ü W; 
6ü > F\ Qx"38> +"3  O=8"3+>WQ)� A t v Tv wc t c sc � � 

ZWyx8 48>; O=)8" Preis pro Stück 6 8 12 14 17 Mark 

Tropföler Anzahl z f 0 z U U Z)ü W; 
6ü > I +"36ü y>+"C  O= 8"3 + > W y � A 40 50 0 ec wc t c [ [ 
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Bemerkung zu den Tabellen Seite 9-71. 
M8x M8=)x� � +"C 38> L>8x=8 38> 8x"!8Q"8" · O� ½6� O=Wyx"8" )8xQ8 

=x"3 3x8 ungünstigsten Verhältnisse O"C8"] � � 8" i 3O� x) 48x , x"!8Q 
O"68>)xC+"C +")8> OQQ8" G� =)ü "38" "] Wy 8x" B8q x"" ü 4>xC 4Q8x4)i 
M8=] "38>= =x"3 3x8 Unkosten =8y> y] Wy C8q ä yQ)i +"3 3O3+>Wy B8Q3 
� O"C8Qi y] y8 ö ] yQ8"½>8x=8i y] y8 D xW)8+i  8>Q+=)8 3+>Wy � O"C8QyO6)8 
H8x)+"C 38> ' O4>x; +A =A q A 48>ü W; =xWy)xC)A K+Wy Be8q xWy )8 +"3 
D O)8> x O n ½>8x=8 =x"3 y] Wy nnnn xz· 8=8)!)A M8x 8x"8> C+) C8Q8x)8)8" +"3 
C+) 8x"C8>xWy)8)8" Specialfabrik =)8QQ8" =xWy 3x8 G"; ] =)8" i OQ=] O+Wy 
3x8 Z8Q4=); ] =)8" i q 8=8")QxWy C8>x"C8>i q x8 x� K4=Wy" /CC 

Specialfa brika tion 
Z8x)8 f E " ä y8> C8!8xC)A 



4z>O°[ /°° /¼OZOb 
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7G I x8� 8"=Wy8x48"A 

d d· · d C 
B 

yd C/ 
· \ r V EE J '. 

y B ·0 b /o 
· uß : 

dd · d +_ 
' xCA zl f A I x8� 8"=Wy8x48A 

6 /Z[ ZO°ß* Z/) ZOb 
9+> _ 8>=)8QQ+"C ?] " I x8� 8"=Wy8x48" 

Cx84) 8= 8x"8 K"!OyQ ?] " Z½8WxOQ 6O 4 > x ; 8 nni 
q 8QWy8 3x8=8Q48" O+6  ] >>O) O"68>)xC8" i 38�  
!+6]QC8 =)8QQ8" =xWy O+Wy 3x8 Z8Q4=); ] =)8" 
+"3 38>  8>; O+6=½>8x= "x83>xC8>i OQ= q >e+" 
� O" 8y8 I x8� 8"=Wy8x48" "+> "OWy •8q 8xQxC8� 
M83O>6 O"68>)xC)A · x8 ä 8q xWy)] 38> ?] QQ 
Z½8WxOQ6O4>x; 8" x" 38" _ O"38Q C]4>OWy)8xn 
I x8� 8"=Wy8x48" q 8xWy8" ?] " 38" J 8>)8" 
38> "OWy=)8y8"38" u:uO4 8QQ8 q 8"xC O4A 

✓ PO4A Pt A I ] yC8q xWy)8 N¼O yb~Kb~o°ß* Z/) ZObnE 

x Qzß* [ b Breite b x" � � 

Din mm gTnnvvnnzTn nT[ nngTnzvvnzzTnzT[ nl vvQl TX]QtvvntTv 0 500 

200 7 Vnnv 12 14 16 18 20 26 31 36 e d=q 
250 8 10 12 14 17 J9 22 24 31 36 41 e ee : 
300 10 12 14 17 19 22 24 ~9 3G 43 50 e e ab 
350 12 nt nng [ ] 23 26 30 34 4.1 48 5f) e e iA 

400 14 l 7 19 23 26 30 35 38 48 

0 

56 

0 

G6 e e ii 
450 16 19 23 26 30 35 38 44 0st Et 72 90 96 " 

500 17 22 0 24 BO 34 38 rbU 48 60 72 84 96 110 ,, 

TTv 19 24 30 35 41 46 Gr 
0 
60 72 84 96 108 120,, 

600 20 28 32 38 44 4.8 60 66 78 90 108 120 132 ,, 
650 24 30 36 42 48 54 66 gz 90 102 120 132 nt t ii 
700 26 32 38 48 Tt 60 gz 78 96 114 rn2 144 1G2 .. 
750 e 36 42 Tt 60 72 78 90 108 132 � ] 168 186 .. 
800 e 40 48 58 68 78 90 104 126 144 168 18(i 210 .. 
850 e 43 50 60 72 84 96 108 132 1.f)6 178 200 f f U ba 
900 e 46 <VG 66 78 88 100 114 140 16:) 190 210 240 ,. 
950 e 49 60 72 84: 90 108 126 156 180 210 240 265,, 
1000 enTt n 66 78 96 108 120 135 168 200 230 260 295 ., 
1100 e 60 72 90 102 120 138 156 200 230 260 310 350,, 
1200 e 72 84 96 nnt 132 144 174 230 260 310 l 6sRs 410 ,, 
1300 e 84 96 108 126 150 174 1% 260 295 3:)0 400 470,, 
1500 e e e 120 138 185 210 240 320 370 430 510 590 ,. 
1750 e e e 138 186 235 270 300 410 470 550 660 750 ,, 
2000 e e e e e 280 320 370 / 490 :)75 670 785 930 .. 

2250 e e e e e 335 360 440 595 685 790 93:) 1120 ,. 
2500 e e e e e 390 440 5:)Ü 695 800 925 1100 1310,, 
2750 e e e e e 450 515 590 790 900 1050 1250 1500 ,. 
3000 · · · d· e e e e 510 580 665 89;) 1000 1200 1400 1700 .. 

os B8)8xQ)8 I x8� 8"=Wy8x48" q x8C8" nEenvvb]i x� D x))8Q nl vb] � 8y>A Fertig 
bearbeitete I x8� 8"=Wy8x48" q x8C8" x� Durchschnitt 20 I<¼ q 8"xC8>A 



I x8� 8"=Wy8x48"A 77 

PO4A PTA 
ö xQ] eL>8x= QO) Z>z) Z/CZCZz 6 /Z[ ZO°ß* Z/) ZO ee kI ] yC+==sA 

Gewicht bis 00 nv nTnzvnl vnTv bnvvnTvv 100011500,2000 kg, 

Preis pro kg unyeteilt 0,44 0,42 0,40 0,36 0,32 0,3t~9 0,28 0°· 27·;,26 M.· 
,, ,, ,, geteilt*) 0,70 0,65 0,60 0,50 0,45 0,35 0,33 0,31 0,29 0,28 ,, 

zz>) b T6. 
Verkaufspreise in Mark fertig bearbeiteter 

Riemenscheiben. 

üurchm. Breite b in mm 

Din mm gTnnvvhnzTPnTiRnngTnzvvnzzB nezTvn [x] nl [ v~t vvnt Tv 0 500 

200 7 8 .~ä 0zn 14 16 17 19 23 26 30 e -M. 
250 t 10 12 14 16 18 20 22 28 33 37 ee e : 
300 s 12 hr nE 19 21 23 2i} ::32 38 43 e e : 
350 Qü •l 16 18 21 24 26 f t 36 43 r x e ee ii · 

400 12 15 18 21 24 27 30 Uf 41 50 57 e e ii 
450 13 16 20 23 26 29 32 36 45 54 63 75 90 ,, 
500 hG 18 21 2[) 29 32 ;l[) 38 50 60 70 82 f .s : 

550 16 19 23 27 31 Uzb 40 45 Ö 6s 66 I 77 90 105 ,) 
: 

600 17 21 f G 30 34 ..l V 43 47 61 g..l Vt 98 nnl ii 
650 18 22 27 32 37 4.1. 48 Gr 6G 79 91 l06 1.22 ., 
700 20 24 29 34 39 45 8] 62 72 8[) 98 115 132 : 
750 e 26 l n 36 42 48 5f) 68 77 92 106 123 _ Q 1' 
800 e 28 34 39 4f) öl :')7 74 83 98 115 132 150 : 
850 e 30 36 112 48 54 63 78 88 105 122 141 159 ii u 

900 e 32 38 45 51 <Vt 66 80 94 112 131 149 168 : 
950 e :H t An 47 TT 0 62 68 82 100 nnf 140 158 178 ii 
1000 e 36 rbU !)0 58 6f) 71 84 106 126 148 1166 186 : 
1100 e 40 DO <VG 65 75 80 90 120 140 165 185 210 ,, 
1200 ·d 45 55 Ö[) 75 80 90 100 130 !~·E<E 180 210 235 ii 
� ] ] e 50 60 70 80 90 100 nnv 140 170 200 230 260,, 
1500 e e e 85 1.00 110 0 120 13f) 17fJ 205 340 270 310 : 
1750 e e e 110 12!1 1351 ] 50 165 215 255 290 330 375 a 
2000 e e e e e 165 nV.s 20[) 260 : 305 350 400 450 ., 

2250 e e e -[- 200 220124[) 305 360 415 470 530 aa 
zTvv e e e 235 260 285 a6o 420 485 550 620 : 
2750 e e e e e 270 300 330 415 490 560 640 71[) aa 
.� ] ] e e e e e 305 340 375 470 GKdEG 640 730 815 aa 

9q 8x)8xQxC8 I x8� 8"=Wy8x48" =x"3 )8+8>8>i >]O" ; O"" O"=8)!8" . 
· +>Wy� 8==8>. 200-500 550-1000 10f>0-2000 2050-3000 � � 
D 8y>; ] =)8" . 13 't« 12 °lo 11 °lo 10 °lo 

nÜ· s 9q 8x)8xQxC8 I x8� 8"=Wy8x48 gesprengt, elnschllesslich Schrauben. 



78 I x8� 8"=Wy8x48"A 

zz>) b T 7. Kilo-Preise fertiger Riemenscheiben.*) 

ü +> Cü Q)xC 6ü > Q8xWy)8 ZWy8x48"i q x8 =] QWy8 ?] " Z½8WxOQ6O4>x; O")] " 
y8>C8=)8QQ) q 8>38"R 3+>Wy =Wyq 8>8>8 K+=6ü y>+"C 8>C848" =xWy 4xQQxC8>8 
ö xQ] eL>8x=8A 

Durchm. D 
in mm 

zvvezTv 

l vvel Tv 

t vvet Tv 

TvveTTv 

Evvegvv 

gTvef vv 

f Tvenzvv 

nzTvezvvv 

nnTvel vvv 00 

Breite b in mm 

0 
1,20 0 

(1,35) 

1,18 
(1,33) 

1,10 
(1,2{5) 

1,00 
(1,13) 

0,96 
(1,09) 

0,85 
(0,95) 

0,80 
(0,89) 

1,18 
(1,33) 

1,15 
(1,80) 

1,05 
(1,19) 

0,98 
(1,11) 

0,90 
(1,02) 

0,80 
(0,90) 

0,77 
(0,85) 

0,76 
(0,84) 

0,75 

co,82) 0 

1,10 
(1,25) 

1,08 
(1,22) 

1,00 
(1,13) 

0,95 
(1,07) 

0,90 
(1,02) 

0,85 
(0,95) 

0,76 
(0,84) 

0,72 
(0,80) 

0,66 
(0,73) 

1,08 
(1,22) 

1,05 
(1,19) 

1,00 
(1,13) 

0,92 
( 1,04) 

0,91 
(l,03) 

0,82 
(0,92) 

0,75 
(0,83) 

0,67 
(0,79) 

0,65 
(0,72) 

d !30b 

1,00 ,, 
(1,13),, 

1,00 ,, 
(1,13) ,, 

0,93,, 
(1,05) ,, 

0,80,, 
(0,90) ,, 

0,72 ,, 
(0,80),, 

0,65 ,, 
(0, 72) ,, 

0,60 ,, 
(0,66),, 

· x8 (eingeklammerten) J 8>)8 C8Q)8" 6ü > C8)8xQ)8 I x8� 8"=Wy8x48"A 

: 

/ 

p 
0 

Seilscheiben. 
· 8> · +>Wy� 8==8> D CxQ) 4x= D x))8 Z8xQA 

ä 4q ] yQ 3O= , x"3>8y8" 38> Z8xQ>xxQ8" ?x8Q 
� 8y> · >8y8>O>48x) 8>6]>38>) OQ= 3O= · >8y8" 
38= ö >O"!8= 8x"8> I x8� 8"=Wy8x48i =)8QQ) =xWy 
3] Wy 38> ö xQ] ½>8x= "xWy) yö y8>i 3O 3x8 Z8xQ 
=Wy8x48 x� B8q xWy) =Wyq 8>8> O+=6ä QQ) OQ= 
8x"8 CQ8xWy C>] ==8 I x8� 8"=Wy8x48A 

LxCeA zt vA Z8xQ=Wy8x48A 

os M8x Speclatfabrlkatlon +"3 =Oy> genauem Guss ; O"" � O" 3x8 ö xQ] eL>8x=8 
.zvezT d 4xQQxC8> O"=8)!8"A 
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u~nO4A P=A B8q xWy)8 68>)xC8> [ =Wy8x48"Aos 

Hanfseile Seilscheibendurchmesser D x" � � 

Kß 0/ Evvjn] ] x=] ] [ ] ] x [ [ ] ]) nvv~ nz.v 0 +] ] • nvvv n=] ] •zvvv zEvvnl vvv� � Kb·~ s:: Ü 
e 

30 35 40 50 55 60 70 75 85 105 120 140 e - kg 
1 40 e e e e 90 100 105 125 140 175 200 2f50 350,, 

Tv d·d e e e e d· dd 135 ~00 245 290 335 450 540 : 
l v 55 65 75 85 9f) l05 l.15 135 160 180 215 d· e : z 40 e e e e 135 1.50 lt.i5 190 235 285 330 440 540 ,, 
50 e e e e ee e 220 300 355 4l5 445 620 810 pn 

l v 70 T<V 100 l !<V 1.30 145 155 185 215 245 295 e e : l 40 e e e e 190 210 230 275 335 395 460 595 705 ,. 
50 e e e e e e 320 405 475 545 565 800 1090,, 

l v 90 105 125 145 165 180 200 230 260 305 370 e e : t t v e e e e 245 275 300 35[> 430 510 585 745 980 ,, 
Tv e e e e e e 425 510 595 680 730 1170 1370,, 

[ ] )[ °0nR.] l'7f) 200. 220 240 280 325 370 450 e ee aa 
T 40 

l [ v 0 Uy 
370 440 530 620 710 900 1200,, 

Tv 525 615 715 780 900 1270 x8=] i 
.Qä 135 160 180 210 235 26f) 290 34-5 410 475 f>45 e e ni 

E LlO e e e e 360 400 440 525 630 730 83[) 1055 l420 ,, 
Tv e e e eee ee e 630 720 835 %0 1065 1545 1930,, 

Uc CeG ~t 260 290 326 360 430 6Sä ä 600 700 e e i. 
g 4:0 410 450 f)00 610 725 840 970 1300 1700 ,, 

Tv 0 e 750 800 1000 1100 1300 1700 2250 in 

l v 185 2~0 250 290 320 360 400 480 570 EgvnggT e e : 
V 40 e ·d e e 450 f)10 570 690 =x8 940 1080 1450 1900,, 

50 ee dd· e e e ee 860 1000 1100 130011450 1900 2500,, 

30 200 240 280 320 360 400 t Tv Tl vnEzT gl T 845 e e : 
f 40 e e e ee 520 570 640 760 900 1040 1200 1630 2000,, 

Tv e· e e e e e e 960 110011250 1400 1650 ~200 2700 ,, 

l v 225 26f>l31013f)0 4.00 440 490 575 680 1800 1920 _ 0 + aa 
nv r c -,- -- !)70 620 700 840 990 114011300 1780 2300 " 

50 e ene e 1080 1200 14001160011800 240013000" 

os Unbearbeitete Z8xQ=Wy8x48" q x8C8" 20 °!¼ � 8y>i 
geteilte 16-10 vb] ii 

Ü 48> .J ä ä � � · +>Wy� 8==8> q 8>38" 3x8 ZWy8x48" � 8x=) !q 8x)8xQxC O+= 
C86ü y>)A 
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PO4A T9. 
Verkau_fspreise 68>)xC 48O>48x)8)8> Seilscheiben.*) 

Hanfseile Seilscheibendurchmesser D in mm 

Kß 0/ EvvN n] ] x=] ] .+] ] x nvvv nzRR nt vvnn Rvv 0 nVvvnz] ] [ • z Tv[ . l vvv� � au 1100 N 
P 
Ü 

l v 0y 36 40 45 50 55 60 70 MP: f T ! : vT [ e M 1 40 e e ee 70 78 85 98 115 128 140 17G 210 ,, 
50 e e e e e nnT 130 150 170 190 240 290 .. 

30 t V 0st 65 75 80 85 95 110 125 145 160 e e : 
z 40 e e e ee 110 120 130 150 175 200 220 275 330 ba 

50 e e e e e ee 175 200 235 260 290 365 440,, 

30 65 75 8ö 95 110 11[) 125 145 175 195 220 e e ii 
l 40 e e e ee 148 160 175 200 235 265 290 370 435 ,, 

Tv e e e e e e 290 275 315 360 380 500 600,, 

30 82 95 110 120 135 150 160 185 220 240 270 e e ab 
1} 40 e ee e e 18[) 200 220 2GO 295 330 370 465 5f>0 ii 

50 e e ee ee e e 270 :345 395 4r>0 4~0 ß20 745 ,. 

30 98 nnT 12f) 145 160 17[) 190 225 265 290 325 e e : 
T 40 e e ee e 220 245 265 310 350 400 410 560 660 a 

50 d· ee ee e e e 350 415 475 540 590 7[)0 895 ., 

30 115 l=r!~O 190 210 250 265 3051345 B80 e e ii 
E 40 25G 280 305 360 410 460 510 615 770,, 

50 e 420 485 050 Z°¼ 700 870 10[)0 ,, 

30 
0 

245 270 ;-3151360 400 t D 135 155 
n[ vnz[ v 

225 e e a 
7 40 300 330 355 420 480 540 600 760 900 ,, 

50 e 490 5751640 725 800 000 1200 ~ 
0 

30 150 17512001225 250 275 BOO 350 0 1100 0 L!50 500 eb dab 
V 40 

g+hghg 
335 3701400 470 540 600 670 840 11000" 

50 e - 540 650 725 810 900 1100,1350,, 

30 165 1_~oi2__:_o 2_:_o 275 300 330 385 445 500 550 e e ab 
f 40 370 410 445 520 Gso·da 670 740 940 1120,, 

50 ---1--- -· e 600 700 800 900 1000 1250 1500,, 

30 180 2HJ 240 270 300 330 365 42[) 485 pErG 600 e ee : nv 40 e d· e ee 400 450 490 570 650 740 820 100011250" 
50 e e ee ee e e 660 770 880 990 nnvv 1400 1650 ~ 

0 

os 9q 8x)8xQxC8 Z8xQ=Wy8x48" =x"3 )8+> 8>i � O" ; O"" O"=8)! 8" . 
· +>Wy� 8==8>. EvveVvv VTvenvvv nvTvezvvv xvTveß vvv >]� 
D8y>; ] =)8". 15¾ 13¾ 12¾ 10¾ 
' ü > =8y> C8"O+8" B+== +"3 48x Z½8] xOQ6O4>x; O)x] " zvezT¾ 4xQQxC8>A 
M8x=½x8QR , x"8 Z8xQ=8y8xA48 ?] " zxuxvv � �A · +>Wy� 8==8> � x) V Z8xQ8" ?] " 

t v � � · +>W y� 8O=8> ; ] =)8) Vt v DA 



Z8xQ=Wy8x48"A Vn 

PO4A P nvA ö xQ] eL>8x= QO) Z>z) Z/CZCZz TZ/!°ß* Z/) ZOb 
kI ] yC+==As 

Gewicht bis nnnv yG p zvn =] 0 ö ] nnvv 0ö ] [ n] ] ] •[ T] ] Qzvvv =y 
e 

Preis pro kg ungeteilt 0,44 0,42 0,40 0,86 0,32 0,30 0,29 0,28 0,27 0,26 M. 

a ii a geteilt*) 0,70 0,65 0,60 0,50 0,45 0,35 0,33 0,31 0,29 0:28 ,, 

PO4A PQQA ö xQ] eL>8x=8 <ZzC/qZz TZ/!°ß* Z/) ZObnnE 

Anzahl Seildurchm. 
der 
Selle 

x" 
mm 

l vet v 
t TeTv 

Durchmesser D der Seilsehelbe in mm 

Bv[envvR nenvTvenTvvnnTTvezvvv 0 zvTvel vvv 

viVE knivvs ·/ üiV v kvif vs vigg kviVEs 0 viEg kvi[ t es D A 
e ee vigv kvigf s viEz kviEVs viTt kviEvs ii 

3-4 0 
l vet v 
t TeTv 

0 

v.g kn[ vs 0 viVv kvif vs vigT kviVzs viET kvigzs ii 
viEg kvigTs vuET kvigzs viTT kviEvs ii 

5-6 l veet v 
t TeTv 

0 

I y kv[ Vs vi gV kviVVs vign kvigVs viEt kvigvs ii 
vigE kviVTs ä i6xg kvigt s viTV kviEt s ii 

viEf kvigEs viEl kviEf s ii 
viEt kvigvs viTg kviEl s ii 

1------.-------#--------'------,....---- 
viEV kvi gTs viEn kviEgs ii 
viEz kviEVs viTE kviEzs ii 

7-8 

9-10 

l vet v 
t TeTv 

l vet v 
t TeTv 

viVv kvif zs vigE kviVTs 
viET kvigl s 

viVv kv.zs _ vigT kü iVt s 
viEl kvigns 

M8x Z½8WxOQ6O4>x; O)x] " 20-25 °lo 4xQQxC8>i C8=½>8"C)i 8x"=WyQx8==QxWy 
ZWy>O+48"A 

os 9q 8x)8xQxC8 I x8� =Wy8x48" gesprengt, einschliesslich Schrauben. 
oos · x8 k8x"C8; QO� � 8>)8"s J 8>)8 C8Q)8" 6ü > C8)8xQ)8 Z8xQ=Wy8x48" 

_ O838>A ö OQ; +Qx8>8"A e 
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ZWy8x48" ; +½½Q+"C8" A Vl 

C 
(1) 
vv 
C :s 
0. 
0. :s 
y 
C 
(1) 
..a 
(1) 
..c 
CJ 
(/) 

> >R =.. =.. 

eeee d· ·dd eeee eee eee eeee dd eeeee 

c cc :Fs 

e [ ä] ee[ 

ee· nneeeeeee$eee eee 

[ [ [ vn[ [ 
¼ aau: uaau [ P·C:KE y bbK 

eeenneeeeeeeeneeeeeneeee eeee ee eeeee CII 

mKKKKVmKKKKV °Z >¼ y [ FuN• 0 ~e<::::>~ 
yyyy yydy ßa/dd/ y Oeen[ [ .ä 
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6[ 
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90 Lager.

Transmissionslager. 

Fig. 271-281. Stehlager (Lagerschalen herausnehmbar). 

' '

~
Fig. 282 -290. Stehlager (Lagerschalen nicht herausnehmbar) . 

. }I ~ - -~ .. -{' 

., °t.)' , ... "'"" 

D . 

~---~, F _., 
• ' .4i - 
~ ,I '•11', 1•

~~~_,;;~~ U I •

~~'ll E: . 
Fig. 291-303. Stehlager mit Kugelbewegung, 

Fig. 304-316. Stehlager mit Kugelbewegung und verstellbarer Lagerachse. 

Bez eich nun gen: A Lagerkörper, B Lagerdeckel, E Sohlplatte, 
G Schrauben zum Befestigen des Lagerkörpers auf der Sohlp1atto.



9t

fl Lagerdeckelschrauben. J Schmiertopfdeckel, ausserdem : C Obere Lager 
schale (Fig. 268-278). D Untere Lagerschale (Fig. 268-314). F Schmier 
fänger ( Fig. 289-314). K Obere Stellschraube (Fig. 302-314). L Untere 
Stellschraube (Jli,q. 302-314). M Schmiertopf (Fig. 2t:J9-301). 

rrab. T 21. Gewichte, Verkaufspreise und Kilopreise
der Lager und Lagerschalen allein.

Durchmess~r ~- w_elle ~ = \L~~j~o l ~~O 180 90 100 110 130 150mm

Lagerlä11,;e .- l = 80 100r20T40 Ui0 180 200 220 260 300 " 
La qerhohe h = 60 75 85 100 115 125 140 150 190 210 ,, 
Sohlplatlendiclce s = 40 40 40 50 50 U0 60 70 75 85 ,, -::e Rohguss Gewicht. 7 11 14,51\ 24,5132,5: 52,5180 189 1127 159 kg I Prei1S pro kg OßO 0,29 0,28 0,28 0,27

1 
0,27 0,26 0,2U 0,25 0,25 M. 

~ Gewicht . 2 3 4 14,5 5 i 5,5 [ G I 7 8 14 kg Rotguss • Preis pro leg 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00) 1,90 L,90 1,90 1,80 M 
~----+------li--,,__--+-~-----.-----,.--,---+--+----1 
.c Gewicht . 1 11 1,511,5 ! 2,512,5 4 I 4 5 7 kg 
c:.) Schrauben :g P,·eispro leg 0,80 0,80 0,78 0,78 0,7(i 0,76 0,74 0,74 0,72 0,72M. 

§ Gewicht des fert. Lagers 10 15 20 30 40 60 \ 90 100 140 180 kg 
~ Verkaufspreis *) 20 80 40 50 60 80 105 115 lG0 200M.
! 11 pro leg 2,00 2,00 1,90 1, 70 1,50 1ß4\ 1,16 1,15 1,14 1,11 11

Lager- Gewicht . 2 3 4 4,5 5 5,5 G 7 8 14 kg
schalen Preis*)• 6 9 12 13 14 15 1G 18 20 35 M

allein II p1·0 leg 3,00 3,00 2,95 2,90 2,S5 2,80 2,70 2,60 2,55/2,50 11

Lager Gewicht . - - - :J5 45 58 75 100 150 200 kg
nach Fig. Preis - - - 50 55 70 85 100130165M.

,_ 280-288 ,, pro leg - - - t,43 1,22 1,20 1,13 1,00 0,87 0,83,, 

Lager
nach Fig.

,__289-301**)

Gewicht .
Preis

., pro leg 

10 15 25 I 35 45 65 85 100 138 185 kg 
14 18 241 30 35 45 55 65 90 120M:.
1,40 1,20 0,96) 0,86 0, 78 0, 70 0,65 0,65 0,65 0,lJ5 ,, 

Lagerschalen
allein-

Gewicht .
Preis*>

2 4 9 11 15 20 30 45 55 85 kg 
3 6 12 13 14 16 18 22 28 40 M.

,, p1·0 leg 1,50 1,50 1,33 1,18 0,94 0,80 0,60 0,55 0,51 0,4'7,, 

Lager
nach Fig.

302-314 :j::~)--
Gewicht .
Preis*)

11 p1·0 leg 

20 2n 40 50 70 190 112 145 200 270 kg
25 30 40 45 60 75 90 110 150 200:M.
1,25 1,20 1,00 0,90 0,85, 0,84 0,80 0/76 o, 75 0,74 ,, 

Lagerschalen
allein

Gewicht.
Preis*)

,, pi·o kg 

2 I 4 9 11 15120 30 45 55 85 kg 
3 I 6 12 13 14 16 18 22 28 40 M
1,50

1 
1,50 1,33 1,18 0.941 0,80 0,60 0,55 0,51 0,47 II

*) Bei Specialfabrikation kann man den Verkaufspreis 20-25¼ billiger
axi.setzen.

**) Die Länge der Lagerschalen bei Fig. ~89-314 ist gleich dem vier 
fachen Wellendurchmesser. 



92 Wandkonsollager.

Wandkonsollager.

I
I

½
1h

1·

Fig. 317. Wandkonsollager.

'fäb. T 22. Gewichte, Verkaufs- und Kilopreise für
Wandkonsollager.

Aus- mit Lag-er IBohrung d ladung h b 
- ___ Preis 

. I Verkaufs-
l Gewicht • pro leg preis

mm 1nm m m mm kg I Mk. Mlc. 

30 250 

I

280 10L) 
I I

12 
I 12 I 1 

I
400 320 15 15 

I

40 250 300 120 15 15 0,90 
400 360 18 16

50 300 330 140 24 18 0,80 
4ö0 420 27 20 

60 300 350 160 34 25 0,'75 
450 440 40 28 

70 ~00 380 180 47 33 0,_74 
500 520 58 37 

80 300 390 200 59 43 0,73 
500 530 73 48 

90 400 

I
480 220 85 58 0,72 

600 640 100 65 
I 73100 400 500 240 108 0,70 

600 660 125 85

I llO 
I

400 500 
i

260 122 
i

85 0,70 
600 600 140 95 !

Die Lager haben Kugelbewegung und sind in der senkrechten
Achse verstellbar.
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Wandkonsole.

l__j
I

Fig. 818-819. Wnndh ons oIe.

Tab. T 23. Gewichte, Verkaufs- und Kilopreise für
Wandkonsole.

AUE- ohne Lager Preis 
Bohrung d ladung h b 

'-Gewic;;; I Verka_ufs- l pro leg 
preis

mm mm mm mm kg Mk. Mlc. ---

I

30 300 300 120 20 10 
I
0,60 

700 600 25 12 

40 300 300 140 20 10 0,55 
700 600 25 12 

50 300 300 160 25 12 0,50 
700 600 36 16 

60 300 300 180 35 15 0,45 
700 800 46 21

70 300 300 

•

200 I 45 18 0,40 
800 800 70 26 

80 300 400 
225 60 21 0.87 

800 800 85 31

90 300 400 250 80 28 0,35 
900 800 120 45 

100-110 400 500 
275 110 38 0,34. 

1000 900 200 65 

120-130 400 GOO 300 145 50 0,32 
I1000 1000 I 250 80 I

Betr. Lager beachte man Seite 90-91. 
Die Befestigung an Säulen zeigt Fig. 321. Hierbei lassen sich

die Ausladung l und Ankerentfernung Ii bis etwa auf 0J---} für Wand
konsollager und y, bis fi für Wandkonsole der in Tab. T 22-23 an
gegebenen Werte zusammenziehen.

Gewichte und Preise verstehen sich bei Wandkonsolen (Fig. 31B)
ohne Lager.
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Hängelager.

Fig. 320. Hängelager.

Tab. T 24. Gewichte, Verkaufs- und Kilopreise für
Hängelager.

Aus-
I

( mit Lager) I .
Bohrung d ladung b - Preis a 

Gewicht J Ve;~:1~ts- pro kg l 
mm min min I mm kg I Mk. Mk. 

30 200 

I
200 I 100 I 10 I

10 1 
400 350 

I
15 15 

250 
I 15 15 40 250 120 0,95 

500 430 25 21 

50 275 280 140 24 21 0,90 
600 530 38 28 

60 325 320 160 34 28 0,85 
700 600 50 38 

70 350 350 180 47 3o 0,80 
750 650 70 50 

80 400 400 200 67 47 0,75 
750 700 90 62 

90 450 450 220 88 60 0,70 
800 700 120 78 

100 500 500 240 120 75 0,65 
800 750 165 95 

110 500 550 260 150 90 0,60 
800 750 191) 115 

120 550 600 280 180 106 0,57 
800 800 230 130 

130 550 600 300 215 125 0,55 
800 800 I 270 150 

Die Lager haben Kugelbewegung und sind in der senkrechten
Achse verstellbar.
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Hängebock.

.fig. 821. Hängebock.

Tab. T 25. Gewichte, Verkaufs- und Kilopreise für
Hängeböcke.

Aus-
I

ohne Lager A-ei,LBohrung d ladung a b 
Gewicht I Verka~fs- l p1·0 leg 

I preis 
mm mm mm mm kg- Mk. Mk. 

60 400 700 180 80 37 0,44 
900 950 120 50 

70 450 800 200 95 44 0,43 
950 1050 145 58 

80 450 875 220 110 50 0,42 
950 1150 170 68 

90 450 950 240 130 58 0,41 
950 1225 200 78 

100 450 1025 260 155 68 0,40 
950 1300 235 90

llO 500 1100 280 185 80 0,39 
1000 1375 275 100 

120 500 1175 300 220 90 0,38 
1000 1450 320 115

130 500 1250 320 260 104 0,37 
1000 1625 365 128 

I

Betr. der Lager sei auf Seite 90-91 verwiesen. 
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.1. I,,

i- - - - - - - a - - ... b ~

Fig. 322-323.

Tab. T 26. Gewichte, Verkaufs- und Kilopreise
von O!kammerlagern.-

140 I ,o I 60 I 70 I 80 I 90 l1ool110 1201130 
Bohr. des II

Lagers d = 30 140 150 mm 
-

a, 175 210 250 ROO 350 400 450 500 540 580 610 640 670 "b 60 80 100 120 135 150 165 180 195 215 235 250 27i'i "
C 70 85 100 115 135 150 165 180 195 210 225 240 260 ~
e 20 25 30 32 35 38 4t 44 47 51 54 57 60 "

Gewicht. 7 13 20 28 37 50 65 87 120 155 195 235 280 kg.
Verkaufs- 
preis . 16 23 30 35 40 48 56 65 77 85 100 115 135 Mk. 

Preis pro kg 2,29 1:77 1,50 1,25 1,08 0,96 0,86 0,75 0,63 0,55 0,51 0,49 0,48,, 

- - - - '
I
I

h I

I

J I

~~:'.::'~E::::::::'S:~t~ r=ec.____-~---=c:i1- 

- '

- - - - - l - - - - -~

Fig. 324-325. J<'ig. 326.

Tab. T 27. Gewichte, Verkaufs- und Kilopreise
von Spurlagern (ohne Sohlplatte).

Bohr. des
30140I50160 I 70 I 80 I 90 /100 110 120 /rno 1140 150 mmlLagers d =

a 150 180 210 240 270 300 335 3i0 40314'0 475 510 1550 "b 90 110 130 155 175 195 215 235 255 280 sto 340 370 "C 65 80 95 110 120 140 155 170 185 200 2o!0 240 260 "e 60 7-2, 8S 97 105 125 140 155 175 195 215 23/'i 255 "f 100 I 120 145 165 185 2lfi 230 250 270 290 BlO 330 350 "
Gewicht . 2 I 6 13 23 35 47 68 87 122 162 205 250 300 kg
Verkaufs- 
preis . . 10 j 18 23 31 39 48 60 70 87 100 120 135 155 Mk. 

P1·eis pro leg 5,0013,00 1,77 1,35 1, 11 1,02 0,88 0,80 0,71 0,62 0,59 0,54 0,52,, · 
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lfig. 327.

Ankerplatten. 

-r-~:" ~ - ~ä 
I , .
-'-

1.-:!-::i._ __ ,

Fig. Sffi. =~~;
I C • 2.J 
~--...: L------..1

'N andankerplatten.

I·~!

.Fig. 329.

.,, L _,

-~~· ~
•J • ~... .Fig. 830.

I

~-/I I ",
r ...I

Fundameutankerpla.tten. 

W a, n d ankerplatten erhalten runde, Fundamentankerplatten recht 
eckige Form.

Tab. T 29. Gewichte, Verkaufs- und Kilopreise 
von Wandankerplatten und Fundamentanker 

platten. 
einfach n. Fig. 327 u. 329. doppelt n. E'ig. 328 u. 330. 

--- ,,~}=Anker- Ge- Verkaufs- rr,,,

1
Ge- Verkaufs- Preis 

durc h- wicht preis pro wicht preis pro 
messe r leg l = C= kg 
s - kg Mlc. u«. kg Mk. u». 
---

lG 110 18 2 0,55 0,28 200 120 3,0 0,85 0,28 
20 150 21 2,5 0,60 0,27 240 140 4,3 1,15 0,27 
23 160 25 3 0,80 0,26 280 160 5,2 1,35 0,26 
26 180 28· 4,G 1,15 0,25 320 180 7,3 1,80 0,25 
29 210 32 6,4 1,60 0,25 360 220 11 2,60 0,25 

3B 2ar) 35 9 2,15 (),24 400 240 14 3,50 o,2i 
3ö 2UO 40 11 2,70 0,24 4:->0 260 20 4,80 0,24 
89 ~90 45 15 3,45 0,23 500 280 27 6,20 0,23 

43 320 50 19 4,40 0,23 MO 320 33 7,60 0,23 
,J6 3GO 55 25 5,50 0,22 600 340 40 8,80 0,22 

Arikerplatt eu in HerdguRs, welche man vielfach zu Fundament
ankcrplatten b errützt, kosten pro kg ca. 0,15 M. (vergl. Tab. 40 S. 1 ~ 1.
Für Wandaukerplavten soll man Hcrdguss nicht verweuden.

Haeder, Ka l kuliereu ,
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Schrauben. 

Fig. 331. 

Fig. 332. 

,,..----L---~ 
I I

I.
'

Fig·. 383. 

Fig. 384. 

Tab. T 30. Gewichte von Befestigungs-, Wand 
und Fundamentanker-Schrauben. 

Durch- Länge des Schaftes l in mm
m esser 

10012001300140015001600 \ soo \_moo\ 15_ooJ 2~00 ~5oo_Eoo8 

I
13 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 I 0,7 0,9 1,1 1,3 1,5 1,8 2,1 kg
16 0,3 0,5 0,6 0,8 1 I 1 2 1,f) 1,8 2,5 3,3 4-,1 :) ,,

'20 0,6 0,9 1,1 1,3 1,5 1,8 2,2 2,8 4 5,2 6,5 8 "
23 0,8 1,2 1,5 1,8 2,2 2,6 3,1 3,6 5,1 7,5 8,G 9;8 ,,
26 1,2 1,6 2,0 2,4 2,8 3,4 4 4,8 7 9 11 13 ,,
29 1,6 2,2 2,7 3,2 3,7 4.2 5,3 6,3 8,9 11 14 1G "
32 2,2 2,8 3,4 4 4,8 5,5 6,4 7,7 ll 14 17 20 ,,
36 2,8 3,6 4,4 5.2 l-:i 6,8 8,5 10 14 .18 22 26 ,,
30 3,5 4,5 5,5 6,4 7,3 8,2 10 13 18 22 27 32 ,,
42 4,4 5,5 6,b 7,6 8,7 9,8 12 15 20 25 31 37 "

Tab. T 31. Verkaufspreise von Befestigungs-, 
Wand- und Fundamentanker-Schrauben. 

Muttern und Unterlegscheiben sind bearbeitet.

Durch- Länge des Schaftes l i.n mm
messer

8 100 200 1300 1400 500 I GOO 800 100@ 1500 2000 2500 3000 

13 0,45 0,55 0,60 0,65 0,70 0,75 0,85 0,95 1,05 1,20 1,85 1,50 :lYI.
16 0,55 0,70 0,75 0,85 0,95 1,05 1,15 1,30 1,60 2,00 2,40 2,80 ,,
20 0,70 0,90 0,95 1,10 1,20 1.,30 1.45 1,65 2,15 2,65 3,20 3,70 ,,
23 0,Q0 1,10 1,25 1,40 1,50 1,60 1,80 2,10 \2,70 3,40 4,00 4,50,,
26 1,20 1,40 1,60 1,75 1,90 2,05 2,35 2,65 3,40 4,20 4,90 [),50 ,,
29 1,55 1,85 2,05 2,25 2,40 2,60 2,90 3,25 4,20 5,10 6,00 6,80 ,,
32 2,00 2,40 2,60 2,80 3,00 3,25 3,60 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 ,,
36 2,75 3,20 3,50 3,80 4,05 4,30 4,75 5,25 6,50 7,70 9,00 10 "
39 3,60 4,10 4,50 4,80 5,10 5,40 6,00 6,60 8,15 9,65 11 12 "
42 4,50 5,10 5,50 5,90 6,30 6,70 7,35 8,00 9,75 11 13 15 ,,
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Die Stärke der Befestigungsschrauben bei bestimmten Lager
durchmessern nehme man aus Tab. T 32. 

Tab. T 32. Stärke der Befestigungsschrauben
für Lager.

Bohrung clo~ L~gon:1! = 30140 50 -~O 170180 I 90h~ 1201130mm

ßohr.cmstärke .~ I 20120123 J-2~26 29 29 33 3; 36 r3;-~

Tab. T 32a. Ki I opreise für Befestigungsschrauben. 
Der Preis pro kg orgi.obt I I I I I I I

sich bei , • . • • ~3 J 1~ 20 _23 ~-~ 29 32 36 39 42 Dm. 

und 100 mm Länge zu: 2,~~l1,-;J1,20! 1,1~ 1,0~ 1,00\1,00 1,0011,~0]1,00M. 
,, 3000 ,, o,7Blo,6olo,5o 0,10 o,42 o,41,0,40 o,40 o,..-,9 o,39 ,, 

Tab. T 33. Gewichte, Verkaufs- und Kilopreise 
von Steinschrauben. 

Muttern und Unterlegscheiben sind bearbeitet.

Fig. 335

Bo]zenstärke s= 13 16 20 _l!s
I 2~~ 36 \ 39 mm

a 25 30 40 45 50 60 70 75 80 ,,
l 220 260 825 360 400 450 500 550 600 ,,
b 1n 18 2-a 25 28 32 fl5 89 43 "

Gewicht . 0,7 I ,0 2,4 3,3 4-,8 7 9,5 12 15 kg
Verkaufspreis 1,00 1,20 2,30 3,00 4,20 6,00 8,20 10 12 Mk. 
Preis pro kg . .1,40 1,20 0,95 0,90 0,88 0,86 0,84 0,82 0,80,, 

7*
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0
I

I

Ml. :
~ -d.- - _i

Gewichte und Verkaufspreise 

ungeteilter 1 rilliger

Drahtseilscheiben. 

·Tab. T 34.

Fig. 836.

Durch- für ungeteilte Scheiben für geteilte Scheiben
messer

11 11
_

der
Scheib.

D 

800
900 
1000 
llOO
1200
1300
1400 
1500
1600 
1700
1800 
1900
2000
2100
2200
2300
2400

I 2500

Seildurchmesser in mm

8--13 I 14-16 I 17-20 8--=13114_:::16\17-20
Gew. kg Preis Jt,Gew. kg\Prcis .,ft Oew. kg [Proi~A ~eis .,If Preis .,#[Preis ,f! 

68 
75 
82 
90 
100 
110
120 
130 
140 
150 
16:) 
180 
195 
210 
225 
240 
2GO 
280 

72 
83 
95 
105 
115 
125 
135 
145 
155 
165 
1'75 
185 
200 
215 
230 
245 
260 
275 

16D
170 
175 
180 
190 
200 
215
230 
245
260 
280 
:300 
320 

155 
165 
175 
185 
195 
205 
215 
225 
240 
255 
270 
290 
310 

280 
200 
300 
320 
34.0
360 
390 
420 
450 

250 
260 
270 
280 
2.95 
/110 
325 
840 
360 

Sefldurchm. in mm

85 
fJ5 

110 
120 
185 
145 
155 
1ü5 
180 
190 
200 
215 
280 
245 
260 
280 
300 
3:?0 

178 
190 
200 
21fi 
22!3 
2311 
245 
2fi0 
275 
295 
810 
885 
3(30 

2[)0 
800 
8.10 
325 
340 
855 
375 
895 
415 

Bei Seilscheiben mit LederfUtterung wird der Preis um 10 °lo der in
'I'ab. T 34 angegebenen "Werte erhöht.

2 rillige Scheiben sind 1½ mal so teuer wie 1 rillige von gleichem
Durchmesser.
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Riemenleiter.

\.o 9 ..I
;. \~:..~~~:\., I" f

I'I \¥(, 'I •
lo 

IC ·Ir/ - .5 ' I ~ 
I I

I ,... . l'· ,,. I
1 I - I 'e 1

I
.,

I I

I
.. 6 ,I

I I
,'

I e s t lhJh I I"" I
I I

I l 
i re I

-• d: I I
7I I

.J -~ ,_ -I I
I 11 ~ \- I
i1 u b - l. ., J r

Fig. 3ß7. Fig. 338.

Tab. T 35. Gewichte, Verkaufs- u. Kilopreise
von Riemenleitern.

Riemen-

d I
Gewicht I Preis Preis 

brelle b a C e h 8 f g pro kg 
mm kg Mk. Mlc 

50 150 75 190 300 300 900 16 145 200 55 70 1,27 
75 200 too 190 320 320 950 16 145 200 70 85 1,21 

100 ~50 130 260 420 400 1100 20 165 230 115 120 1,04 

125 300 160 260 450 420 1250 20 Hi5 230 150 150 1,00 
150 350 180 300 5~0 500 1400 23 200 280 200 190 0,95 
175 400 210 300 550 520 1500 23 200 280 260 225 0,81 

200 450 240 380 620 600 1700 26 250 350 350 360 0,74 
250 F>OO 300 400 720 700 1950 29 280 400 450 320 0,17 

Riemenlciter mit Universaleinstellung (eine Einrichtung, welche
gestattet, die Leitscheiben nach allen Richtungen zu verstellen, kosten 
250fo mehr.
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Spannwagen. 

~---
1

I I
I - ~t - -
D ·--
1 - ""

: ij \_
- _::-I''

I .,

- ·r- -"'/ 
- - - L -

Fig 339.

Tab. T 36. Gewichte, Verkaufs- und Kilopreise 
von Spannwagen.

Spannwagen für Riementriebe.
Riemenbreite 11---~---c---- - ----,-----

Dm. der I • I I Gewicht II Verka. ufs- I
'-======;r=S=chDeib. l c I e preis Preis pro leg ,- mm kg Mk. Mk 

1100 1300 1750 180 300 - 330 1,10 

1200 1400 I 900 200 400 420 1,05 
1300 1500 1000 225 520 520 1,00 
1400 
1500 

I 1600 

250
300
350
400
450
500

l 600 1150 250 

1700 1275 I 275 
1800 1400 I 300 

675 
870 

1150

640 0,05 

800 0,90 

980 1 oes 
Seildurchm.

mm Spannwagen für Sei]triebe

25 

30 

35 

40 

45 
50 

800 

950 

1100 

1250 

1400 

1600 

1200 600 

1350 600 

1550 750 

1750 750 

1900 I 850 
2100 850 

160

160 

180 

180 
200 

200 

120 
165 
230 
300
370 
450

200 1,70 
250 1,50 

320 1,40 
390 1,30 
440 1,20 
500 1,10 

Das Spannwagen-Gleis bilden [-Eisen.
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Öler.

I II
:Pl 
~ 

Fig. 340- ß43.

Tab. T 37. Verkaufspreise von Ölern.

Für für ko nsisuent.ee Fett für Öl
--

Wellen- Stauffer~ 'I'ovot« Nadelölei· I 'l'ropföle r
durchm, [ II ur IV

bis ZFlpfen-\ Preis- Zapfon•I Preis Vasen- I Pre-i;-/Za.pfen-1Vasen- Preis 
--- - Stärke Mrk. Stärke Mk. Drchm. Mk. StRrke Dehm. Mk.

30 7 1,50 9 0,65 55 0,40 13 40 5
35-50 7 1,80 11 0,70 öO 0,50 13 45 G
55---70 7 2,20 13 0,90 65 0,60 1.6 50 7
75-90 7 2,60 11 1,10 75 0,70 1G 60 8
95-110 10 3,10 15 1,40 85 0,80 20 70 9

115-130 - - - - - - 20 80 11
135-160 - - --- - - - 23 90 13
165-200 -- - - -- -- - 23 1.00 15

Die Tropföler Fig. IV haben trotz des hohen Preises sich sehr
schnell Eingang verschafft, so dass in allen Betrieben, bei welchen
auf S p a r s am k e i t in Ö 1 v e r b r a u c h n n d s i c h e r en B e t r i e b
mehr Wert gelegt wird, als auf geringe Anlagekosten, nur noch Tropf
öler zur Verwendung kommen. Billige Öler (I, II und III) ist ein
Luxus für reiche Leute.
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Laufbüchsen. 

S· ~~-Ho Lauffläche: Gusseisen. 
t--l~ 
H----L _,.J 

©I~~ cr::lF~ Lauffläche Welssmetall.

Fig. 3£4-f:147. 

Tab. T 38. Gewichte, Verkanfs- und Kilopreise 
von Laufbüchsen lose laufender Riemscheiben.

(Lauffläche: Gusseisen.)

~ S Länge l in mm _
Boh- : ~ i---10_0 2_0_0 3_00 
rung ; ~ 

1 1
---------,----1

=-<t10 Gew [Preis[Preis Gew [Preis\Preis Gew. Prals\Preis Gew.lPreisJ!reis • pr.kg ' pr.kg pr. lcg pr.kg 
D kg Mk. Mlc. k!! Mk. Mic kg- M:k. Mic. kg- Mk. Mlc. 

~:: : :::: I ~51 ~ .~7 __ _ _ ::: ::: ~=-
2,4 9 3,75 3,2 12 3,70 -- - - - -- -- 

d 

30
35
40
45

50
60
70
80
90 

400

45 

50
55 
65 2,8 10 3,58 4,0 14 3,50 - -- 

70

85

95
110
125

100 135
120 160
140 190

3,2
4,5
6,2

11 3,40 4,5
14 3,10 6
16 2,58 8

9,7
12 

IG
23 
30

15 3,34 --· - - - 
18 3,00 8,5 22 2,55 ·-- 
20 2,50 10,2 24 2,38 - 
22 2,27 12,5 27 2,16 15 
25 2,00 16 31 1,94 19 

28 .1,75 20
31 1,85 28
35 1,17 35

34 1,70 24
38 1,82 32
40 1,10 42

30 2,00 
34 1,80 

38 1,55 
42 1,30 

46 1,10 I
Büchsen mit Weissmetalllauffläche sind 20 bis 25 °lo teurer, wie

solche mit Gusseisenlauffläche von denselben Dimensionen.
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Die Selbstkosten. 
Die Selbstkosten eines jeden Arbeitsstückes setzen sich

aus folgenden Beträgen zusammen :
1. den Ma t er i a 1 k. o st e n,
2. den Arbeitslöhnen,
3. den U n k o st e n.

1. Unter Materialkosten sind die Kosten aller von
Auswärts bezogenen Rohteile oder fertige Teile loco Werk
statt zu vorstehen. Nimmt man Rohstücke von Lager
und stellt das Gewicht erst nach Fertigstellung fest, so
ist für Abfall 5-1.0% zu zugeben.

Über Selbstkostenpreise fertiger Stücke von Lager
(z. B. gangbare Sorten Schrauben, Armaturen und dergl.)
müssen Tabellen vorhanden sein.

2. Die Arbeitslöhne. In jeder gut geleiteten Fa
brik erhält jeder nach der Werkstatt gehende Auftrag eine
Kommissionsnummer, der Betriebsleiter hat nun dafür zu
sorgen, dass alle für den Auftrag ausgegebenen Arbeits
löhne auf die betreffende Kommission eingetragen werden.

3. Die Unkosten (Verwaltungs- undBetriebs
k o st en) setzen sich aus allen Auslagen zusammen, die
für den Betrieb ausgegeben werden, wie

Zinsen,*) Steuern, Mieten, Amortisation
der Gebäude und Maschinen, Gehälter an Be
amte und Meister; Löhne an Platzarbeiter, Portier,
Nachtwäcbter ; Ass e k ur an z, Reisen, V er l us t e
durch Zinsenentgang etc., Masc.hinistenlohn,
Kohlen, Licht, Heizung etc. •

Die Unkosten sind von der Beschäftigung des Werkes ziem
Iich unabhängig, der Betrag für Löhne und die Werte der her
gestellten Maschinen schwanken jedoch ziemlich mit der jeweiligen
Geschäftslage. Da aber die miter 3 gegebenen Unkosten in
irgend einer Weise hereingebracht werden müssen, so fragt es
sich, wie dieselben verteilt werden sollen.

Man könnto die Verteilung auf das Gewicht basieren und sagen:
Auf jo 1000 kg. fortig gestellter Maschinentoilo entfällt für Ver
waltungskosten und Betriebskosten ein bestimmter Betrag; so

*) Hier sind auch die Zinsen des vom Besitzer eingebrachten
Kapitals anzuführen, und zwar um. 2 °lo höher als die landläufigen
Zinsen betragen, denn das Risiko des Unternehmers verlangt
n,]s Gegenwert einen höheren Zinsfuas. Man nennt diesen Mehr
betrag an Zinsen den Unternehmergewinn. 
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einfach clie Sache erscheint, so ungerecht wäre die Vorteilung,
da ja auf die Tonne, je nach der Art der Arbeit, mehr oder
weniger Löhne verwendet werden, und das Werkstück, welches
mehr Zeit zur Herstellung, auch mehr von den erwähnten Aus
lag-en bedarf.

Es erscheint daher richtiger, die Verteilung auf 
die Arbeitszeit zu beziehen, was in vielen kleineren
Werken der Fa11 ist; aus rein praktischen Gründen hat
sich in mittleren und grösseren Werken die

Verteilung auf die Arbeitslöhne 
(eine Funktion der Zeit) eiugebürgert. Denn die Löhne
sind immer aus den Lohnbüchern zu bestimmen, ebenso
die Auslagen aus den kaufmännischen Büchern, während
die Arbeitszeit nur in den Ka 1 k u lat i on s b ü ch er n
zu finden ist; es ist auch die Aufschreibung in den Kal
kulationsbüchern nicht so übersichtlich, wie in den kauf
männischen Büchern, die mehr kunstgemäss als die ersteren
geführt werden. Die Verteilung auf die Löhne hat
daher etwas grössere B e q u em 1 i c h k e i t vor der Ver
teilung auf die Zeit.

Das Verhältnis der Unkosten zu den verausgabten
Löhnen nennt man den Regiesatz. 

Demnach Regiesatz
Unkosten
Löhne

Zur Bestimmung des Regiesatzes addiert man die Un
kosten und Löhne mehrerer Jahre und ermittelt dann den
Durchschnitt, z. B :

18~1 Unkosten 13285 Mk.
1892 ,, 13812 ,,
1893 ll 14421 ,,
1894 14523 ,, 

56441 Mk.
. 56441 

Regiesatz 43101 = 1,3

Löhne 8251 Mk.
,1 11418 ,,

" 13272 ",, 10160
4310] Mk.

Das Produkt aus dem Regie s a tie mit den Ar·
bei ts 1 ö h n en ist der zur Deckung der erwähnten Un
kosten durchschnittlich genügende Betrag, den man Regie 
betrag nennen kann und die Arbeitslöhne im engern Sinne
nicht enthält. Ist beispielsweise für irgend eine Arbeit 5
Mark an Arbeitslöhnen bezahlt worden, so wäre zur Deckung
der Kosten ein Betrag (Regiebetrag)von l,3X5=6,50 Mk.
durchschnittlich nötig.
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Die Aufstellung der Regiesätze ist von sehr grosser
Wichtigkeit, da sich in ihnen die Geschäftslage am
besten wiederspiegelt.

Steigt d e r Satz bei gleichbleibender Höhe der Aus
lagen und Leistungen, so ist im allgemeinen für die Lohn
einheit mehr geleistet worden; sinkt er, so sind 90 Fälle
unter 100 durch eine plötzliche Lohn~teigerung her
beigeführt worden.
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Specialfabrikation 
von Dampfmaschinen. 

Bei einer mit allen modernen Arbeitsmaschinen aus
gerüsteten Fabrik, welche Dampfmaschinen als Specialität
herstellt, werden die Herstellungskosten (Selbstkosten) ge
ringer ausfallen als bei einer Jfabrik, welche ansser Dampf
maschinen noch andere Maschinen anfertigt,. oder zum
Dampfmaschinenbau ungeeignete Werkzeugmaschinen be
sitzt. Bei ßestimmung der einzelnen Dampfmaschinenteile
(Saite 14u. f.) hatte ich mit Absicht etwas hohe Werte be
sonders der Unkosten angesetzt, die Selbstkosten und Ver
kaufspreise sollten noch genügen, auch wenn hohe Unkosten,
z. B. hohe Zinsen für Anlage und Betriebskapital, hohe
Kohlenpreise, hohe Verluste durch insolvente Kunden, viel
Auslagen für Nachhilfe an gelieferten neuen Maschinen und
sonstige Umstände vorliegen.

In Nachfolgendem sollen aber günstige Verhältnisse 
zu Grunde gelegt werden, sodass die Angaben für eine
gutgeleitete, · kapitalkräftige Fabrik Geltung haben.

Dabei sei angenommen:

Die Gussstücke (Gusseisen und Metallguss) werden
\ entweder von auswärts bezogen oder von der eigenen

Giesserei in Rechnung geliefert, im letzteren Falle hat also
die Giesserci ihre eigene Buchführung, sie tritt also der
Maschinenfabrik gegenüber als selbständiges Werk auf,
als .Lieferantin der Gussteile.

Grosse Schmiedestücke; Hauptachsen, Kurbeln,
Treibstangen und Kolbenstangen werden von ausserhalb
bezogen, dagegen alle andern Schmiedesachen selbst ange
fertigt.

Schrauben, gangbare Sorten, werden vom Vorrats
lager genommen, alle andern Schrauben selbst angefertigt.
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Modellschreiner. Löhne geben auf Konto der
Maschinenfabrik (also nicht der Giesserei).

Die Selbstkosten. 
Man ermittelt bei Kalkulationen zuerst die Selbst

kosten, nicht den Verkaufspreis, da sich der Gewinn der
jeweiligen Geschäftslage bezw. Nachfrage anzupassen hat.

Bei Kalkulationen handelt es sich desshalb um drei
Hauptfaktoren:

Löhne, Unkosten, Materialkosten. 
1. Fall: 
Die Selbstkosten der Maschine oder des Maschinen

teiles sollen bestimmt werden, nachdem der Gegenstand in
der Werkstatt fertiggestellt ist. Material und Löhne sind
in der Werkstätten - Buchführung für die betreffende Kom
mission genau gehucht.

a) Einfachste Methode. Man ermittelt aus den
letzten Geschäftsjahren die Löhne und die Unkosten, dann
ergiebt sich:

. . Unkosten
Regdesatz = Löhne

also Unkosten = Regiesatz X Löhne.

Dann hat man für irgend eine Maschine

Selbstkosten= Material+ Löhne+ Unkosten.

Beispiel: Eine Fabrik ermittelt aus don Büchern:
Durchschnittliche jährliche Löhne 180 000 Mark,

,, ,, Unkosten 300 000
. t d R . t 300 000 1 67so 1s er e g 1 e s a z

1 80 000
= , .

Nun wurde für eine Maschine verausgabt
an Material .
,, Löhnen .

so sind zu setzen für Unkosten 1,ti7 • 1700

Demnach betragen die Selbstkosten 

5060 :\,{,
1700 ,,
2850 ,,

9610 M.

b) Genauere Methode. Die zur Deckung der Un ..
kosten nötigen Zuschläge sind beim Dreher und Hobler
grosser als beim Schlosser, die ersteren haben Betriebs
kraft nötig, auch (für grösseres Anlagekapital der Arbeits
maschinen) grössere Zinsen aufzubringen. Ebenso müssen
bei den Schmiede löhnen der Verbrauch an Schmiedekohlen
und zu den Mod e 11 schrei n er löhnen der Holzverbranch be
rücksichtigt werden, denn Kohle und Holz werden nicht
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auf die betreffende Kommission gebucht, sondern erscheinen
nur allgemein im Materialverbrauch des ganzen Jahres.

Auch muss man einen Unterschied machen, ob schwere 
oder leichtere Maschinen hergestellt werden, Dreher und
Hobler, Bohrer und Schlosser benötigen bei grösseren
Stücken Hilfsarbeiter.

Die Löhne dieser '11agelöhner(Platzarbeiter) werden aber
meist nicht auf die betr. Kommission gebucht, sondern
erscheinen all gemein im Unkostenkonto.

Diese Umstände alle berücksichtigt, kann man setzen

Tab. 39. Unkosten bezogen auf verausgabte Löhne.
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l .,... ,.. I .....Stücke DA,mpfmaA°-1~-- -- --
bis bis I üb. bis bis ;

Gewicht = 50 200 200 3000 kg 10000 kg .~

- -- -
kg ~g ~ (20P8) 170P8) -~n

Dreher u.Hobl. das
1,9 211'1 1,9 2 2,1 l fache

Bohrer ,, 1,3 1,4 1,5 1,3 1,4 1,F.> des
Schlossor " l,1 1,15 1,2 1, 1 1, 15 1,2 Lohnes
Schmiede " 1,511,6 1,7 1,!) 1,6 1,7

. ,! Modellschreiner dus l,3fache des Lohnes .

B eis pie J. Für eine 120pford.. Dampfmaschine mit Ventil
steuerung, 550 Cylinderdurchm., 1000 II11b, ohne Kondensation,
wurden verausgabt an Löhnen: Dreher und Hobler 1250 M.;
Bohrer 120 M.; Schmiede 232 JYI.; Schlosser 800 M.; Modell
schreiner 170 M.; zusammen also 2582 M. Löhne; forner an
Materialkosten 5205 M.

so haben wir l Dreher u.
nach der Bohrer .

lotzten Spalte Schlosser
der Tabelle als Schmiede

Unkosten: Schreiner
also Gesamtunkosten
dazu Löhne

,, Materialkosten
Also Selbstkosten 

Hobler 12[)0- 2,1 =-= 2625 M.
120 · 1,5 :::c: 180 "
810·1,2=--= 970,,
232 - 1,7 = 395 ,,
170, 1,3 = 221 ,,

4391 l\tl.
2582 ,,
5205 .,

12178 .M..



110 Rohgusspreise. Kilopreis und Schmiedestücke.

Roh-Gussteile.
Die Preise der Roh - Gussteile sind Schwankungen bis zu

30% unterworfen. Beeinflusst werden dieselben besonders durch
die Preise des Roheisens und der Kohle. Man wird gut thun
bei Vorkalkulation hohe Preise zu Grunde zu legen.

In nachstehender Tabelle sind die Geschäftsjahre 1895
(billige Preise) und 1900 (hohe Preise) berücksichtigt.

Tab. 40. Kilopreise in Pfennigen für Rohgussteile.

I kleine I mittlere bgrosse 
(189f)) l(J900) (~895) 1(1900) (189_5) I l~900) 

I

:Fundamentrahmen 16 23 15 I 19 14 19 
Dampfcylinder . 24 28 18 22 18 21 
Cylinclerdeckel, Schieber) 24 28 18 22 15 20 Stopfbüchsen . . .f 
Schwungräder 18 23 16 19 13 16 
Ankerplatten in Herdguss 13 17 13 15 11 13 
Säulen einfache J4 23 13 22 12 20 

" vorzierte 21 27 I 19 

I

25 17 23 
Faconrohrst. f. Dampfleit. 26 30 

I
24. 28 2;2 27 

Beispiel: Ein I!'undamentrahmen für eine Maschine von 700 Hub
wiegt 1540 kg. Welcher Selbstkostenpreis ist für das rohe Gussstück
anzusetzen (bei flottem Geschäftsgang) r

Nach 'I'ab, 35 kostet das Gussstück
1540 · 0,19 = 293 lVlk. 

Schmiedestücke.
Tab. 41. Kilo-Preise roh und uorqeechrubbt. 

Gewicht x Kilopreis giobt dem Selbstkostenpreis.

Kolben:Ub ~ 300 J 400 J 500 • 6001700 L800 I 9~0J100011200mm
Kurbel (Flusseisen)

~- o.....; B= 150 200 250 300 350 4.00 4f>0 500 G00mm

~
D= 190 230 265 300 330 390 420 450 560,, 

c:p, -:--- . Gew. = 25 40 55 75 105 140 180 220 300 kg 
-~ l'oh= 1,10 1,00 0,95 0,90 0,80 0,70 0,65 O,GO 0,43 ..lt 

vorgeschrubbt = 1.50 1,40 1,30 1,201 1,10 1,00 0,95 0,85 0,70 ,, 

Kurbel welle(Stahl weich)
21012401285-~ci d= 150 165 190 310 330 400mm 

·~ -!- --~- l= 1,320 1590 1810 2010 2220 2420 2680 2930 3470 ,, ~--_:_-t -►:
Gow.= 115 155 225 ß65 I 575 80(') 1150 1480 2250 kg 
roh= 0,5 0,45 0,42 0,40 10,40 0,38 0,36 0,84 0,30 .lt 

v ors es chi ubbt 0,65 0,60 0.157 0,55 0,50 0.45 0.42 0,88 0,35 ,, 
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Kolbenstang. (Stahl harn)
Cl d= 36 43 50 f)f) 60 65 70 80 110mm F-7X1- ·--~ l= 700 880 17:):) 2000 2280 2530 2780 3070 3820,, 

t- - - - L --~-...., 11,5 15 21 3~ 48 70 96 130 3 00 kg · Gew.=
roh= 0,55 0/70 0,G5 0,60 0,55 0,51 0,48 0,46 0,37 .,ft 

vorgeschrubbt 1,60 1,50 1,35 1,20 1,05 o,.<J5 0,80 0,70 0,52 ,, 
Treibstange (Flusseisen)

I
d= 55 Gr 76 80 !)0 95 100 10f) 125mm 

~~~
,) 

l= 800 1050 1.280 1530 1.780 2000 2250 2500 3000,, 
I"" - L "'I Gew.= 25 33 50 70 95 125 170 223 360 kg 

roh= 1,95 1,55 1,30 1,05 0,95 0,70 0,60 0,55 0,35 .,ft 
vorgeschru bbt = 3,50,3,ou 2,50 2,00 1,60 1,30 1,00 0,80 0,52 ,, 

Kurbelzapf. (Stahl hart)

(ZCD d= 5f) 65 75 85 95 1.10 12:) 1.35 170mm 
l= 150 17f> 200 220 260 280 310 3F.i5 420,, 

re I. -i,,j Gew.= 7,00 8,50 10,5 12 15,8 20,5 26,5 35 66 kg 
roh= 1,40 1,30 1,15 1,05 0,95 0,85 0,'70 0,60 0,45 .,ft 

vorg·eschrubbt = 1,80 1,70 1/55 1,45 1,25 1,15 1,00 0,90 0,62 ,, 
Kreuzkopfbolz. (St. hart)

~

ii,= 45 f>5 65 75 85 100 110 120 150mm 
l= 14.5 180 200 205 245 275 310 345 440,, 

Gow.= 5 6 7 8,50 10,5 12,5 16 20 30 kg re-- L....J
roh= 1,45 1,35 1,20 1,15 1,05 0,95 0,85 0,75 0,55~ 

voracschrubbt = 2,50 2,30 2,10 1,9b 1,75 1,G0 1,45 1,20 0,85 ,, 
Führungsstück (Fluss- I

68175mmeisen) rn. Gabelkopf d = 40 42 4G 50 F.i4 58 62 

~
l= :360 380 400 420 445 170 495 520 550,, 

Gew.= 7 8 0 10 13 I 16_ rn 23 29 kg .,.._ -. L _ _..,
roh= 1,85 1,'70 1,55 1,40 1,2011,03 0,9G 0,90 0,85 .,lt 

vorgeschrubbt = 4,10 3,70 3,40 3,20 2,50 2,10 1,85 1,50 1/J0 ,, 

Excenterstange (Fluss-
35 I 38 46 149 52155eisen) d= 30 42 58mm. 

F-f¼ l= 720 850 1020 1250 1500(750 2150 2500 340(),, 
Gew.= 6 7 ,5 11 16 22 31 42 55 88 kg 

- _'l l - -+i' 
roh= 3,10 2,5 1,95 1,65 1,30 1,05 0,95 0,80 0,60Jt 

vcrgeschrubbt = G 4,5 3,GO 2,85 2,30 \1J10 1,60 1,50 1,20 ,, 

Schrumpfring (Elusseis.)

~ i: 130 200 230 275 310 340 405 450 öOOmm 
I

490 540 700 ,, 170 I 260 290 345 380 420 r
9,50 11 13 15 19 25 39 kg ~ ~ Gewicht= 8,50 9

- 0 -"'! roh= 1 0,97 0,93 0,90 0,88 0,85 0,83 0,80 o, 70 ult 
vorgoschrubb t = 1,78 \1,70 1,65 1,65 1,50 1,40 1,35 1,23 1,15 ,, 
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_ Kolbenhub . . . . . . =--= [[ 120 I 160 I 200 I 250 I 300 I :150 I 400 mm 

Gekröpfte Kurbe~w:le ~~= ~000:0

1

112001300114.0olw>)~;oo mm
d" d= 60 70 75 80 85 100 120,, 

F_- rf!,j_ -~' _ Gewicht = 25 35 I 45 65 90 120 150 kg rci-_lJ1lb roh::-:-= 1,00 1,20 J°'95 0,90 0,86 0,83 0,80 Jt 
r"' - - l - - -i vorgeschr. = 2,40 1,80 11,45 1,35 1,30 /,25 1,20 ,, 

Stahlguss.
Einige Teile, zB. Kreuzkopf, Reg u l at o r heb el uud :Führungs

s t ü c k fertigt man häufig aus Stahlguss an. Die Rohstücke werden
dadurch etwas teuerer, auch die Bearbeitung etwas schwerer, da das
Material härter ist. Der Stahlguss hat aber eine höhere Festigkeit.

Tab. 42. Stahlguss. Kilopreise für Stücke in Rohguss. 

IIuL = II !'HJO 600 700 8001000 1000 1200 mm

Kreuzkopf l ==:· 220 24f) 275 30f> 325 365 460mm :
t-t- l - h =~, 210 232 255 310 360 4.15 515 ,,I
I

I Gew. =- 30 40 50 70 90 120 180 kg 
t. I

't roh= 0,801 o, 75 0,'70 0,66 0,68 o.eo 0,57 Mk. 
l ··,;: 269 298 322 351 380 415 450 mm

Regulatorhebel b= 40 45 eo 52 55 60 65 "

~

a,....,_ 16 18 20 22 24 26 28 ,,
0 Gew.- 4 L1,50 5 6,5 8.5 11 18 kg-l .
l 

1,10 0,90 Mlc. roh ,.:-a 1,75 1,60 1,4811,35 1,25 

FilhrungsstUck d= 46 50 54 58 62 I 68 75 mm

E~t-·~ l= 100 4.20 445 170 49f) 520 ö50 ,,
Gew. :::--: 8,5 10 rn rn 19 23 29 kgt--- ,, - .
roh= 1,5.'5 l,401 1,20 1,08 0,96 0,[J0 0,85 Mk. 
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Bei einer gutgeleiteten Fabrik ergeben die einzelnen Posten etwa
folgende Werte.

Tab. 43. Eincylinderm as chine n (ohne Kondensation).
Die (eingeklammerten) Werte gelten für Ventilsteuerung.

Oylinderdm. = ll 200 1250 1300 1350 1400 1450 I 5001550 I 600
Kolbenhub . = 300 400 500 600 700 800 !)00 1000 llOO 

- - ----- = -~ = - - ---- - ----=- 
Rohguss . 340 500 709 1100 1438 1924 2480 3200 4510 Mk.
Metallguss . 35 50 62 82 105 117 137 150 175 "gr. Schmiedest. 70 100 155 240 350 480 G:-32 800 1050 ,,
sonst. Material 135 180 230 305 370 415 463

I
500 565 "Armaturen. 135 180 240 300 365 410 468 500 560 "Werkzeuge . 15 20 27 35 42 48 55 60 70 "

Zus. Material = I 73011030 143312062126701338414235 I 5210 I 6930 Mk.

Dreher 110 160 225 315 410 500 632 770 1000 Mk.
(4.00) (535) (677) (833) (990) (1230) ,,

Hobler 20 30 43 63 86 105 139 177- 220 "(87) (117) (149) (222) (270) (340) "
Bohrer 14 20 28 40 54 67 84 100 125 "(45) (62) (80) (100) (120) (155) "
Sohmiedo 25 35 46 6[> 83 103 126 mo 195 "(90) (115) (149) (192) (240) (285) "
Schlosser 155 210 278 350 430 475 [>30 620 665 "(450) (550) (630) (730) (800) (930) ,,
Schreiner 26 35 47 65 90 116 155 :180 220 "(6f)) (86) (106) (140) (170) (220) "
Löhne . II ' I I I 89811153113661166611997 I 2425 Mk.• = 3o0 490 667 (Wm) (1.465) (1792) (2217) (2580) (3160) ,,

Unkosten. 530 730 988 1300 1760 2250 2865 3400 4255 Mk.
(17f:>6) (2433) (2784) (3510) (4300) (54f:>0) "

Selbstkosten . 1610 2250 3088 4260 5583 7000 8766 10617 13610 ,,
(4950) (6568) (7900) (9962) (12100) (lf>540) "

Gewinn . 235 270 400 590 725 770 966 1083 1540 "(800) (940 (1170) (1370) (1600) (2110) "
Verpack. u.Verl, 55 80 112 150 192 230 268 300 3f:>0 "
Vcrkaufspreis "\ 2600 3600 5000 6500 8000 10000 12000 15000 ,, 

1900 (5900) (7700) (9300Jpt300) (14000) (18000) franko Wagg.j ,,
Die vorstehenden Zahlen sind Durchschnittszahlen.

Man kann
. . ( Materialkosten um 10 °lo ) höher

Lei flo~tem Geschäftsgang . J Löhneu.Unkost. ,, 50/o l an-
(zum B. 1m Jahr 1899-1900) · \ Gewinn möglichst viel J setzen.

f l\laterialkosten bis 15 °lo ) 
bei schlechtem Geschäftsgang: 1 Löhne u. Unkosten bis 50/oJl kürzen

(zum B. 1897 u. 1901.) l G owinn möglichst wenig

Haeder, Kalkulieren. 8
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Minderwertige Maschinen, Bog. Marktware, welche 1 eich -
t ere Schwungräder, billigere u. sch J echte Armaturen, sch w ii, c here
Dimensionen in Zapfen und Lagern u. s. w. haben, kann man
stets um 200/o billiger kaufen.

Tab. 44. Tagespreise für minderwertige Dampfmaschinen
(ohne Kondensation).

Cylinderdurchm. = 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Kolbenhub . . = 300 400 500 600 700 800 900 1000 HOO
Verlcaufspreis . = 1500 2100 2900 4000 5200 6500 8000 9600 12000 

(4700) (6200) (7500) (9000)(11000) (14500) 

Schnelle Bestimmung der ungefähren
Selbstkosten.

Sind nur die Löhne oder die Materialkosten oder das Gewicht
der Maschine oder schliesslich nur Cylinder- Durchmesser D in cm
und Hub Hin cm bekannt, so giebt Tabelle 45 Annäherungswerte
zur Bestimmung der Selbstkosten.

Tab. 45.

Eincylinder-Maschine ohne Kondensation.*) 
Die oberen Werte gelten für Schieberateueruna.

unteren Ventilsteuerung. ·· 

Cylinder- { 200 300 400 500 600
bis bis bis bis bis

Durchmesser 250 350 450 550 1000
~

Selbstkosten I 4,71 4,7 5 5,33 I 5,61 X Löhne
,, - 4,87 4,44 4,59 4,91 X ,,

Selbstkosten 1,48 1,47 1,46 1,48 1,45 X ,, +Material
,, - 1,54 1,55 I 1,54 1,54 X ,, ,,

Selbstkosten 2,19 2,14 2,07 2,04 J ,96 X Material
,, _, 2,40 2,38 2,33 2,24 X ,,

Selbstkosten 0,80 0,72 0,64 0,57 0,53 X Gew. d.Masch.
(Kilopreis)

,, - 0,80 0,72 0,65 0,61 X ,,

Selbstkosten 2,5 2,1 2,05 2 2

i

X D· Hin cm
- 2740 2,35 2,30 I 2,30 ,,

I
xD.H,, ,,

Zur Ermittelung des Verkaufspreises hat man die Selbstkosten
mit 1,15 zu multiplizieren, man kann dann im Notfall noch bis 5°/0
nachlassen oder den Monteur gratis stellen.

Beispiel: Zu einer Maschine (mit Ventilsteuerung) von 420 mm
Durchmesser, 800 Hub wurden verausgabt 1730 Mk. Löhne, wie hoch
sind die Selbstkosten zu schätzen?

Nach Tabelle 45 ergiebt sich:

.. Sel bsbkoaten der Kondensation s. Seite 69.
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Selbstkosten= 4,44 • 1730 = 7681 Mk. bezogen auf Löhne.
= 2,35 · 42 • 80 = 789G ,, ,, ,, D . H. 
Also Mittelwert 7788 Mk.

Der Verkaufspreis wäre anzusetzen mit 1,15 - 7788 = 8960 Mk.
Für Mehrcylindermaschinon kann Inan sich ein ähnliches Schema

entwerfen. Wir wollen uns damit begnügen, die Selbstkosten auf Ge
wicht und auf Niederdruckcylincler-Durchmesser und Kolbenhub zu
beziehen.

Walzenzugmaschinen von 900-1200 mm Hub haben sehr schwere
Schwungräder, demzufolge einen geringeren Kilopreis, man kann als
Selbstkosten ansetzen das Kilo mit 0,4f, Mk.

'l'ab. 46.

Kompoundmaschinen (horiz.) mit Kondensation. 
Die oberen Werte gelten für Sehiebersteuerung .

. , wnteren ,, Ventnsteuerung. 

Niederdruck
Cylinder-Dm.

Selbstkosten*)
(Kilopreis)

1
Selbstl~

0

08ten*)

350
bis
450

0,75

8,7

500
bis
650

0,61
0,70 

3
3,35 

700
bis
850

0,55
0,64 

2,8
B,1 

900
bis

1050

0,52
0,57 

2,7
3 

X Gew, cl.Maschine
X

X li ·Hin cm
X 0-H ,, 

Beispiel: Eine Ko mp oun d maschine mit Kondensation (Ven
tilsteuerung) 400 X 600 X 700 wiegt 19000 kg. Wie hoch sind die Selbst
kosten anzunehmen? Nach Tab. 46 wird

Selbstkosten 0,7 • 19000 ,-..,_,J 13300 M. bezogen auf Gewicht.
3,85 · 60, 70,,.....__, 14100 ,, ,, D. H, 

also Mittelwerte 13100 M. 

Bei Dreifach-Expansionsmaschinen kann man in ähnlicher
Weise vorgehen.'

Tab. 47. Dreifach-Expansionsmaschine (horizontal)
mit Kondensation (2-kurbelig).

\.

Niederdruck- 500 700 900 1200
bis bis bis bis

Cylinder-Dm. 650 850 1150 1500
------ - --

Selbstkosten} 1,00

I

0,90

I
0,86 0,87 x Gew. d. Maschine

(Kil opreis) 
Selbstkosten 5,00 4,60 4,40 4,20 X D-H in cm.

Beispiel: Eine Dreifach-Expansionsmaschine von 1300mm Kolben
hub und 1200 mm Durchmesser des Niederdruckcylinders wiegt 81000 kg.
So würde man anzusetzen haben:

Selbstkosten 0,87 • 81000 = 70470 Mk. bezogen auf Gewicht,
4,20 · 120 - 130 = 65520 ,, ,, D. H. 

'IC·) betr. Verkaufspreis fl, Bemerkung unter Tab. 46. 
8*
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Akkordsätze. 
Die Löhne, welche für die Bearbeitung der einzelnen

Teile der Dampfmaschine zu verausgaben sind, zeigen nach
stehende Tabellen. Je nach der Konstruktion, mehr oder
weniger sorgfältiger Ausführung u. s. w. dürften diese Lohn.
beträge nicht unbeträchtlich schwanken. Die Zahlen geben
deshalb nur rohe Annäherungswerte.

Die Art der Bearbeitung ist angegeben auf Seite 14 u. f.
bei der Erklärung der einzel~en Teile.

Beispiel: Welchen Akkordsatz muss man dem Hoh,
ler zahlen für einen Rahmen von 800 mm Hub.

Nach Tab. 48 ergiebt sich l\1k. 11,00.

Tab. 48. Löhne in Mark (Rahmen).

Hub 300 400 500 600 700 800 900 1000 

Dreher I 3 4,5 7 10 13,5 18 23 31

Rahmen ,, II 1,5 2 2,5 4 6 7 8,5 9,5
Hobler I 2,5 3,5 4 6 9 11 14 17

(S. 15.) II - - - - - - - -,,
Bohrer 1,5 2,5 3 4 5,5 7 8 9,5

l== Schlosser 1 1 1 2 2,5 3 4 5

19,5 13,5 17,5126 36,1":> 46157,5 72

Hub 300 400 500 600 700 800 900 1000 
-

IDreher I 1 1 1,5 2,5 3 6 6,5 7

Hauptlager ,, II - - 1 1 2 2 2,5 3,5

(S. 17) Hobler I 0,5 1 5 7 9 LO 11,5 10

" II - - - - - - - -
Bohrer -- - 0,5 O,f> 0,5 1 1 1,5

Schlosser 1 1 1 1,5 2,5 4 5
I

6
----·--

· II 2,5 j 3
I

1~1-;;-123 126,51319

Tab. 49. Löhne in Mark (Haupt]ager).

'I'ab. 51. Löhne in Mark (Schieberkastendeckel).

Hub 300 400 500 600 700 800 900 1000 

Schieberkasten- Hobler 1 1,5 2,5 3 4 4,5 5 6
deckel Bohrer 0,5 0,5 1 1 1,5 2 2 2,5
(S. 21) Schlosser 1 1 1 1 2 2,5 3 3,5

ii 2,51 3 14,5 I 5 17,5-1 9 I 10 l 12
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'I'ab, 50 . Löhne in Mark (Dampfcylinder).

flliu 300 400 500 600 7001800 900 1000

Dreher I 7 8,5 10,5116,5 20 22 30 36
II 6 r 8,5 9 12 16 20 23 29

Dampfcylinder ,, ,D 

JII 1,5 1,5 2,5 2,5 3,5 4,5 6 8
(S. 19.)

,,
Hobler 3 3,5 4 5,5 6,5 9 11,5 14,5
Bohrer 2 2,5 3 5 6,5 8 9,5 11

Schloss, I 2 12 3 4,5 5,5 6,5 7,5 8,5
_ ,, II 12,5 16,5 17 24,5 27 29 32,5 36

1134.5143 49 70,5185 99 120 143

'I'ab, 52. Löhne in Mark (Vorderer Oylinderdeckel) .
.-

sool 900Hub 300 400 500 600 700 1000

Dreher I 1,5 3 3,5 4 5,5 7 8 11
vorderer ,, II 1 1,5 1,5 2 2,5 2,5 3 4

Cylinderdeckel Hobler 0,5 0,5 0,5 1 l 1 1,5 1,5

(S. 23). Bohrei· 0,5 0,5 1 1 1,5 1,5 2 2,5
Schlosser 0,5 0,5 1 1 1,5 1,[) 2 2,5

-- ----II~-, 6-17,519 i 12 13,5116,5121,5

'rab. 53. Löhne in Mark (Hiuterer Oylinderdeckel).

Hub 11300 400 500 600 7001 800 900 1000

Hinterer Dreher I 1,5 3 5 8 13 14,5 17 19 
Cylinderdeckel ,, II - - 2,5 3,5 4,5 6 6,5 7,5

(S. '2f)) Bohrer 0,5 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5
Schlosser 1 1 1 1,5 2 3 4 4,5

---·

113 14,519,5114,5121,5126130,513~

Tab. 54. Löhne in Mark (Stopfbüchsgehäuse).

Hub \1300 4001500 600 7001800 90011000

StopfbUchs- Dreher 1 - - 7 8 10 11,5 14 17

" II 1 2 4 5 6,5 7 8,5 9,5
gehäuse Bohrer l I 1.5 2,5 3,5 4,5 5,5 6,5
(S. 27) Schlosser 1 1 115 2 2,5 3 3,5 5

-·- -- -
II I \ 14 l17,5122,5126 131,51 381
11

3 4
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Tab. 55. Löhne in Mark (Kolben).

Hub ~ 300~o~ 5±0~800~oJ1000

Dreher l 6,5 8,5 9,5 12 18 20 ~5 29
Kolben ,, II - - 2,5 2,5 3 3,5 4 5
(S. 29) Bohrer 1·,5 1,5 3 3,5 4,5 4,f> f>,5 6

Schlosser 8,5 10 11 11,5 13-51 18 23 I 28

--1116,5120 J 26 129,5 39 J 4al)61 6;

Tab. 56. Löhne in Mark (Kolbenstange).

Hub 300 400 5001 Go~/ 1oo;sool900!1~00

Dreher I 2,5 3 5 6,5 8 10 1.2 13,5

Kolbenstange " II 0,5 0,5 1 1 1,5 1,5 2 2,5

(S. 31) Hobler 0,5 0,5 0,5 1 1 1 1 1,5
Bohrer 0,5 0,5 0,5 1 1 1 1,f> 1,5

jschlosser 1 l 1 1,5 2 2,5 3 3,5
--

11 f;~ 1-8 111 113,5116 1~5J22;

Tab. 57. Löhne in Mark (Kreuzkopf).

Kreuzkopf
(S. 33)

Hub~ /~oo / 4ooj 5001600! 1~/ soo/ 9ooj 1000

Dreher r4
Hobler ·-
Bohrer 0,5

Schlosser 1,5

5 5,5 10 1.3,5 16 18,5 24
- 2,5 3 3,5 4,5 5 6
0,5 l 1,5 2,5 3,5 4 5
1,5 3 3,5 4,5 5 5,5 6

116 1 7 12 i 18 241 2~ I 33 41

Tab. 58. Löhne in Mark (Kreuzkopfbolzen).

Kreuzkopf 
bolzen
(S. 35)

Hub. 300 4001500 6001700 800j 90~11~00

Dreher 2 2,5 3 4 5,5 6 6,5 7,5
Bohrer 1 1 1 1 1,5 1,5 1,5 2

Schlosser 0,5 0,5 0,5 1 1 1,5 1,5 1,5

113,51 1 4,51 6 I 8 \ a \ 9,5111
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'I'ab. 59. Löhne in Mark ('l'reibstange).

Hub. 300 400/ 500/ noo/ 7001 soo/ 900/1000

Dreher 4 5 G I 8,5 11 13,5 18,5 24
Treibstange Hobler I 2 2,5 3 3,5 4,5 6 8 9,5

(S. 37J
"

I[ 2 2,5 3 3,5 4,5 6,5 9 12
Bohror 2 2,5 5 6,5 9 10,5 12,5 14,5

Schlosser 4 5 5 6 7 9 9 12

11 14 /17,51 22 I 2s / 36145:51 571 72

'I'ab. 60. Löhne in Mark (Kurbel).

Hub. sooj4oo/ 500/ sooj 100 soo/ 900/ 1000

Kurbel Dreher 2 4 7 9 11 ia,s 18,5 24
Hobler 1,5 2 2,5 3 3,5 4,8 6 8,5

(S. 39) Bohrer 0,5 1 1 1 2 2 2,5 3
Schlosser 2,5 3,5 4 5,5 6,5 9 11,5 14,5

116,5110,5114,5118,51 231 29138,51 50

'J'ab .61. Löhne in Mark (Kurbelzapfen).

Hub. soo1400/ ooo/ 600[ 700/ soo/ 900/1000

Kurbelzapfen Dreher 1,5 1,5 2 2,f) 3,5 4,5 6 7:5
Hobler 0,5 0,5 0,5 1 1 1,5 2 2

(S. 41) Bohrer 0,5 1 1 1 1,5 2 2 2,5
Schlosser 2 2,5 2,5 3,5 4,5 6 7 8,5

-- -
II 4,51 s,51 6 I s 110,51 11 I 17120,5

'I'ab. 62. Löhne in Mark (Kurbelwelle).

Hub soo/400 500 600 700 800 900 1000
) 

Kurbelwelle Dreher 4 I 6 9 1~,5j22,5 27 32,5 38,5
Hobler f 2,5 3,5 4,5 5 5,5 6

(S. 43) Bohrer 1 L5 2,5 2:5 3 3
Schlosser 1 1 1 1,5 2,5 2,5 3,5, 5

I

I 11 8 1 10 113,51 23 I 32 137 144,5152,5
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Tab. 64. Löhne in Mark (Excenter).

Hub // 300 400 500 600 7001800 900 1000 
-

Dreher 8,5 10 11,5 16,5 22,5 27 32,5 38,5

Excenter Hobler I 3 3,5 4 5 7 9 11,5 14.5
Hobler II 0,5 0,5 1 1 1 1,5 2 2,5

(S. 47) Bohrer 2 2 2,5 3 4,5 5,5 7 8,5
Schlosser 4· 5 5,5 7 9 11 14 17

1118 121 24,5132,5144 54 \ 67 81

Tab. 65. Löhne in Mark (Schieberstangenführungsbock).

Hub 300140015001600 700 800[ 900 1000

Schieberstangen- Dreher I 2 2,5 3 3,5 4,5 7 19,5 12
fUhrungsbock ,, II 4 5 5,5 8 11 13,5 16 19

(S. 49) Hobler 2 3 4 5 7 7,5 ::~1 11
Bohrer 1 1 1,5 2,5 3,5 4,5 7

Schlosser 4 5 6 8 11 12,5 15 17

II 13 I 16,5120 127 137,5 45 55,5166

'I'ab, 66. Löhne in Mark (Grundschiebergestänge),

Hub II 3001 400I 500 600 700 800 900 1000

Grundschieber- Dreher I 6 7,5 8,5 11,5 14,5 19 28 35,5
gestänge II II 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5
(S. 51) Hobler 2 2 2,5 3,5 5 6 7 7,5

Bohrer 1 1 1 1,5 2,5 3 3,5 4,5
jschlosser 4 4,5 5,5 7,5 10 12,5 17 20,5

------------►

Ii 14 116,5119,5126,5 44 59,~ 7335

Tab. 67. L6hne in Mark (Expansiomschieber-GesttLnge).

Hub 300140015001600170018001900[1000

Expansions- Dreher I 6,5 9 10 13 17 21,5132,5 41

schieber-Gestänge ,, II 1,5 1,5 2 3 3,5 4 4,5 5,5

(S. 53) Hobler 2 3 4 5 6,5 7 8,5 9,5
Bohrer 1,5 1,5 1,5 2 2,5 3 4 5,5

Schlosser 4,5 5 6 9 12 114,5 18,5126,5

1116 Jrn,5123,51 32141.5150 168 188
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Tab. 68. Löhne in Mark (Regulatorständcr).

Hub I 3001400/ 50016001 7001800190011000

-D-r-eh_e_r -~~8,5~9 - 24,5 31,5 36 44 53
Bohrer ,5 1,5 2,5 3 3,5 4 4,5 5,5
Schlosser 18,5 19 22,5 27 29 32,5 38,5

---------'------"'--------------•
135,5138,5140,5/ 50 I 62 169 / s1 197

Regulatorständer 
(S. 55)

Tab. 69. Löhne in Mark (Rider-Flachschieber).

Hub 30014001500/ 600170018001900110001

Rider- Dreher 2 2 2,5 3 3,5 4 4,5 6
Flachschieber Hobler 8,5 10,5 11,5 16,5 22,5 25 28 37,5

(S. 59) Bohrer 0,5 1 1 1,5 2,5 3 3 3,5
Schlosser 8,5 10,5 11,5 16,5 22,5 27 32,5 38,5

-- - --
--,,rn,5124 1~6,5137,5151 159 168 158,5

Tab. 70. Löhne in Mark (Schwungrad).

Hub 300140015001600 7001 8001 90011000

Schwungrad Dreher 12,5 14,5 76,5 102 135 144 163 177
(S. 61) Bohrer - - - 16,5 22,5 25 28 31

Schlosser 1,5 2 2,5 4,5 6,5 8 10 12
-

// 14 116,5179 /123116411771201 i 220
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Anhang. 

Preise 
für

Roheisen, Walzeisen, Träger, Bleche, Werkzeuge, 
Maschinen u. s. w. 

Damit ausreichend
Platz für Bemerkungen 

bleibt, wurde das Format der Druckfläche klein gewählt.

Roheisen, Schrot, alte Schienen, Luppen.*) 
(Rhein.-Westf. Industriebezirk.) Preise ab Werk.

K
A

A

T
G
K
p
B
w
s
G

Preise für 1000 kg 111897
1901 

;

I
I1900 I

in Mark März I
I I

-== 
Spiegeleisen 66 93 70 
Weissstrahl. Pddl.-E. 59 76 60 
Stahleisen . 62 75 60 
Puddeleisen 57 70 54 
Thomaseisen . 59 80 57 
Bessemer Eisen 64 83 68 
Luxemb. Eisen 50 65 51 

- - -
Giesserei-Eisen I 67 78 70 I

" III 60 72 65 

I

,, Luxemb. 54 60 58 
)) engl. III. 60 71 60 ;,

- - --- -- ----- -
ernschrott 65 78 50 
bfall zumSchmelzen 67 75 51 I

)) )) Walzen 70 80 60 !
lte Schienen 84 94 70 I

- ----
homas-Rohblöcke . 92 112 90 
ewalzte Blöcke 96 118 91 
nüppel 100 115 95 •
latinen 104 121 110 
essemer Knüppel 120 132 95 
estf, Luppen 97 110 98 

iegener ,, 103 119 107 
ewalzte )) 105 I

121 109 I

* Zuschlag für Fracht s. ,, Verkehr" (Spec. Tarif III).



124 Preise.

Stabeisen, Träger, Bleche, Draht, Schienen. 
(Rhein.-Westf. Industriebezirk.) *)

Grundpreise Ii 189711900 1901 
für 1000 kg in Mark März J

-
Stabeisen, Flusseisen 130 180 120 

,, Schweisseis. 145 210 130 
Bandeisen, Flusseis. 140 190 130 

,, Schweisseis. 145 220 132 
Träger, Flusseisen 117 140 115 
Baueisen, ,, 118 140 113 

SchiffsblecheFlusseis. 135 180 140 
Kesselbleche, ,, 155 210 150 
Feinbleche, ,, 140 230 132 
KesselblechSchweiss. 180 260 175 
Feinbleche ,, 160 180 155 
·"-- --
Walzdraht
Gezogener Draht
Stifte

Grubenschienen . 115 130 110 
Kleinbahnschienen 122 150 115 

,, schwere 122 150 116 
Strassenbahnschienen 132 160 125 

*) Zuschlag für Überpreise nächste Seite, für Frachten s. Verkehr
(Tarif II).

Bei Bezug kleiner Posten vom Händler kann man den Preis 10°/n
höher ansetzen.

Metalle pro 100 Kg. 

18971 1900 ~~1 IMärz

Blei in Blöcken
Rohre .

Kupfer 
in Blöcken

Bleche.
Röhren
Draht .

32 45 
42 55 

116 
150 
1lW 
185 

162 
205 
230 
235 

158 
190 
215 
230 

in Blöcken '' 180 I 265 I 260 ' I IZinnrohre 231 325 310 
1-------"--~~ - - 

in Blöcken II 37 I 43 I 89 I I IBleche 46 55 48 

Zinn 

Zink 



Überpreise für Stabeisen und Träger. 125 

Überpreise für Qualität (pro 100 kg).
Handelsqualität, kein Überpreis . . . . . . . . .
Hufstabelsen . . . . . . . . . . . . . . . .

,. ExtrFt-Qunlitüt. . . . . . . . .
Best-Qualität: Festigkeit 35 kg, Dehnung 12 % . . . . . . . .
ß est-Best-Qualität: .Festigkeit ß7 kg, Dehnung 15% u. Nieteisen
Best-ßest-Be11t-Qual.: Fest. 87 kg, Dehn. 18% u. F'einkorneisen
Extra-Qualität Best-Best-Be1:1t: Feinkorn oder Sehne •.

Überpreise für Dimensionen.
0 - und O -Eisen, Überpreise pro 100 kg.t)

Dicke 4-5 8-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-lG 16-60 60-90 90-110 110-1.20 mm
Länge bis - 6 5 4,75 m
Überpreis 8 6 3,50 2,50 1,50 1 0,60 - 11") 2·1-) an Jf,. 
Für Je 1000mrn. länger oder eiuen Bruchteil von 1000mm pro 100kg 1.,{{,. mehr.

c::J- Flacheisen, Überpreise pro 100 kg. t)
Breitei. mm 18 bis unter 10

1

10 bi A unter 13113 bis unter 20 120 bis unter 26
Dicke unter 5 6 8 5 fi,I'; 10~~ 5 6,5 10 10•1) 5 6,~0 t0•)nirn

bis 11. ö 6 4 5 G,I'; 4 5 6,5 4 fi 6,5
Überpreis 7 6 6 6 5 4: a 4: 9 2 1 9 fJ 1 o,50 .,lt. 

Breitei. mml 26 bisunter106

1

106 bis unter 1. 31126 bis uuter Iß l I 131 bis unte.r178
Dicke unt~ 6 6,5 30 6,5 10 BO_ 50*1 50 50•)6,5SH!ür1~~m

.. his 4 5 6,5 5 6,5 1 o BO 5 6/> n BO ,,
Uberprei« 2 1 - 2 1 - 9 1 4: 9 2 1 2 Jt 
Die Grundpreise gelten für 6 m Länge und his 200 kg Gewicht pro Stück.
a) L-Eisen, gleichschenkelig, rundkantig, Überpreise pro 100 kg.-!-)

Breite 13-16 16-20 20-26 26-30 30-45 46-70 70-105mm
. unter83•) öß•J 3 4 4*) ß 4 4") 3 4 I> 5i!") 4566•) 6,56/>•1"

Dicke -~ 2 2 ö 2 3 2 3 4 3 4 5 _5 _
Norm.-Länge bis G 6 6 6 6-8 6-8 6-8 m
Überpreis 7 6 6 4:,50 5,50 4,50 9,50 4:,50 ,1,50 9 4: 92,501,60921,501 2,50 1 .,lt. 
h) Un gleiohsc h. rundkant. L-Eisen 6 Jt. pro 100 kg mehr als unter a. 

Schenkelbreite = nrithmet. Mittel der beiden Seiten.
<•) Gl.eichschenklfgcs, scharf'kant.iges 100 kg 1 Jt. mo hr als unter a, 
d) Ungleichechenklines, schnrf'kant.iges 100 kg 1,50 Jt. mehr als unter a, 
e) Scharfkant. mit abgeschrägtcn Kanten für Achshalter u. Rohrflanrrnhen

100 kg 1,50 Jf,. mehr als unter a 
f) " " rundem Rücken . . 100 ,, 1 ,, 
g) Ausgewinkeltes L-Eisen . . . • . . 100 ,, 2,50 ,, 
h) Eingewinkeltes ,, . . . . . . 100 ,, 9 

LJ -I- und 7-- Eisen, Überpreis 100 kg:!-> 
Stcghöhe 20 b. unt. 26 26 b. unt. 30 30 b. unt. 45 46 b. unt. 60 60 b. unt. 80 mm
N orm .. Länge ß 6 6 8 8 m.
Überpreis . 6 4 B,60 8 fJ,60 .& 

a) T-Eisen, hochstegig. Überpreise pro 100 kg.t)
Steghöhe
0. 1 unter

JC re bis
Norm.-Länge
Überpreis 
b) Ungleichschenklig, rundlrant.ig un~ scharfkantig..!"ussbre_ite plu~ Steg-
höhe dividiel't durch 2 und dann wird nach a der Uborpreis bestimmt.

t) Die bestimmt vorgeschriebenen Längen erhöhen den Prell für: 
Stäbe über 1000 mm LänQ'e um 1,- M. pro 100 kg 

r., ,, ,, 300-JOOO ,, ,, ,, 1,50 ,, ,. 100 ,,

D~rselbe wird nicht1be;.~
0ch!0e°t, wenn ein Spiel~'~rn .s. ~0

250 mm gestattet ist.
~) und clicker.

0 vft. 
1 
1,50 ,, 
1 
2 
9 
4 

16-20 20-26 26-30 30-45 46-55 66-80 mm.
3 3*) 4 4*) 4 4*) 5 5*) 6 6*) 7 7*)"

2,5 8 3 4 5 5 "6 6 6 6-8 8 8 m
6 5 6 4:,5 4:,5 4: 9,6 9 8 fJ,6 2,6 2,6 Jt. 



126 Überpreise.

Bandeisen. Ung e f. Überpreise pro 100 kg (bei 13-100 mm Breite).t)
Dicke in mm 8/.1-1 1-1¼ 2-8 B-5
Überpr,is in Jt. 11-6 8-5 6-3 6-9 

t) Für je 1 mm schmaler als 13 mm 10% mehr. 
Bandeisen bis 78 mm Breite in Bunden a 25 kg, über 78 mm a 60 kg. 

,, jeder Grösse in Bundeu von unbestimmtem Gewicht kostet 
60/o weniger. 

Fein-Bleche (Überpreise). 
Dicke ••••••.• 0,76 1 1,26. 1,6 2 2,6~mm
Ueberpreis für Die Im . • . 25 15 10 5 6 6 % v. Grundpreis 

,, ,, fixes MA-RS % 5 6 5 3 8 ö % " ,,
_ *) J bis zur LänP;e 1:1 4 4 6 5 5 5 m
.. ') Je 1,50 1 1 1 1 1 1 JI. 
P JRundeu.halb- 30 30 30 25 25 2· .,., O/ G d . " ~ > " runde Bleche · · · 0 ,.., o V, run preis. 

Grob-Bleche.
Der Grundpreis verstehf sich für ronhtwinkl iqe Bloche von 6 bis

40 mm Stärke innerhalb folgender Abmeasungen und Gewichte:
Plattendicke 6 his 6 6 bis 7 7 his 8 8 bis 9 I bis 10 10 mm u. darüber
.Rreiteu.Durchm. W~O 1600 1700 1800 1900 2000 mm
Fläche • . . . 5½ 6 6½ 7 71/, 8 qm
Gewicht, normal 500 600 700 800 90u 1000 kg

A. Überpreise für Dimensionen und Gewicht pro 1000 kg.
Rei Oberschreltung d. norm. Breite u. d. Durehm, f. j=de angef, 21'imm mehr..K.,

,, • der normalen Fläche für jedon angefaugenen 0,1 qm ,, ,, 1 
des Gewichts ,, jede 50 km " ,, 5 

B. Überpreise für Form.
Rn11de und halbrunde ßl11eho werden mit einem ÜborproiR von 20% berechnet

und zwar über der Notierung, die Rich nach den Nettoaufschlägen für
Gewicht und Mass der fertigen Scheiben ergiobt.

Bleche mit einem Totalschriigschnitt bis 7,u 70 mm und mit einer
Bogenhöhe von nicht über 50 mm werdcm als Formbleche nicht angesehen.

WUlben (Kümpeln) bei runden Bl. in gewöhn!. A bmess, pro 1000 kg .A 80. 
Für die Bearbeitung von Kesse 1 b öden pro 1000 kg JI. 50-100. 

*) Für Überschreitung der ~1·öRsten f,1tgerbloche für jede 100 mm Mehr•
Iä n a e und jede 50 mm Mehrbreite.

Mit La.gerblecben bezeichnet man d.io folg-enden Grössen:
bis einschl. 1,5 mm Dicke: 2,Fi X 1,25; 2 X I; 1,6 X 0,8 m

unter 1,5 ,, ,, 0,75 ,, ,. : 2 X l ; 1.6 X 0.8 m.
**) Bei Überschreitung der ang-egehenen ß!llximalliingen verdoppeln sich

diese Sätze für Länge, wie auch for Breite und zwar für jede 100 mm
Mehrlänge und jede 500 mm Mehrhroite.

Ueberpreis für doppeltes Rich ten Jt. 5, 



Rundeisen, Flacheisen. 127

Rundeisen, Gewicht f. d. lfd. m in kg (100 kg 16-12 .lt). 
N ormalläugc 8 m, Maximallänge 13 m.

d kg cl kg· <l kg d kg d kg d kgmm mm mm mm mm mm

5 0,15 21 2,7 37 8 56 19 100 61 210 269
6 0,22 22 2,9 38 8,8 58 21 105 67 220 295
7 0,30 23 8,2 3!) 9,3 60 22 110 74 230 323
8 0,39 24 8,5 40 9,8 62 23 115 81 2,rn 851
9 0,50 25 3,8 41 10 64 25 120 88 250 381

10 o.oi 26 4,l 4-2 11 66 27 1::l5 95 2{i0 414
11 0,74 27 4,5 4.:1 11 (j8 28 130 103 270 447
12 0,88 28 4,8 4.4 12 70 30 t:J5 111 280 480
1:l 1,03 2!J 5,1 45 12 72 32 140 120 2!10 515
a 1,20 uo 5,5 46 13 74 33 145 120 300 551
15 1,138 :H 5,9 4.7 13 7(i 35 150 137 aro G88
16 1,!3G 32 6,'3 48 14 78 37 HiO 156 320 627
17 1,77 :.i:J 6,G 4-H 15 80 8!) 170 17G :no GG7
18 1,08 :.14- 7,l 50 15 85 4.4 180 1!)8 310 708
19 2,21 3r, 7,5 52 17 90 49 mo 22t sso 750

:rn 2,44 36 7,9 !;4. 18 95 55 :200 ~44 360 794
Qn1tdrntet.~eu wiegt ca, 1.l.l8 rual so vie i ,

Flacheisen, 100 kg 15-13 Jr,. 

Gewichte f. d. lfd. m in kg. (Normallänge 8 m, Maximallänge 13 m.)

Dicke Breite in Centimeter
in cm 1 1,5 2 2,5 3 3,514-n;;-5 5 6 7 8 9 I -10 

1 0,8 1,2 1,6 2,0 2,3 2,7 3,1 3,6 3,9 4,7 6,5 6,2 7,0 7,8
1,5 1,2 1,8 2,4 2,9 3,5 4-,1 4,6 5,3 5,8 7,0 8,3 9,6 11 12
2 1,6 2,3 3,1 8,9 4,7 5,5 6,2 7,0 7,8 9,4 11 13 14 16
2,5 2,0 2,9 3,9 4,8 5,8 6,8 7,8 9,0 9,9 ll,7 14 16 18 20
3 2,3 B,6 4,7 5,8 7,0 8,2 9,4 11 12 14 16 19 21 23
3,5 2,7 4,1 5,5 6,8 8,2 9,6 11 13 14 17 19 2"2 25 2i
4 3,1 4,7 6,2 7,8 9,4 11 13 14 16 19 22 25 28 31
4,5 3,5 6,2 7,0 8,7 11 1S 15 16 18 21 25 28 32 35
5 ß,9 5,8 7,8 9,7 12 14 16 18 20 23 27 3l 35 39
5,5 4,3 6,4 8,6 11 18 16 18 20 22 26 130 H4 39 43
6 4-,7 7,0 9,4 12 14, 16 19 21 23 28 33 37 42 47
6,5 6,1 7,6 10 13 16 18 21 23 25 31 36 41 46 51
7 5,5 8,2 11 1, 16 19 22 26 27 83 38 44 4.9 55
7,5 5,8 8,8 12 15 17 21 24 27 29 35 41 47 53 58
8 6,2 9,4 1S 16 19 22 25 28 31 87 44 50 56 62
8,~ 6,6 10 14 17 20 24 27 BO 33 40 47 53 GO 66
9 7,0 11 14. 18 21 25 28 82 35 42 49 56 63 70
9,5 7,4 11 16 19 22 26 29 34 87 45 52 59 m 74
10 7,8 12 16 20 23 27 81 86 39 I 47 55 , 62 I 10 . 18
Die fettgedruckten Gewichte gelten fiir Quadrateisen.



128 T-Eisen, .l-Eisen I-Träger.

T-Eisen, hochstegig (100 kg 15-12 Jt,), Normallänge 8 m,
Maximallänge 13 m.

<ll ! f. d. lfd. m .s f. d. lld. m
!lll Ql ~~ ':ii <ll w .r.1 ·s s w :o 00 Go- :o Ge-p:: &:i Proia til ~ r/.1 Preiswicht wicht

mm mm mm cm kg JI,, mm mm mro cm kg J(,. 

20 20 3 0,3 0,9 0,14 80 80 9 14 11 1,50 
30 30 4 0,9 1,7 0,30 00 90 10 20 18 1,80 
40 40 5,6 2,0 2,9 0,43 100 100 11 27 16 2,10 
50 50 6 3,7 4,4 0,65 120 120 13 46 28 2,90 
60 60 7 6,2 6,2 0,90 140 140 15 74 81 8,70 
70 70 8 9,8 8,fl 1,20 

..!..-Eisen, breitfüssig (100 kg 18-13 ./{,), Normallänge 8 m
Maximallänge 13 m.

f~ Für den ~~~eü, don 'lfd. Metor ~is Hdr te>Höhe Breite Steii ~~s Gt Höhe Breite Steg
... <ll OJ ~ "' c> ~e- Preis
~@ wicht reis ~ S wicht

mm mm mm ~s kg ...K,. mm mm 111 111 ~ S kq ...K. 

30 33 3,3 4,3 4,2 0,80 140 60 7 871 16 2,- 
40 35 5 7,1 4,8 0)90 160 65 7,5 117 19 2,80 
50 38 5 11 5,6 1- 180 70 8 152 22 2,60 '(V 42 5,5 18 7,1 1,10 200 75 8,5 193 ~5 .'J,90 ,)

80 45 6 27 8,6 1,20 220 80 9 247 29 13,30 
100 50 6 41 10 1,30 260 90 9,f) 334 38 4.,30 
120 :)5 6 6t 18 1,'70 300 100 10 f>3R 46 5,10 -·

I-Träger (Doppel-TvEisen, Normalprofil), (100 kg 17-12 vi(,). 
Normallänge 9 m, Maximallänge 13 m.

Cl) .ill<II ~ s f. d. lfd. m Cl) 
J, a

f. d. lfd. mIll) ..,,..., C) Cl) bl) ""..,"~ +'
Q) ~ ~ ~ ,.Q ~ Cl) ~ ~1:,:o 'ci) ... -;;~~ Ge- :o Cl) 00 Ge-1 .!:Cl I-< a: p:j I-< f~d !XI ~:la N wicht Preis i:x:l ilö'öl ~ w.icht Preis

~ Q)mm mm mm .0 kg .,K,. mm mm mm IS: Q) kg .,K,. .0

80 42 3,9 20 G,O 1,00 220 98 8,1 281 31 4,40 
90 46 4,2 26 7, 1 1,10 2:30 102 8,4 317 3;~ 4,60 

100 50 4,5 34 8,3 1,30 240 106 8,7 357 36 5,00 
110 54 4,8 44 10 1,6U 260 113 9,4 446 42 5,8U 
120 58 5,1 55 11 1,il0 280 119 10,1 547 48 6',:30 
130 62 5,4 68 12 1,80 300 125 10,8 659 54 7,J0 
140 66 5,7 83 14 2,10 320 131 11,5 789 01 8,10 
150 70 6,0 99 16 2,40 340 137 12,2 931 68 9,00 
160 74 6,3 118 18 2,70 360 143 is,o 1098 7G l0,00 
170 78 6,6 139 20 3,00 380 149 13,7 1274 84 U,00 
180 82 6,9 162 22 3,20 400 155 14,4 1472 92 12,00 
190 86 7,2 187 24 3,50 450 170 16,2 2054 115 15,00 
200 9(') 7,5 216 26 3,70 475 178 17,1 2396 128 16,00 
210 94 '7,8 2-t6 28 4,00 500 185 18,0 2770 140 17,00 

Steghöhe 20-46 mm. Normallänge 6 m, Steghöhe 46-80 mm, Normallänge 8 m.



C-Eisen, Winkeleisen. 129

C-Eisen, Deutsche Normalprofile (100 kg 14-11 Jt.). Normal
Hlng-e 9 m, Maximallänge 13 m.

,;,-~ l•'ü1· den ~'a .r'ür den-g ~ lfd. Meter ~ cS lfd. Meter
llöhc Breite Steg ti~ "'"/' Höhe Breite Steg ~~s

"--1''"'Q) <.l
.'S@ wicht reis ~s wicht reis

..... 0mm mm mm Iss kg ~ mm mm mm ~s kg ,,lt. 

30 33 3,3 4.3 4,2 0,80 140 60 7 87 16 2, -- 
40 3[) 5 7,1 4,8 0,90 160 65 7,5 117 19 2,80 
50 38 5 11 56 1,- 180 70 8 152 22 2,60 
65 42 5,5 18 7,1 1,10 200 75 8,5 193 25 2,90 
80 45 6 27 8,6 1,20 220 80 9 247 29 3,30 
100 [)0 6 41 10 1,30 2HO 90 9,5 334 38 4,30 
120 ;)f) (:j 01 13 1,70 300 100 10 538 46 5,10 

Stcghöhe iu-45 mm,
45-80

Normallänge ti m.
8 " 

Winkeleisen. GJ eichschenklige Winkeleisen (100 kg 20 
bis 13 .,ft). Normallänge 8 m, Maximallänge 12-14 m.

CII Cl) f. d. lfd. m (I) a> f.d.lfd.m a> a> f. d.lfd.m~ ~ ~ ~ ;1::: ~ Cl) 0

Ge-1 .
(I) 0 Ge- Cl) 0~- i5 i.. i5 i.. i5 Ge-wioht Preis cq wioht Preis cq wicht Preis

b d kg ~ b d kg ...« b d kg ...«
15 8 0,(i 

0,14 60 6 5,3 110 10 164 0,8 8 7,0 1,10 12 19 2,60 20 3 0,9 10 8,6 14 224 1,1 0,20 65 7 6,7 120 11 2025 3 1,1 9 8,5 1,30 13 23 3,20 
4 1,4: 0,24 11 10 15 as30 4 1,7 70 7 7,3 130 12 :rn
(j 2,5 0,30 9 9,2 1,40 14 27 3,60 35 4 2,1 11 11 16 306 3,0 0,45 75 8 8,9 140 13 :n40 4, 2,4: 10 11 1,60 15 31 4,- 6 a,r, 0,65 12 18 17 35
8 4,5 80 8 9,5 150 14 31

45 5 3,H 10 12 1,80 is 35 4:50 
7 4:,6 0,80 12 14 18 4:0 
9 5,7 90 9 12

50 5 3,7 11 14 2,- 
7 5,1 0,85 13 17 
9 6,4 100 10 15 

55 6 4,9 12 17 2,40 8 6,4: 1,- 14 io 
10 7,8

Dei Bezug kleinerer Posten setze man die Preise 10% höher an.
Genaue Preise ergeben sich aus Grundpreis: Überpreis s. Seite 125

und Fracht s. Vl'dtehr.

- , .. ..

Haeder, Kalkulieren.
··• _

9



A. A mo

Verschiedenes. 
Abdeckplatten, Gusseisen voll und glatt (100 kg 21-15 ,./{,). 

Plattendicke 10 15 20 25 30 mm
Gewicht f. d. qm 70 100 ieo 180 220 kg
Preis f. d. qm 15 20 25 30 35 JI, 

Schmiedeeis en geriffelt (100 leg 40-•-30 ul/, ), 
Plattendicke (ohne Rippen) 4 5 6 7 8 mm
Gewicht f. d. qm 40 50 58 65 75 leg
Preis f'. d. qm 1<J 18 20 21 22 Jt 

Aborte für Wasserspülung (Sitz· und Becken) 50--80 .JI,. 
für stossweise Wasserzuführung 150-200 J{,, 

Abortgrube.
Rauminhalt 6 10 25 50 75 chm
Kosten 200 300 coo 1000 1200 Jt 

Abschreibungen (Amortisation), der Betrag, welchen ein Haus,
Maschine etc. innerhalb eines Jahres an Wert verliert. Je grösserer
Abnützung z. B. eine Maschine unterworfen ist, ein desto grösserer
Prozentsatz wird abgeschrieben. Die Steuerbehörde gestattet auf
Häuser 1 ¼ oder 20 ¾ der Miete, Maschinen 5 °/0, Utensilien 7 ½ 0/0•

Gebäude Maschinen für
Dampfanlage Metall-

bearuel- Müllerei Thon-
Wohn- Fabrik- "'cho~n- tung, Mahl- in- I'apler- Bratu, ... 'I'reih-

stflin, Mn.- Dr~h- u, d nat r!e, fobrl- rlemeu, häuse r gebiiude sch+ne, 1(0111!', roi Ma- llohol• Wulzo11• Zirgelei, katten t;e,Je
scb inen- Keoeel blinke sruhtetc, Cement. 

haus etc, 

2 O/n 4¾ I 5¾ 80/o 7¾ 8¾ 15 °/n 8¾ 100/o 10¾
Accumulatoren für Wasser, dienen zur Ansammlung von

Presswasser, welches dem A. durch Pumpe zugeführt wird.
Wasserinhalt 10 25 50 100 200 1000 Liter
(ohne Belast.) 700 1500 1800 2500 4000 17000 Jt 

- zum Aufspeichern von E 1 e kt r i cit ä t sind sehr teuer
und kosten etwa so viel als eine kompl. Maschinen
anlage für die gleiche Leistung. S. Elcktricität,

Achsen, geschmiedete aus weichem Stahl, pro kg 0,25 W Druckwasser
bis 0,35 JI. B Belastung

Acetylen, in neuer Zeit viel genannt wegen seiner grossen Leucht
kraft, wird aus Calciumcarbit Ca C.i hergestellt, cbrn etwa 2 .JI. 

Alphabete (Ziffern aus Stahl) Höhe 1/i 1 2 5 10 15 mm
Preis der Satz (26 ßtück) 4 2 1,70 2 3,50 10 .a. 

aß 
:I!

Alteisen (Schrot), 100 kg 4-6 .lt s. Nachtrag.
Aluminium, kg 3-4 .J(. Spec. Gewicht 2,5.
Aluminiumbronce, 90 G. T. Kupfer, 10 G. T. Aluminium, kg 2,50 Jf, _ 

_ .

------••·•····· .. ··············---------

________________ .

A 
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Ambosse, 100 kg 50 cit. 
Ammoniak, 100 kg J(. Spec. Gewicht 0,C>
Anilin, Spec. Gewicht 1. Wird aus Nitrobenzol gewonnen.
Anker für Schiffe, kg 0,50 cit. 
Antimon, kg 0,80 JI. Spec. Gewicht 6,8.
Antmonntn (gegen Hausschwamm), kg 0,50 Jt. 
Anstrich, Preis in Mark für den Quadratmeter.

G
~. Holz. Glanzfarben-A. Leim- Fuss- Oelfar ben-A. für
~ neue Wände Kalk-A.

wöhnl. faArb_;~- . I in fartn- botn• ----l(l~alA,) für
s» einfach m

1
.,
8
e

1
l~breern. (amalA.) (4malA.J geölt mit Vor- Wände

bessern

o,5o7 1,10 I 0,60 I o,65 I 0,20 I o.so I 0,80 I o.so I 0,15 
* Fenster, gusseiserne, zweiseitig gestrichen, einseitig berechnet. 
*'*· - hölzerne, 2/3 der ganzen Fenster Ilache berechnet.

für Eisenkonstruktionen (zweimaliger), 1000 kg Eisen 8,50 cit. 

Anthracit, bessere Kohlen, 100 leg, deutsche 2,40, englische 3,20 cl(. 
Arbeitsbücher für minderjährige, nicht über 21 Jahre alte Arbeiter.
Arbeitaordrrungen müssen in Fabriken, in denen mehr als 20 Mann

arbeiten, ausgehängt sein.
Asbest zu Umhüllungen von Dampfleitungen etc. 100 kg 60 JI,, 

Dicke der Lage 10 20 30 40 50 mm
Preis f. d. qm ö 11 15 20 25 ult 

Astbestpackung, geflochten, 16-20 mm Durchm.
Asbestplatten zu Verpackungen, kg 1-4 ult. 

Plattendicke 1 2 3 4 5 mm
Preis f. d. qrn 0,80 1,60 2,30 3 3,50 .,,/1, 

3 6 9 12 14 

kg l,50 .s. 

II. Qualität
für hohen Druck.

Asphaltlacke, Rostschutzmittel, 100 kg· 25 J{. 
Asphalttrottoir, qm 4 ,.;/(,. 
Atmosphäre: neue= lkgproqcm = 73,4cmQuecks.od.10m Wassers.,

alte = 1,033 kg pro qcm = 76 cm Quecks. oder 10,3 m Wassers.
Aufzüge s. Winden.

9 A 
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Bagger, stündl, Leistung 30 50 100 200 300 cbm
Preis 25000 45000 80 000 180 000 300 000 ,;/f, 

Es kostet zu baggern Tiefe 2 4 8 10 12 m
Handbetrieb cbm 2 5 ,lt 
Maschinenbetrieb cbm 0,40 0,60 0,80 0,90 1 ,lt 

Balken s. Hölzer.
Bandmaas, 10 m 7 vii,, 20 m 9 ,lt. 
Belrälter aus Eisenblech, je nach Grösse

Inhalt 0,25 0,5 1 5
Gewicht 70 120 240 700
Preis 30 50 80 300 

,, f. d. cbm Raum 120 100 80 60 

100 kg 50-20 ult. 
10 25 50 100 cbm

1200 2000 3500 6500 kg 
400 625 1000 1600 ,,Jf, 
40 25 20 16 ult 

Orössere Bassins montiert rna n auf I Träger durch ~äulen unterstützt. Ab
bildung zeigt einen Behälter für 200 cbm Inhalt, aus zwei Abteilungen bestehend .
. ,.. .. · ... · 7SCI--· .. .. . .. .. lJ/JI). .. · · .. ,., 

,,
Die verhältnismassig dünnen Blechwände werden durch eine grössere Anzahl
Verstrebungen aus Winkeleisen und F'Iacheisen gehalt en. Der Unterbau aus 
I Trägern, Säulen und Fundament etwa 10 .)(,, f. d. cbm Behälterinhalt.

Beizen, Mahagoni, Ebenholz kg 1 Jt, Terpcntinbeize für Eichenholz
kg 1,50 JI, Schlemmkreide zum Färben von Steinen kg 0,60 ,.j(,, 

Beleuchtung. Die Kosten der verschiedenen Beleuchtungsarten stellen sich nach
Prof. WP. ct <i i u g (Eloktr. Anzeiger No, 51 1898) fllr eine Stunde u, Norl1lalkerr.e:.

Lichtstärke Stündlicher Kosten. pro
Kerzen Verbrauch !<erze u, llrenn•

'=--~~~=--~----~----a1i-----1-=----..,.;;.•;.;;.lundo~
-Sfeadokerze t 1 66 
Parafftnkerze t 1,39 
Leuchtgas (Schnittbrenner) } 1 cbm SO 399 1 Uas 0,2 l 

,, (Rundbrenner) Gas = 20 200,, ,, O,Jfi 
,, (Regeueratlvbr.) 16 4 1 l l 408,, ,, 0106 
., (Ga~glilhlicht) 50 100,, ,, 0,03 

Spltltusglüblicht (1 l Spiritus= 35 4) BO 0,0571 Spir. o,06r1 
Petroleum (14'" Norm.-Br.) \ 1 l Petr.= BO 0, 108,, Petr. 0,07 

,, Glilhllcbt f 20 ,-9, 40 0,05 ,. ,, 0,02.s 
A t 1 } 1 kg Calciumcarbid = 300 i 
ce Y en Acetylen = 45 4 60

Elektr. Gliihllcht } lOOO Watt= 60 4 16
,, Bogen licht 600

Art der Beleuchtung

36 1 Acet.
48 Watt

258 .,

0,09 
0,18 
0.026 

------ ----······················ ···• -

-------···..·································-------------

______________________ ..

_________ ----- ..
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Beton, Mischung aus hydraulischem Mörtel mit kleinen Steinen, 1 Teil

Cement, 3 Teile Sand und 6 Teile Steinschlag. cbm (2000 kg)
20-30 J(, als Trottoir qm 4 Jt. 
- Nlokel-Stahll>leche, Blechdioke 1;¼

Gewicht f. d. qm 1 9
einseitig po Hert Preis f. d. qm 2'.9 

l/~
4
9,2 

¾ 1 mm
6,7 8,5 kg
4. 4,7 .,H,. 

Bleo.nbiegemascbinen (8 Walzen) 100 kg 80-60 .,H,. 
Walzen 0,16 X 1,8 0,62 X 2,6 0,86 X 8,2
Gewicht 2600 4600 8600
Preis 2000 9200 4800 ,---._

Handbetrieb Riemen betrieb

0,5X4 m
42000 kg
25200 vii,.. 

Damqfm. 280 X 280

Blech schoren,
a) für Hand betrieb (Schnittlängen ca. 200 mm), 100 kg 165-70 Jt. 
Blechdicke 2 4 6 8 10 mm
Gewicht 30 70 120 200 800 kg
Pi·eis 50 60 .<JO 150 210 ult. 

IJ) Maschine 11 betrieb, 100 kg 70-56 JI. 
Blcchdicke, Messerlänge 12/2r,O ir,;270 18

/290 2l/310 24I 150 mm
Ausladung 300 360 420 480 540 mm
Gewicht woo 1600 2200 2800 3400 kg
Preis '700 1000 1300 1(;'00 1900 Jf,. 

l grosse Dampfblechschere für 45 mm B!echdicke, 2'/" m
Blei, Walzblei, 100 kg 22-30 J(. 
Bleiröhren, 100 kg :d5 J(,, verzinnt 28 Jt. 

Lichter Durchm. 10 15 20 25 30 35
Wandstärke 4 4,5 4,5 5 5 5
Gewicht, lfd. m 2,5 3,4 4,2 6,2 7 8
Preis, (f'rl. m 0,60 0,85 1,05 1,55 1,80 2 

Messerlänge 45000 Jt.. 

40 50 60 70 mm
6 6,5 7 7,5 mm

11 15 18 22 kg 
2,70 3,70 4,50 5,60 ult 

Bleiweiss, 100 kg 40 Jt. 
Boote (Motorboote für Benzin oder Petroleum).

Maschine, ....., 1 2 5 10 PS.
Prei» 4000 4500 6500 90()0 J{. 

Bronco, Legierung aus Kupfer und Zinn, 100 kg 90 ,.,/{,. 

Br-unnen, gemauert.
Durchm. 1111 Durchrn. 2m Durchm. 3m 

Tiefe 5 10 15 5 10 15 5 10 15 m 
Mauerstärke 40 40 40 52 52 52 52 52 52 cm
Kosten '700 1600 3500 1300 3300 6000 2000 5000 8000 ult. 
Kleine Brunnen macht man auch wohl aus Eisenblech.

······•·••········· ß 
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Buchenholz, zulässige Beanspr. pro qcm 80 -100 kg, s. Hölzer.
Brücken. Für g ewö hnl ich e Brücken auf ebenem Terrain kann ..man 11,n

nehmen, gemauert (gewölbt) f. d. qm Oberfläche 80 Jt., hölzerne ._.,,. •10 .,K,. 
Grössere Brücken im Vergleich zu grösseren Bauwerken

(Eifclturm, Kölner Dom, Schornsteine).
Brücke bei Milngstcu. Forthbrücke (England).

Ii,~.:--- .eat -:.:....-=-~-;-/ , ..,. •· •~ -'tfJm········-·-•~==.- 

. / ... ,,,,,_. . - -- - - - -- . ~- / -~- ~
~~ ; ··-«L·'llJ(Jm-·····-·· . 

JfXJm.: f60,-l!!tJ;JO. 
Eifelturm Köln, Dom Hudsun-Brücke

North Riverbrücke.
915 

Rheiubrücke bei Bonn. Ohiobrücko.

Brücke
b, Lachiue (Amerika),

Niagarabr. Viadukt
bei Paderno,

Brücke
über den MiHsouri.

Anzahl .,..... :~~: 1•·;,~" Gmml- ~~~t~:
dtr 

Name der Brücken Länge Ei,-cn- lpo.?n- WM.u.er- 1 Ill Ko,1~11 Lünge

buhw- weite •piei:;el Lä nge Mililon Tn uscnd
m gclei•c m m tons Jt. Jt. 

I I
North-Riverbrücke, Newyork 

(Projekt) . . • , • . 2240 14 946 46 147 127 68 
Hudsonbrücke (U. S. N.-Am.) 1255 6 700 (6 - - -
Forthbrücke (England) [650 2 620 50 63 55 34 
East-Rtverbrücke, Nevvyork. 1130 2 486 4l 24 25 22 
Rhelnbrück e bei Bonn . . 500 - 203 20 - 3 6 
Poughkeapsle- Br. (I-Iuuson'). 945 2 167 65 27 11 w 
Kaiser Wi lb.-Br. b. ~I ilngaten 500 2 160 107 10 4 8 
Hr. über d. Mississippi, St.Louis 518 2 158 25 28 23 44 
Viadukt b. Pad erno (Schwefz) 304 - 150 74 - 1,6 ~ 
Rheinbrücke bei Koblenz 31ö 2 105 20 61 - -
Moselbrücke bei Eller. 230 2 86 16 - 0,73 3,2 
Neckarbrücke bei Mannheim 187 - I 76 - -- - -

Grunderwerbskoston und Zufn,hl'ten sind in dun Proben nicht
einbegriffen. z. d. V. d. Ing. 1892 S. 528.

..................................................... _
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Carbolineum, 100 kg 25 JI, Mittel geg-en Hausschwamm.
Oarpenterbremse, mit komprimierter Luft arbeitend, wird zum

Bremsen der Eisenbahnwagen angewandt.
Cement, 100 kg 8 J(. 
Cementröhren. (100 kg 2,50-2, LO,./{,.) 

Lichte Weite ll00/450 350hoo 10%00 450/ioo ~00/soo 60°1900 100/Jtoo 800/1200 1000/isoo mm
Baulänge 1 1 1 1 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 m
Gewicht d. lfd. m 1GO 220 300 1340 480 eso 720 800 HOO(.,_ kg
Preis ,l. lfd. m ,1 5 6,f>O R 10 12 16 20 30 . ,,II 

Centrifugalpumpen s. Pumpen.
Ohamotte-Mehl, 100 kg 3 Jt. 
- Mörtel, 100 kg 2-2,60 ,,Jt. 
- Steine, 250 X 120 x 60 mm; 1000 Stück 130 JI,. 

Chromerz, mit 50 °lo Chromoxyd, wird als Isolierschicht beim basischen
Martinprozess benutzt. 100 kg ca. 14 ult. 

Cltches, Bildstöcke, je nach Ausführung 7 bis 50 g pro qcm.
Compensationsstücke, Ausdehner s. Rohrleitung.
Composition s. Lagermetall - Compressoren s. Kompressoren.
Condensations. Kondensation. - Condenstöpfe s. Wasserabscheider.
Controlluhren \. Uhren.

-·····•···•··•-··· ············-------············.. ······ _

-···---··--·..----··· •·· ······-·-----•················----·--·-------
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............................................................................................................ _

.............................................~ ..



D D 

Dach, Eigengewichte verschiedener Dächer.
Ziegel qm 100 kg, Holzcement qm 35 kg, Glas auf T-Eisen qm 60 kg,
Schiefer, Asphalt mit Lehm qm 70 kg, Kupfer, Wellblech, Dach
pappe qm 25 kg.

Dachpappe (Asphalt) qm 20-30 g. 
Dachschalung, qm 3 .,lt. 
Dampf-Erstellungskosten s. auch Betriebskosten und Kohlen.

Die Kosten des Dampfes richten sich nach den örtlichen Verhält
nissen, den Kohlenpreisen etc.

Verzinsung ; 4¼} f . 
Amortisation 6 ¼ vom Anlagekapital ) pet lOO kg Damt~l _i 
Instandhaltung 3 °/0 ~ ':;I 

Arbeitslöhne 3-8 g l 
Speisewasser 0,5-1 ,, J per 1.00 kg Dampf 16-35 g 
Brennmaterial 12-26 ,. 

Summa per 100 kg Dampf • 18-39 ~) 
Dampfhämmer s. Hämmer.

Dampfkessel.

Gewichte von Flammrohr- und Wasserrohrkesseln. 

Heizfläche qm 5 10 I 15 20 ö0 50 75 100 130 160 200
-F'lammrohr

kessel
Wasscrrohr

kess el

1.700320014100 5500 7000 lU0O 16300 2',3000 _ _ _

- 4000 4900 6200 8ß00 10600 13700 17000 20000 25000

Preise der Kessel komplett mit Armaturen und Einmauerung. Mark. 

Heizfiächc qm 5 10 15 20 30 50 75 100 130 mo I _!OJ.
Kessel 700 1500 :2000 2800 321)0 4200 5800 '7200 9400 i1ouT35Qo 

Armaturen 480 600 700 800 900 1200 1400 1600 1800 2000 2200 
Einmauerung 270 300 400 500 700 1000 1200 1500 1800 2000 2300 

Sa. Mark 145012400 3100 4100 4800 64ools,wo 10300 1;·10001150001180(}() 

- Kleine Dampfmotor-e mit einfacher Sehlebersteuerung und ;Drossel-
ventil. Für 6 Atm. Uberdruck.

Hub
Durchmesser d 
Touren n 
Leistung \ normal
PS. Indiz; ( gesteigert
Ge'W'lcht d. Masch. m. Schwungr.
Preis 

120 160
75 90

220 200
0 6 l,2
0,8 1,8
210 400
soo 500 

200 250
120 160
180 165

~ 7
3 12

700 1100
800 1100 

300
190
150
1.8
23

1550
1450 

350 mm
225 n
1.35 pro Miu.
22 PS,
28 n

2000 kg
1800 Jt. 

-····-·························-···-·• ·-·········•·-·····•········-··---------

----·······················--··················•··•• ····-············-·
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Dreifach-Expansionsmaschine, horizontal, Dampfdruck 10 Atm.
Hub H = 700 800 900 10001100120013001400 1500 mm:..~:k":;1. D = 620 690 770 850 950 1050 1160 1250 1330 . "
'I'oureu n = 85 82 80 78 76 73 69 65 62 p. Min.
Leistung }no rm.136 198 275 370 485 600 725 880 1000 PS.
PS. indiz. mnx.*) 160 230 315 425 650 700 825 1000 114.0 r 
Gew. ScbwungrRd. 2900 3800 4700 5700 6800 84.00 10700 13000 16500 kg
n m.Schw.u. Kond. 21500 29000 37000 4!1000 55000 66000 79000 93000 U 0000 "

Preis d. ~iaschine mit Kon.Ienaatdon.
" m. Flach-Sch. 21800 27500 33000 40000 48500 67000 66500 76000 .jl,, 
n m. Kolb.-8~h. 23000 29000 36000 42000 61000 60000 70000 80000 91000 
n m. Ven1'1-St. 26000 31600 38000 46500 65500 66000 76000 87000 99000 

Dreifach - Expansion s m a e o hin s, vertikale Anordnung,
Dampfdruck 10 Atm.
Hub H-= 400- 500 600 700 800 900 mm
N iederdrcyl. D 650 870 1040 1220 1390 1570

p~MinTouren n= 120 110 100 90 80 70
Leistung } no rn:i-al Ni= 125 255 400 585 770 960 PS.
Ni gesteigert.") ,, = 140 290 450 670 880 1100
Gewicht d. Schwungrades 1600 3500 5200 7700 11000 18000 kg·

" Masch. m. Schw. 20000 271300 38000 48500 62500 77000 "
Preis der Maschine Jmit Flach-Schieber 20600 27600 37000 .)(.. 

" Kolben-Schieber 21500 29000 39000 49000 62000 75000 "n Ventil-Steuerung 23600 31600 42500 63000 6'7000 81500 .
Bei besonders guter Ausführung sind die grossen Maschinen (über 600 PS.)

ca. 30¾ theurer als in obigen Tabellen.

·•····· ----------·
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139 J) D,
Dampfanlagen (Preise für Überschläge),

Pferdestärken effekt. 10 15 25 40 60 80 100 --
Dampfmaschine . . 2000 8100 4000 5500 7500 10000 18000

" .Fundament 90 150 250 400 600 700 900
" Montage. , 60 75 100 130 160 200 ' 250

Dumpf'keasel . , . 2000 8000 4500 6000 7600 10000 18000
" Fundamenf 50 80 120 160 200 250 800
" Eiurnauerun~ 2ri0 400 600 800 1000 1200 1500

Dampfleitung . . . 150 800 500 700 1000 1300 1550
Wasaerubach aidtmg 60 90 120 150 180 210 250
Umhüllung der Leitg. 15 80 45 60 80 1.00 l.BO
Speisoloitung- . . . 40 80 120 160 200 260 800
Pnrnpe, Injektoren . BOO 400 500 650 800 900 1000
Vorwärmer .... 200 BOO 400 f>OO 600 750 950
Kessel-u. Mnech.-Haus 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000
Schornstein . 800 1000 1850 1800 2500 85CO 5000
Diverse kl. Arbeite~ 115 125 145 HJO 180 240 270

s,nnma iin ~ 81~0 1:MOO 167150 22200 28400 36600,46400 

Kohlenverbr. in 10 Std. 5,6 8 12 20 26 82 40 Ctr
Kondena. erhöht den Anlag-epreia 10°/0 u. vermind. den Kohl enverbr. '2.0o(
K omp.-Syst. m. Kond, erhöht d. • 16 n " • • • ilO ,,~

Dampfpfeifen, Glockendurchm, 75
Stück 40 

100
70 

125
.LOO 

150
140 

200 mm
300 ,.i, 

Dampfpumpen s. Pumpen.
Dampf-Überhitzer (geben bei Kondensationsmaschinen eine Erspar

nis von 8-15 ¾), Die Vorteile derselben Hegen in der Verdampfung
des vom Kessel mitgerissenen Wassers, des in der Rohrleitung sieb
bildenden Kondensationswassers und hauptsächlich in der Verhinde
rung des Niederschlags im Dampfcylinder. Sie werden in
den Feuerzügen oder im Fuchs angeordnet oder auch direkt geheizt.
Preis des Überhitzers qm Kesselheizfläche ca, 40 ,.i,, Man überhitzt
jetzt meistens um 100 ° Cels., also bis etwa 260 °.

Dampfwasserableiter s. Kondenswasserableiter.
Dasymeter s. Gaswage.
Deltametall, Legierung aus Kupfer und Zink 100 kg 190 JI,. 
Dichtungsringe aus Gummi oder Asbest.

Lichter Rohrdurchm. 40 70 100 200
Durchm. des Ringes 90 120 156 260
Radiale BJ eite d. Ringes 25 25 28 30
Dicke des Ringes 2,5 2,5 2,5 3
Preie des Ringes 0,10 0,20 0,28 0,80 

300 400 500 600 mm
360 470 580 680
30 35 40 40
3 3 3,5 3,5 ,,

1,50 2,20 2,90 8,50 J(, 

Bei Dampfleitungen kcmmen Asbestringe, bei Wasserlei.tungen Gummiringe
in Anwendung, Dichtungsringe aus Kupfer erhalten Asbesteinlage-

••·•··········•················•······• ······----·············------· ·············••·· ·········•• ------
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Draht, deutsche Leere, Eisendraht, 100 kg 40-33 J(. 
1000 Ill 1000 m 1000 m 1000 m

Dicke Oc-1 p .
Dicke Uc. Ip . Dicke

Ge-1 p .
Dicke ~1-;~wicht reis wicht reis wicht reis wicht reis

mm kg vi(, mm kg -· vi(,, mm kg ,,1~ mm - kg vi(,. - 

0,2 0,2 0,10 0,55 1,8 0,60 1,6 15 5 4,6 127 42 
0,22 0,3 0,10 0,60 2,2 0,70 1,8 19 G,30 5,0 150 50 
o,~4 0,35 0,10 0,70 2,9 1 2,0 24. 8 5,5 18:d co 
0,26 0,5 0,10 0,80 3,8 .1,30 2,2 29 9,60 6,0 216 70 
0,28 0,6 0,20 0,90 4,9 1,60 2,5 88 13 6 r-.: 253 85 ,i.>

0,31 0,7 0,20 1 6 2 2,8 47 16 7,0 294. 100 
0,34 0,8 0,20 1,10 7,3 2,4:.0 3,1 58 19 7,(i 847 115 
0,37 1 0,30 1,20 8,4 2,80 3,4 6D 23 8,2 4.04. 135 
0.45 1,3 0,40 1,30 10 3,30 3,8 87 29 8,8 465 155 
0,5 1,5 0,50 i,40 l2 4 4,2 l03 :15 10 600 200 

Nummer der Leere= 10 X Drahtdicke, also Durchmesser 0,45 ist
Nr. 4,5 der Leere.
- Kupferdraht, 100 kg 175-150 Jt, je nach Stärke.
Stärke 1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 7 8 10 mrn
100 m wiegen 0,7 1,6 2,8 4,4. 6,8 11,2 17,5 25 84,8 4.4,7 70 kg 
.100m.lc<HlPn1,202,RO 4.'W7,50 10 18 28 39 53 67 105,,,H, 
- Kupferdraht, isoliert s. elektr. Leitungen.
- M es s i 11 g draht, 100 kg 170-140 .JI;, je nach Stärke.
Stärke l 1,5 2 2,5 3 4 5 6 7 8 10 mm
lO0 m wiegen 0,7 1,5 2,7 4.,2 6,1 11 17 24 83 4.3 67 kg 
JOO m kosten 1,20 2,50 4,50 6,80 9,70 17 26 36 49 62 95 J( 

- Spalierdrähte, geglüht, 100 kg 25-17 .J/,, verzinnt 40-25 ..JI, 
je nach Stärke.
Stärke
100 m wiegen
100 m kosten. geglüht 
100 m kosten verzinkt 

1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 mm
1;4. 2,4. 4,5 6,6 8,7 1018 12,9 15 ki
0,35 0,53 0,95 1,!30 1,70 1,90 2,20 2,60 ,_j(, 
0,56 0,84 1,40 2 2,30 2,80 3,20 3,70 J(, 

- Stahldraht*) in Ringen, 100 kg 275-200 vi(,, je nach Stärke.
Stärke 1 2 3 4 5 6 8 10 mm
100 m wiegen 0,6 2,4 6,4. 9,6 16 23 40 63 kg
100 m kosten 1,65 6JJO 18,50 2.'J 37 51 84 126 J(, 

- Stachelzaundraht, d. lfd. m 4-10 g. 
- Verzinkter Eisendraht, 100 kg 80--27 JI, je nach Stärke.
Stärke 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 mm
Gewicht von 100 m 0,6 1,6 2,4 8,8 5,7 7 10 15 k~ 
Preis von JOO m 0,50 0,80 1,20 1,70 2,20 2,70 3,20 4 ,.ii 

Drahtbürsten, Stück ca .. 1,50 ..I{;. 
•, Gussstahldraht für Wei kz euge kostet dl<S Doppelte dieser Werte,
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Drahtgeflechte für Einzäunungen.

Wildgatter Rehe
180 100

2 4 2 4
0,20 0,35 0.30 0,50 

Maschenweite
Drahtstärke .
Preis qm 

Hühner Klicken Volieren
50 25 10 mm

1,5 3 1,2 2,2 0,8 1,4 mm
0,30 0,70 0,50 1,0 1,0 1,60 .,;I{, 

Drahtglas s. Glas.
Drahtseilbahnen (sog. Luftbahnen).

Je länger die ~eilbahn, desto billiger stellen sich die Förderkosten, also desto
rentabler ist die Bahn. Anhaltswerte für Anlage und l!'örderkosten einer Bahn auf
ebenem Terrain zeigt nachstehende Tabelle. Die oberen Zahlen geben die Her
stellungskosten der Bahn pro Meter, die darunter stehenden Zahlen die F'örder
kosten pro1d000 kg einschl. aller Betriebsunkosten (Verzinsung, Amortisation,
Betriebskrnft, Bedienung) vii,. 

Länge Tägliche Fördermenge in t zu 1000 kg 
der Bahnlinie in

500 I 
~-------

m 100 200 300 400

500 { 22 24 26 31 84 
1,20 0,80 0,60 0,55 0,50 

{ 21 23 25 30 33 --
1000 1,80 1,30 1,00 0,80 0,70 

2000 f 20 22 24 29 32 
l 2,50 2,00 1,40 1,20 1,00 

6000 { 18 21 23 28 31 
3,50 3,00 2,80 2,00 1,50 l

8chwicrige Terrninverhältnisse können die Her ste llungskosten der Bahn bis
zum doppelten Betrag' steigern, - Die grösste und längste Drahtseilbahn be 
findet sich in Vayda Hunyad, Ungarn, erbaut von Th. Oba ch in Wien (Inhaber
J. Pohli g), montiert von H e r m, Haeder im Jahre 1882. Länge der Bahn
~2 km, 2röute Spnnnweite 470 m, Kostenpunkt 1 Million .&

Drahtseile s. Transmissionen.
Drahtseilfett, kg 0,60-0,70 JI,. 
Drahtseilscheiben s. Transmissionen.
Drahtseilschlösser s. Transmissionen.
Drehbänke, Umfangsgeschw. des Arbeitsstückes inmm pro Sek.:

lle,rnlchnung II Guuelsen I Hartguss I 5tahl IB~hmledeelo.l Bronco I BolzSchruppen 50-100 50 40-60 90-115 200-240 700-2000
Schlichten 120-150 50 100-180 150-150,240 -300 1000-2500

Kraftbedarf: Kleine Drehbänke 0,2-0,7, mittlere 0,8-1,6,
grössere 1,7-3,5 PS.
- a) KI e i nere Drehbänke für Metalle mit Fussbetrieb oder Decken

vorgelege (100 kg 200-160 cit). 
120 140 160 180 
500 600 700 900
200 240 280 335
400 465 530 595 

Spitzenhöhe
Drehlänge
Gewicht 
.Preis 

200 
1100

390
670 

250 
13QO

445
735 

300 
1500

500
800 

mm
mm
kg 
,Ä 

····•-················-················•••·-···-·-·•-····••··· ·--------· ·····················-------
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Drehbänke.
. - b) Leitspindel-Drehbank (100 kg

Spitzcnhllhe Dreh lä nge I Bettlänge Pln nscheiben-
mm mm mm durchm. in mm 

] 50 1200 11700 150
200 3000 4000 +50
300 5000 6500 700
400 8000 1000 1000

90--55 JI, je nach Grösse) .
Gewicht Proia Rloktr, Antrieb

kg .I(,. ox trn .)/,.
500 650 6'00 
1400 1500 700 
5200 3800 850 
9000 6000 1000 

-c) Schwere Support-Drehbänke (100 kg 70-55 JI,).
8pitzenhllhe Dreh länge Bettlllngo Plansehelbea- Gewicht Preis Elektr, Antrieb 

mm mm mm durchm, in mm kg .K,., extr& .K,. 
350 7000 9000 800 7000 5000· 1000 
400 7000 10000 1200 10000 65000 1100 
600 7000 11000 1600 20000 11500 1800 
800 7000 12000 2000 27000 15500 1600 

- d) Zum Ab d r eh e 11 v o n W a 1 z e n (f. Walzwerke) :
~apW'u~::!b:~ der 160 180 270 450 500
Spitzenhöhe 375 470 525 630 850
Spitzenentfern. bis 2100 3100 3280 3980 4750
Gewicht ' 2800 4600 8500 12800 23000
Pni, v~~;;1~~e 1750 3000 5000 7000 10000 

650 mm
1000 ,,
6200 ,,
43500 kg
27000 JI, 

•••••••••••••••••••••••••••••o•••••••••••••-•••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• ••••••••••••••••• ••••••••••• •• •••••••••••••• ••••• • • ,,.
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E E
Eckventil s. Ventile.
Eichenholz s. Hölzer.
Eimer, a) für Fabriken. Inhalt 12-15 1 kosten 3-4,50 vi(, . 
- b) zu Feuerlöschzwecken aus Hanf, gefirnisst 1,50-2 .,,ft. 

Eisenbahnschienen. (Die neue Goliathschiene ist 145 mm hoch.)
Gewicht I Wider- Pr e i s Alte Schienen fiir Bau-

Höhe stands- zwecke Preist
pro lfd, in momout d. lfd. 111 fUr 100 kg- d. lfd. m für 100 kg 

mm k1I TV .Jf, JI. ult. JI. 
100 so DO 5 17 2,40 8 
120 35 120 5,50 16 2,80 8 
134 40 140 6 15 3,20 8 
145 52,4 8 14 

EiFienbahnschwellen ans Holz 25 x 16 cm, 2,5 m lang, 4 J(, 
eiserne 28 X 25 cm, Steg 9 mm, 10 ,lt das Stück.

Eisenbahnsignale, Einfahrt: grün; halt: rot.
Eisenbahnwagen und Lokomotiven.

Güterwageu Ulit I PersonenwazenBremse ~
offen bedeckt ,I. bis II. Kl. D-Zug III. KI.
2400 3600 16000 30000 12000 1

1 Lokomotiven für
1ls~~- P5·oööö- :6ii~öo[:i; 

.Eisendraht s. Draht.
Eisenerz s. Eisen.
Eisenkitt, G.-T. : 140 Feilspäne, 20 gebr. Kalk, 25 fein. Sand, 3 Salmiak,

mit starkem Essig vermischt und etwas Braunstein und Borax zugesetzt.
Eisenmennige, kg o.ui .,lt. 
Eisenvitriol, kg 0,07 ,j(. 
Eiskeller, 4l Decken und Wände erhalten eine 2-3 m hohe Erdan

schüttung. Eingang gegen Norden.
Eisfabrikation, System Windhansen (Kohlensäure), 40-60 Atm.

Eisproduktion pro Stunde IO 50 I 00 500 I 000 2000 kg
Eisproduktion pro Tag a 24 St. 5 25 50 250 500 1000 Ctr.
Erforderliches Kühlwasser pro St. 0,1 0:6 1,2 6 12 24 cbm
Kraftbedarf 2 3 5 20 40 70 PS.
Preis der Maschinen in 'Pausend J(, 4 11 15 41 70 120 

Der Kraftverbrauch und die Kühlwassermenge sind für eine Kühlwasser
temporatur von+ 10° C. angegeben; bei wärmerem Klihlwassor erhöht aich beides
für je 10 um 8 6%.

ß Lindesche Eismaschinen mit zugehörigen Brauereimasehlnou er-
fordern zusnmmen etwa • . . . . . • . . . • • . . . . . 200 PS.

System Linde (Ammoniak) 7-12 Atm., System Pictet (scbwefl. Säure) 2-4 Atm,
Die Füllung der Masehiue für 180000 Cal. kostet 850 .lt (schwefl. Säure und Salz).

············ ---- ..
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Elektricität. 
rs o g e n I amp en, Brenndauer ca. 10 Stunden.

Stromstärke 10 15 20 30 Ampere. 
Gewicht 6 8 10 14 kg 

Länge der Kohle 180 230 260 280 mm 
Preis 60 76 100 130 .J(, 

12 Glühlampen (a 16 N.-K.) gebrauchen 1 PS.
li,B o gen lampe je nach Grösse ~ 1-2 " 

Gewichte und Preise der Dynamomaschinen bezw. Elektro- 
rnotoren und Leitung. 

Spannung, wie meist üblich, zu 110 Volt angenommen. 

Pferde- Gti- Quel'• Pferde- Ge- Quer- 
stärke Ampere wicht Preis schnitt a stärken Ampere wicht Preis schnlttd.

Leitung Leltung
PS. kg JI. qmm PS. kg JI. qmm
l /9,0 1;& 10 150 1/u, 35 210 2300 3500 70 
I /10 3/r, 20 230 l/5 50 300 3GOO 4500 100 
½ 3 55 450 1 100 600 5nOO 7000 300 

2 12 260 (i50 4 200 1200 9300 14000 HOO 
5 30 460 1000 10 300 1800 lßOO0 20500 900 

10 60 875 1600 20 400 2400 16000 127000 1200 
'.!O 120 1550 2500 40 fJÜÜ 3000 18000 .'-J,WOO 1 :>00 

Die Spannung der einzelnen Accumulatorenzellen beträgt beim
Entladungsende 1,8-2,0 Volt.

Folgende Tabelle giebt die Anzahl der Accumulatorenzellen, die
notwendig .ist, um die im Leitungsnetz vorhandene Spannung zu
erreichen.
Spannung 65
Anzahl der Zellen 35

110
60

220 
115

500
250

800 
400

1000 
500 

v-u

Accumulatoren.
Kr a ftbedarf von Glüh- und Bogenlampen, Preise und Gewicht

der entsprechenden Ac cum u 1 at ore n, sowie ganzer Anlagen.

Pferdestärken 1 2 3 I 5 10I =
Volt Ampere 750 1500 2250 3750 7500 

Ampere 6,8 13,6 20,4 34 68 
Entladung Std. 5 10 5 10 ~ij_10 5 10 G L_'!_Q_

~ ~ I 28 35 fö f7°~ ~ G!Uhlampen 14 7 14 42 21 70 
:;i 8 oder

1 2 1 3 2 5 3 11 5 ~ j Bogenlampen -
~ j IGewi~bt kgll 600

I
960

I
1500 I 2300

I
4600

-il 8 Preis J(, 780 1150 tsoo 2100 4800 
~ -;:-

r200 
bl) 0 mit 1500 4000 2800 5800 3900 10000 7000 19000 1200l ; ~f}ö Accumulator,;; ,.::;;
c., = I» ohne 1400 700 2600 7200 ! ~i Accumulator 1400 4000 2200 5000 13000 6700 

Bu t s p t e I: Accumu latoren für 8 Bogenlampen oder 85 Gliihlampen und 
10 ~tundeo Breuuzcit kosten 2100 JI.. 

··•·······················································----
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Elektrische Leitungen (Kabel). Preise für 100 lfd. m.

Kupf:rque
Blanke Leit

,, Isoliert
Trockene R 
Feuchtigkei

rschnitt 1 1,5 2,5 4 6 Ito[ IG 25 I 35 50 75 [IO0qnim
ung. 1,30 2 3 5 7 12 20 32 43 63 90 130,,1(, 
für:

äume 5 6,50 9 12 1725 37 57 80 115 160 220,, 
tu.Wärme 10 13 17 22 28 41 61 817 120 160 220 280,, 

., Kälte 18 24 30 40 50 68 115 165 200 260 350 430,, 
25 28 33 39 45 56 7.5 97 140 180 260 330,, "Bleikabel .

Widerstand :
W= 0,018 · 2 l 

q 
Spannungsverlust:
e= J • W. 

Querschnitt:
0,018 · 2 l · J 

q= e 

0,018 spec. Leitungswiderstand des Kupfers,
l = Entfernung der Stationen in m,

2 l = Drahtlänge (Hin- u. Rückleitung) in m, 
W = Widerstand in Ohm,
l'!J' = Spannung in Volt,
J = Stromstärke in Ampere,
e = Spannungsverlust in Volt,
q = Querschnitt des Kupferdrahtes in qmm

Eutferng.,
der SrM

Spannungen, Stromstärken, Querschnitte, Verluste u. Preise 
für Hin- u. R ü ck l ei tung der Leitungen bei einer Übertrag. v. 100 PS.

a) FUr Entfernun·gen von 10 bis 176 km. 
20 I 50 / 7F, I 100 I 140 I 175 j kmtn I

für ,r; 'T® 3500 4000 5000 7000 10000 12000 140001190002ö000 Volt
100 J 56 24 21 18 14 10 7,5 6 5,2 3,8 3 Ampere
PS. e 5 8 9 10 10 12 13 14 15 19 24 ¼Verlust

(J_ 3101 35 46 31 50 21 14 '9 8 5 3 qmm
blanke Leitung 1100 800 1260 500 320 220 200 140 80 .,,f(,f.d.km

Bleikabeln 3400 2600 3600 1700 2400 1050 1000 840 700 ",,,,,,
Entfernung
der ~,atlon

b) FUr Entfernungen von 100 bis 10000 m.

100 I 500 1000 5000 10000 m

r., 10011201200 J 250 500110018001900 1oov/12ou Volt
für J 736 613 311 294 147 105 92 82 74 61 Ampere
100 ~ ._,-,

e 2 3 5 ¾Verlust
PS. q 12701 875

1

133511010 348

1

17216601505 5401350 qmm
blanke Lelt.13200 2600 400029001000 520 1300 900 1020 7SO } JI, fllr
Bleikabeln 6000 4400 6400 5000 2000 1100 3200 2700 2800 1700 100 m

Es sollen 10 PS. auf 500 m bei 250 Volt Spannung übertragen werden, wieviel
Quer&chnitt erhiilt die Leitung? Nach Tabelle b beuötigen 100 PS. 1010 qmm,

1010 2900also 10 PS. 10 = 101 qmm, die blanke Leitung kostet 10 , 5 = 1450 ~
Pür 8 trassenbahnen verwendet man die höchsten polizeilich erlaubten

Spannungen von500-800Volt, Dlo Kraftübertragung von Lauffen-Frank
furt a, M. im Jahre 1891 hatte eine Länge Yon 175 km, 25000 Volt Spannung,
8 Ampere Strcmstärke (300 PS.), 12,5 qmm Qnorschnltt; der Spannungsverlust
betrug 6000 Volt= ca. 24¾ der Kraftleistung.

Je länger die Entfernung der Stationen, desto höhere Spannung (Volt)
wendet man an, damit die Leitung nicht su teuer wird. Mit Spannungen über
500 Volt ist Lebensgefahr verbunden.

·······························"·"·-----········································ .
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Elemente für elektrische Anlagen.
Braunstein-E, Briquets-E. Leclanche-E,

2-2,50 2,50-3,50 1,50-2 
Bunsen-E.
2,50-4,50 

Meidinger-E.
ca. 2,50 .Jt 

Gebräuchliches Haus-E, für elektrische Klingel (Braunstein-Ei).
GefäaR• Kvhlen- Zinkplatte Glas- Brnunsfel n- Holz- Kohlen-
höhe platte mit gefädB Kohlen- decke! klemme Salmiak

Klemme mlsehung
cm Je; Jt. Je; Je; Je; Je; Je; 
25 0,40 0,50 0,35 0,20 0,20 0,20 0,20 

Elfwatoren, a) für Bauzwecke 15 m hoch, 300 ,,;ft. 
b) für Cementfabriken, Ziegeleien etc. 550 Jt. 

Erdarbeiten. Fundamente ausschachten, aufladen und abfahren auf
100 m. (Weitere Entfernung- s. Transport).
Tiefe 1-2 2,5-4 4,5-6 6,5-8 8,5-10 m
Sand u. Kies cbm 0,50 0,60 0,75 0,80 1,20 .,lt 
Lehm u. Thon ,, 1 1,20 1,40 1,60 1,80 
Fels 3 3,20 3,30 3.50 3,70 

Erdbohrer, Durchmesser 50 100 150 200 300 mm
Preis 10 15 20 25 80 Jt 

Exhaustoren, geräuschlose, mit gusseisernem Gehäuse.
Flügeldurchm. 300 400 500 600 700 800 1000 1200 1400 mm
Touren 2700 230019001700 1400 .1100 800 600 500 pr. Min.
D_urchm. der } 100 150 200 250 300 350 450 550 650 · mmWmdrohrleitg.

Leistg. cbm Luft 20 35 62 90 140 190 310 470 550 pr. Min,
Gewicht 60 130 200 BOO 400 550 900 1800 1850 kg
Preis 90 135 180 250 320 450 630 900 1300 ,,lt 

---------······················· .. ·················••·••·•························----·
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117 F 
F'achwerk (Mauern in Holz mit Steinen ausgebaut).

1 qm F. (½ Stein) erfordert 36 Ziegel u. 251 Mörtel, qm 4-5 J(, 
1 ,. ,, (l/4 ,, ) 26 ,, 18 l ,, 3-4 ,, 

Fackeln (Petroleum), für
Lichtstärke 500
Verbrauch pro Std. 1,5
Brennzeit pro 5 ,, 170 

,, 10,, 180 
,, 15,, 200 

nächtliche Erdarbeiten u. s. w.
1000 1500 2000 NK.
2,5 3,5 4 1
180 200 210 ,,I/, 
200 220 240 ,, 
220 260 280 ,, 

Fac;;oneisen s. U-Eisen, T-Eisen,
Winkeleisen, Quadrateisen u. s. w.

Federhämmer s. Hämmer.
Federstahl, 100 kg 50-150 r.1/t. 
Federstahldraht s. Draht.
Feilen, Preise für 1 Stück

Länge 10 
Grob-F. 15 
Schlicht-F. 25 
Doppel-Schlicht-F. 28 

I-Träger, Flacheisen, Rundeisen,

in Pfennigen
15 20
25 40 
40 60 
415 70 

(100 kg 300-100 ,,1/,). 
25 30 40 cm
65 90 190 g 
80 120 230 ,, 
100 140 300 ,, 

Länge 100-230 250 - 350
Grob-F, Schlicht.-F Grob-F. Schllcht-F.

100 kg 200 800 180 2150 

über 350 mm
Grob-F. Schlicht-F.

120 200 .,.f(, 

Runde, halbrunde, dreikantige und quadratische kosten 20 ¾ mehr.
Die sogenannten Dutzendfeilen sind leichter und kosten weniger.

Feilenhefte aus Holz mit Metallzwinge, 100 Stück 3-4,50 J(, 
Aus Papier 100 Stück 7-14 ,.JI, 

:Fenster (Lichtöffnung ca. 1 /7 der Grundfläche des

{

Breite 0,4 0,6 0,8 1 1,2 

E
. Höhe 0,6 1 1,5 1,8 2 
isen Gewicht 10 15 37 55 75

Preis 3 5 9 18 25 
Holz 4 7 13 20 30 

Raumes).
1,4
2,5
120
40 
45 

1.6 m
3 ,,

170 kg
60 .,I(, 
65 ,, 

:Fensterglas s. Glas.
Fensterbänke, Preis f. d. qm a) Holz

titärke 3 cm
qm 3 

b) Schiefer
Stärke 2,5 cm

1() 

c) Sandstein
Stärke 15 cm

15 ,,I(, 
Fonsterverglasung s. Glas.
:Fernsprecher, Telephon-Apparat für Stadtbetrieb bis zu 10 km
-30-.80 ,,I(,, für Fernbetrieb über 10 km 40-120 ,.J{. Tischtelephon

' Apparat für Hausbetrieb Stück 20-40 .lt, für Stadtbetrieb bis zu
10 km 40-80 .I(,, Tischapparate für kleinen Hausbetrieb 5-20 J(, 
Wandapparate für kleinen und grösseren Hausbetrieb 20-60 .I( . 

...... ························----- -------------
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Fett s. Schmiermittel.
Feuerfester Mörtel (Chamottemörtel) 100 kg 1,90-2,60 ,,/(,, Chamotte

mehl 100 kg 2,40 Jt, Weisser Thon 100 ltg 1,50 J{,, Blaues Thonmehl
100 kg 1,90 .,/(,. 

Fichtenholz, spec, Gewicht 0,35-0,6 s. Hölzer.
Filzsto:ffe, pro m 2-4,50 .,/(,. 
Filter zum Reinigen . von Ölwasser bei Oberflächenkondensation,

Temp. 35 °.
Man reinigt i pro qm Filterfläche 100 kg Ölwasser.

,, cbm ,, Inhalt 60 ,, ,, 
Kosten des Filters 60 .,I(, pro qm Filterfläche.

Flanschenröhren, Flanschenverbindung s.
Flaschenzüge, Hub 2 · 4 6

(

500 60 80 100 
1000 95 112 136 

Tragfähigkeit 2000 125 155 185 
in kg 4000 180 215 250 

6000 270 315 360 
10000 470 610 750 

Rohre.
8

,120 
160 
215 
285 
410 
890 

10
140 
185 
245 
320 
450 
1000 

m
..lt 

Flusseisen, spec. Gewicht 7,85, Kohlenstoffgehalt 0,25 - 0,05 ¾,
Schmelzpunkt 1300-1800 °.

Flussspat, zur Benutzung beim Hart- und Kunstguss, Preis 10000 kg
120-150 JI. 

Flussstahl, spec. Gewicht 7,86, Kohlenstoffgehalt 1,5 - 0,25 ¾,.
Schmelzpunkt 1300-1800°, schmiedbar, Gewicht d. cbm 7860 kg.

Formsand, Quarzsand f. Eisengiessereien, Tuff f. Bronceguss 80-40,.,lt 
für 10000. kg (Doppelwaggon).

Formmaschinen für Massenfabrikation. (100 kg 60-55 ..lt.) 
Grösse der Modellplatte 350/4.oo .45O/Roo 60°/750

660
0000 mm

Gewicht 750 950 2000 2700 kg
Preis 450 600 1200 1500 J(, 

................................----------------

-----······· .. ·•····· ----------------
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Fördermaschine, a) Darnpfhaspel mit Rädervorgelege.

Pferdestärken 4 6 10 12 PS.
Preis 3000 4500 0000 7000 J(, 

b) grosse, Cylinderdurchm. 400 600 800 1000 1200 mm
Hub 700 1100 1400 1700 2000
Trommeldurchm. 5000 6000 7000 8000 8000
Trommelbreite 1000 1300 1500 1800 2000

Gewicht ·································---······ kg 

Preis ....................... ·······--·-·····--- -·--······ ,,,ft 

Fräsmaschine, zugleich zum Bohren eingerichtet.
Tischbewegung 50/ 70/80

80/90 cm
Gewicht 2o&f 4000 5200 kg
Preis 2000 3700 4300 .,ft 

Fussboden, 30 mm dick qm 2,40 Jt; rauh, ungehobelt qm 1,80 ..Jt. 
Futterfilz, f. d. m 0,80·-2 .,lt. 

·····•· ·-----------

-··········-·····-··-·······························-··-·-·········-········· ···········-------
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Gallsche Gelenkketten s. Ketten.
Galvanische Batterien s. Elektricität.
Gasfabrikation, es ergeben 100 kg Gaskohlen 30 cbm Gas, 70 kg

Coaks und 10 kg Ammoniak. Eine Retorte ergiebt in 24 Stunden,
220 cbm Gas.

Gasgewinde s. Gasrohre unter Rohre.
Gasleitungen, 1 m tief in der Erde, Graben 0,6 m breit.

Flammenzahl 1-5 5 15 15-30 30-100 100-150 150 250 250-500·
lichter Rohrdurchm. 20 25 30 40 60 80 100 mm
lfd. m kostet . . . .. JC 

,, ,, zu verlegen
Gasmesser für Privatzwecke.

Flammenzahl 10 20
Preis 50 70 

40 
100 

100 
200 

200
300 

1000
1450 

Gasmotoren s. auch Betriebskosten.
Leistung 1 2 3 4 6 10 16 20 30 PS~
Preis 700 900 1400 2000 2700 3500 5500 6500 8500 c/1(,.

Gasrohrabschneider, kleinere 10, mittlere 30, grössere 60 ,.Jt. 
Gasrohre s. Rohre.
Gasrohr-Kluppen und Zangen.

Gasrohr ¼-½" ö/a-1" 1¼-2" 
Kluppen d. Stück 15 25 70 JC 
Zangen ,, 1,30 2,50 5 

Gasschieber s. Schieber.
Gebäude s. Wohngebäude.
Gebläse· für Schmiedezwecke,

Leistung pro Minute 1
Kraftbedarf 0,2
Gewicht 80
Preis 50 

100 kg
5

0,3
150
180 

160-70 Jt je
10 50
0,5 5
800 1400
250 1U00 

nach Grösse,
100 cbm
8 PS.

2500 kg-
1800 Jt 

Gebläsemaschinen für Hüttenzwecke. 6 Pfd. engl.= 0,43 Atm. Wind
druck; 2 Luftcylinder; Dampfmaschine Kompoundsystcm.
Leistung 500 750 900 cbm p. Min.

n = 38 36 34
1,3 1,6 1,8 m
1,8 2 2,2 m Durchm.

0,9 u. 1,3 1 u. 1,5 1,1 u. 1,6 m
8000 11000 14000 kg
110000 140000 170000 kg
60000 75000 90000 .Jt 

Hub=
2 Luftcylinder
Dampfcylinder
Schwungrad
Gewicht
Preis 

-········-············· -------------···································-----

·················································································----

-····································-------------------···························-

···---···············----···········································--····

G •••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• ••••••••••••••••••••••o.o••••••••••• ----••••••••••••••••••••••••••••



lfl t G G 
Gebrauchsmuster im Deutschen Reiche, Dauer des Schutzes 3 Jahre,

Anmeldungsgcbühr 15 ,J(, kann unter Zahlung von 60 Jt um weitere
3 Jahre- verlängert werden.

Gerichtskosten.
Objekt bis 20 60 120 200 3UO 450 650 900 1200 .lt 
Gebühren 1 2,40 4,60 'l,50 11 15 20 26 32 
Rechtsanwalt 2 3 4 7 10 14 19 24 28 

Objekt bis 1600 2100 2700 3400 4300 5400 6700 8200 10000 ,,
Gebühren 38 44 50 56 62 68 74 81 90 
Rechtsanwalt 32 36 40 41 48 52 56 60 64 

Gewichte, geaichte.
Gramm 1 2 5 10 20 50 in Messing
Stück O,Jr; 0,15 0,20 0,20 0,25 0,40 J{, 
kg 0,1 0,2 0,5 1 2 5 10 20 50 in Eisen
Stück 0,40 0,50 0,60 0,80 1,25 2,20 3,50 7 15 .J(, 

Gewinde s. Schrauben.
Giesserei, a) feuerfeste Cham o ttesteine s. Ch.;

b) Faconsteine, 100 kg 3,50-4 Jt; 
c) Formsand s. F.
ct) Steinkohlenstaub, 100 kg 3,50-6 Jt; 
e) buchener oder birkener Holzkohlenstaub, 100 kg 10-12 Jt; 
f) Giessercifl u s s s p a t s. Flussspat;
g) Giesscreigraphit, 100 kg 9-11 ,,lt; 
h) Kernnägel, verzinnt,

Länge 30 45
1000 Stück 3,50 4,50 5,50 7,30 

60 75 100
11 

120
12 

130 mm
14 JI, 

i) Formerstifte aus Draht,
Durchm., Länge JB/120
100 kg 25 

H!/100
28 

12/60
35 

mm
Jt 

k) verzinnte Kernstützen,
Grössed.Bleches 33·20·1¼ 55.33 1½ 90•50•3 120•65•3 mm
Stiftstärke 4 7 13 16 ,,
100 Stück 6 11 21 32 .J(, 

l) verzinnte Kernstützen für Maschinenguss, 100 Stück 5-8 .,/(,. 
Glas, spec. Gewicht 2,6;

a) Fensterglas,
40 X 70 80 X 100Scheibengrösse kleine 30 X 40 cm

Glasdicke 1 1,5 2 3 mm
Preis f. d. qm 2,50 4,50 6 8 J(, 

b) Fabrikfensterverglasung, qm 3 J(, 
Doppelglas (sog. Spiegelglas), 4-8 mm, qm 30 -60 Jt,; 

-········ .. ··············· · --•- ---- .
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Glas (Fortsetzung).
c) Drahtglas für Bedachung, Schutzgitter und Fussboden,

Dicke
qm

10
15 

15
20 

20 
35 

25
30 

30
35 

35
40 

mm
JI, 

halbweisses D.-Glas kostet 40% weniger.
d) Dachverglasung mit Riffelglas 4-6 mm dick, qm 6 ..I{;. 

10 ,, 15 ,, 

Glaserkitt s. Kitte.
Glühlampen s. Elektricität,
Gradierwerke s. Kondensation.·
Granit, chm (2700 kg), geschliffener 600-1000 J(,. 
Graphit, gemahlen, 100 kg 9-12 .,,/(,. 
Graphitkitt, auch als Notbehelf zur Dichtung von Dampfkesseln.

Gewichtsteile: 6 Graphit, 3 gelöschter Kalk, 8 Schwertspatpulver
und 8 dicker Leinölfirnis.

Grundstücke, 1 Morgen=25,53 ar = 2553 qm, 1 □Rute= 14,18 qm.
Preis von Grund und Boden für das qm
Einwohnerzahl (Tausend) 10 25 50 
Hauptverkehr*) 40 60 100 
Hauptstrasse 25 50 75 
Nebenverkehrstrasse 10 20 35 

abgelegen 5 10 15 
4 6 8 
1 2 3 

Aussenbezirke
noch unbebaut

100 
150 
100 
50 
25 
10 
4 

500 
300 
120 
90 
40 
20 
5 

1000 
500 
300 
150 
70 
30 
6 

.,lt 

Ackerland bestes, qm 0,36 vi{, ar 36 vi{, Morgen 900 J(,. 
,, Sandboden, ,, 0,12 ,, ,, 12 ,, 300 ,, 

•) Für Eckhäuser das Doppelte.
Gummi, spec. Gewicht 1,4 (kg 7 bis 12 .,lt). 

Für Luftpumpenklappen, Stärke 16-211 mm, qcm 2 bis 3 g. 
Gummidichtung s. Dichtung.
Gummischläuche, Durchmesser 15 20 25 40 50 70 100 mm

Preis lfd. m einfach 1,50 3 4 6 10 15 25 .Jt 
Für 8 Atm. und 300 ° Cels. 5 6 8 15 20 

Gurte filr Elevatoren bezw. Becherwerke für Getreide, Malz, Mehl
etc, (Dicke 2-7 mm).

Breite 10 15 
Leinwand oder} l'"d O 90 1 35 2 leichter Köper '.I ' • m ' ' 

Köper• Doppelz, mit} 2 20 3 30 4 40 geschlossener Kante " " ' ' '
Gussbürsten s. Drahtbürsten.
Gusseisen, spec. Gewicht 7,2-7,5, 1000 kg 150-180 .,I(, s. Metalle.
Gusseiserne B'enater s. Fenster.
Gussstahl, spec. Gew. 7,8-8, 100 kg G. zu Werkzeug ca. 100 .I(,, 
Güterschuppen, massiv ca. 65 .I(,, Fachwerk 45-50 .,lt für den

qm Grundfläche.

20 30 50 cm
3 

6 

40
4 5 

9 11 ., 

----·············-·············
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Hähne, Durchgang 6

Stück 3 
10 13
3,50 5 

16
6 

20
7

25
8 

30
12 

40
20 

mm
.lt 

Hämmer. a bis c Transmissionsantrieb.
a) Friktionsschmiedehämmer (100 kg 70-52 .If).

Gewicht des Bäres 100 150 2()0 
Kraftbedarf 1,5 2 2,5
Gewicht des Hammers 2600 86' 0 5000
Preis 1800 2200 2700 

b) Federhämmer (100 kg 100-90 .,H,).
Gewicht des Bäres 50 100
Hub 150 240
Gewicht des Hammers 1200 1500
Preis 1200 1400 

250 kg
3 PS.

6000 ki;r 
3200 .I(, 

150 kg
320 mm
2000 kg
1800 J(, 

c) Fallhämmer (100 kg 60-40 .I{,). 
Gewicht des Bäres 50 75 100
Gewicht dea Hammers 1000 1800 1600
Preis 600 700 800 

150
2300
1000 

200 
3000
1100 

<l) Dampfhämmer.
Gewicht des Bäres
Preis 

100
1600 

250
3000 

500
4000 

1006
5000 

250 kg
3700 kg
1300 cit 

2500 kg
9000 J(, 

Hammerstiele, Hickoryholz.
Länge 300 350 400 450
100 Stück 18 20 25 35 

500 600
45 50 

700
60 

800 mm
?'O .c. 

Haspeln (kl. Fördermaschinen mit Rädervorgelege) s, Fördermaschinen.
Hebezeuge s. Flaschenzüge, Krahnen, Winden.
Heissluftmaschinen. 

Leistung 4 6 9
Preis 3600 4500 6000 

12 
7500 

15
9000 

20 
10700 

PS.
.Jt. 

Heizung. Heizräume 400 500 750
. {Luftheizung 7 50 900 1300 
p ·e. Hetsswesserhelzung ~· 1600 2000 3000 1 is Nledordruckdanr pf netz.

Warmwasserheizung2000 2400 3500 

1000 2000 3000 cbrn
1600 2600 3000 .Jt 
4000 6000 7500 ., 
4500 7 500 9000 ,, 

Hierzu kommen noch Maurer-, Tischler-, Zimmerer- und Steinmetz
arbeiten etc. für Luftheizungen mit 50 °lo, für die anderen Systeme
mit 30 °lo· Heizungen mit Abdampf der Maschinen (in Fabrik
räumen etc.) kosten pro cbm Heizraum ca. 2 ult. 

Rippenrohre für Heizungen.
Lichte Weite 70 100
Äuss.Rippendrchm.185 230
Heizfläche 1,5 2 3 11,5 2,5
Baulän~e 750 1300 2000 750 1300
Preis Stück 14 20 23 16 22 

125 mm
260 mm

4 11,5 2,5 4 qm
2000 750 1300 2000mm
33 20 28 38 J(, 

·····································- ----
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Hobelmaschinen für
Gegen•{ lang 1000 
stand breit 600 

Gewicht 2000
Preis 1500 

Metalle (100 kg
2000 3000 
1000 1200 
6000 9400

8500 4400 

75-40 JI,). 
4000 6000 
1300 1500 
10000 20000
4700 8600 

8000 mm
2000 mm
28000 kg 
10000 ~ 

Mehrpreis für elektrischen Antrieb 15-25 %,
Hobelmaschinen für Holz s. Holzbearbeitungsmaschinen.

Holzbearbeitungsmaschinen.
a:) Für modern eingerichtete Ho b e 1 werk e. Gewicht Preis 

Kraftbedarf kl\" JI,. 

Pendelsäge, grosse, für Stammholz 6 PS. 8000 550() 
Sägeblatt dazu 750 
Doppelkreissäge für Stammholz, kleine 6 PS. 1500 1000 

mittlere 12 )) 3000 2500· 
)) grosse 23 4000 4500 

Vollgatter 15 )) 5000 3500 
Doppeltes Spaltgatter 4500 
Walzengatter mit zwei Gatterwagen und 20 m 

Schnittlänge 8500 600() 
Horizontalgatter 0000 700() 
Lattenkreissäge 15 PS. 1500 1000 
Kappsäge 4 600 400 
Spaltkreissäge mit selbstthätig. Vorschub 20 )) 2000 160() 
Universal-Hobelmaschine, kleine 8 " 2500 2000 

mittlere 15 )) 5000 5000 
)l grosse 21 )l 6000 6500 

Schrnirgelschleifrnaschine 1 )l 300 30() 
Saurnsäge 1 )l 1200 90() 
Sägeschärfmaschine . 1 600 1000- 
Hobelmaschine, kleine . 3 )l 800 700 
b) für mechanische Schrei nerw erk stät ten etc.

1. Hobelbänke für Tischler u. s. w.
Länge 1,5 1,7 2 2,2 
Stück 45 49 52 56 

2,5 
(j() 

m: 
r.lt 

2. S ä g- e g a t t e r für mech. Schreinerwerkstätten (100 kg 6.5 .J(,). 
Stammdurchrn. 700 800 900 1000 1100 1200 min
Hub der Säge 500 560 620 680 740 800 
Länge d. Sägebl. 1500 1640 1780 1920 2060 2200 ))

Kraftbedarf 2 3 4 5 6 7 PS.
Gewicht 3000 ssoo 4200 4800 5400 6000 k-<
Prei11 2000 2400 2800 3200 3C>OO 4000 Jt 

............................ _
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Rolzbearbeitungsmaschinen (Fortsetzung).

3. Kreissäge, komplett (100 kg 150-100 ult), gusseis. Gestell.
Du~·~hrn. des 200 250-400 500-600 700- 800 900-1000 mmSägeb]. bis
Umdrehung, 3000 2500 2000 1600 1100pro Minute
Kraftbedarf 1 2 3 4 5 PS.
Gewicht 200 300 400 Fi50 700 kg
Preis 800 400 550 680 800 .I{; 

4. Hobelmaschinen (100 kg 1.50-100 ,.Jt). 
Holzbreite 200 300 400 500
Holzhöhe 100 120 135 145 
Gewicht 400 675 9:\0 1230
Preie 600 830 · 1050 1280 

5. Bandsägen.
Sägerollendurchm. 500 600 700 800 900 1000 mm
Grösste Schnitthöhe 220 230 245 260 300 450 mm
Preis JOO 410 530 6"40 '750 870 Jt 

Hölzer. Allg-cmeine Preise pro Kubikmeter.

600
150
1500
1500 

mm 
mm
kg
Jt 

Hund- Kant- Planken I Bohlen I Bretter
holz holz 10-15 cm 5-8 cm 2-4 cm j l-2 cm

Fichte od. Tanne u. Kiefer J5 50 55 58 59 60 
Erle, Rotbuche 45 co 6'5 68 69 70 
Eiche 100 110 12.0 120 130 140 
Pitchpine - 100 90 90 .90 .90 

Durchmesser cm 10 I 15 20 I 30 I 40 I 50
Nadelhölzer ( c;:b~; 40 ,.j(,) I 0,30 I 0,80 1,30 

I
2,80 l 5 I 8 

Eiche . . ,, 100 ,, 0,80 1,20 3,20 '7 13 20 

Rundholz. Preise in Marle f. d. lfd. Meter.

Bauhölzer (Kanthölzer). Preise in Mrl?'/c f. d, lfd. Meter.

Quadratisch cm 12 I 14 ,/ 17 25 30 35 l 
Rechteckig ,, 10/15 12/16 15/20 20/30 25/30 30/40

Nadelholz (cbm 57 Jt) 0,80 I 1 I 1,60 3,70 5 8,50 ·j 
Eiche . ,, 110,, 1,60 2,20 3,20 5.50 10 14 

' 1 I ~ I 3 I 4 I 5 6 I 7 I 8Bretrdicke cm

Fichte od. Tanne u. Kiefer 0,70 1,40 2 2,40 2,70 3,20 4 4,6( 
Erle, Rotbuche 0,80 1,50 2,20 2,80 3,30 4 4,'70 5,50 
Eiche 1,50 2,90 4,20 4,60 6 7 8,40 9,50 
Pitchpine 0,90 1,80 2,70 3,60 5,50 5,40 6,30 7

Bretter Preise in Mark f. d. Quadratmeter.

Transportkosten für das cbm und 1 km (Hartholz das 1,5 fache).
Entfernung ' 1 5 10 20 50 km
in Wald und Feld 0,.50 0,48 0,46 0,43 0,40 J(, 
auf Chausseen 0,20 0,19 0,18 0,16 0,15 
per Eisenbahn s. Transport .

........................................................................................... = H 
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Holzcement besteht aus Teer und Asphalt, 100 kg 12 J{,, 
r Deckpapier, 100 kg 35 J{,. 

Holzkohle, 1 cbm wiegt ca. 200 kg, pro hl 1,60 J(.. 
Holzschrauben s. Schrauben.
Holzwolle, 100 kg 5-6 J(,. 
Holzwollseile zum Verpacken von Maschinenteilen etc.

Durchmesser 5 10 15 20 25 30 mm
Preis für 100 m 7 8 10 11 14 15 .lt 

Jalousien, qm 6-12 JI, Beschläge und 2 Lager, sowie Rolle etc.
ca. 8 Jt, Riemen pro lfd. m 80 g, Gurt aus Hanf pro lfd. m 55 g, 
Gurthalter Stück 1-1,50 Jr,, Feststellvorrichtung 4-6 Jt. 

Indikator, zur Untersuchung· von Dampfmaschinen, gross 205 J{,, 
klein 175 .,I(, Hubreduktor 71 ,,I{. 

Injektor zum Speisen der Dampfkessel.
Heizfläche 10 20 30 60 100 150 qm
Lieferquantum pro Std. 500 750 1500 3000 5000 10000 Liter
Preis 60 70 75 100 140 260 J{, 

------·······························································------
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Kabel s. elektrische Leitungen.
Kabelwachs, zum Imprägnieren von umsponnenem Draht, 100 kg

45-60 ,,/{. 
Kalk, Gew.: chm 1000 kg, 1000 kg 20-23 .,lt, Wiener 35 J{,, 
Kamine s. Schornsteine.
Kaminaufsatz ca. 12 ,.,//.
Kandelaber, mit einer Lampe ca, 50 ..J(.. 
- aus Gusseisen, Höhe 2-3 m, Stück 20-25 .Jt. 

Karren, .. eiserne Schiebkarren (Ziegelkarren, aus Holz oder Blech,
Mörtelkarren, Fasskarren etc.), Stück 20-30 .J(, , Rollkarren 20-25 .J(, , 
eiserne Sackkarren 15-40 .J(, . 

Kernnägel, Kernstützen s. Giesserei.
Kessel s. Dampfkessel.

~ a) Schiffs- und Krahnenketten (100 kg
Ketten, ~ 140_50 ,J(,.) 

Tragkraft 150 450 1000 2000 4000
Kettenstärke 5 7 10 15 20
Gewicht lfd. m 0,6 1,1 2,5 5,2 9
Preis lfd. m. 0,80 1 1,50 H 5 

6500 9000 10000 kg
25 30 33 mm
13 18 22 k~
7 9 11 ,A 

D
b) Gallsche Ketten (100 kg 270-60 Jt). · 

Tragkraft 500 1000 5000 10000 20000 30000 40000 50000 kg
Bolzenstärke 10 12 26 36 46 54 62 74 mm
Teilung 25 35 60 80 100 120 130 ,. .. 140 ,,
Gewichtlfd.m 2 3,8 19 37 82 112 150 175 k:t
Preislfd.m5,50 9 30 45 63 80 100 120 JI. 
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Kettenräder mit
Teilung
Zähnezahl
Äusserer Durchm.
Preis Stilok: 

Zähnen.
25 35 50 60 70 80 90
30 25 25 24 24 24 24

250 295 428 490 575 655 735
15 20 45 65 85 120 1G0 

100 mm
24
820 mm
210 ,.Jt. 

Kieselguhr, 100 kg 8 .JI,, qm fertige Arbeit kostet 4-5 ,.JI,. 
Isolierschnur, Dicke 20 25 30 35 mm
100 lfd. m Jute 8 9 10 11 .JI,. 
100 lfd. m Asbest 16 17 20 22 .JI,, 

Kippwagen, Stück je nach Grösse 50-200 ,.Jt. 
Kitte. a) G 1 as erk it t, Schlernmkreide mit Leinölfirnis gemengt.

b) Kitt für Holz oder Glas auf Eisen besteht aus gleichen
Teilen zusammengeschmolzenem pulverisiertem Bimsstein oder Kreide
und Schelllack; man trägt diese Mischung warm auf.

c) Rostkitt (Eisen auf Eisen oder Stein auf Eisen). Man mengt
1 Teil Schwefelblumen und 2 Teile Salmiak unter fortwährendem
Rühren mit Wasser und Zusetzen von Eiscnfeilspänen zu einem
steifen Brei.

d) Kitt für Wasserleitungsröhren. 10 Teile Kolophonium,
10 Teile gebrannter Kalk und 3 Teile Leinölfirniss zusammenge
schmolzen, und 10 Teile zertrennte Baumwolle langsam beigemischt.

Knarren, Bohrknarren. Länge 300 400 500 mm
Stück 20 30 40 .J(, 

Kohlen (Gute Kesselkohle, Steinkohle) ab Zeche 100 ,.Jt der Doppel
waggon ...---~--'""-/----..,,,...---.----------------,

~-,t:,ee• ::_ 
0

<' Jtrtlien 
'
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Kohlen (Fortsetzung).

Transportkosten und Preise guter Kesselkohle pro Doppelwaggon (10000 kg), 

Land, Provinz JI km I Fracht Gesamtureis I Kosten für
' und Hauptstädte Entfernung- JI, JI, 100 kgJ;'ampf 
- - - -- . ---= ---- - - -

; Anhalt 230- 300 70-80 170-180 
Dessau 300 80 180 28

Baden t) 250-360 70-90 170-190 
Karlsruhe t) 3G0 90 190 29

Bayern t) 100·-380 30-100 130-200 
München 280 7f\ 175 27 

Brandenburg 200-500 6'0-120 160-220 
Borlin 1300 80 180 28

Elsass-Lothringen ·!-) 160-380 50-100 150-200 
Strassburg t) 380 L0Q 200 29

Hannover 120-:-:180 40-100 140-200 
l.Iauuover 200 60 160 26

Hessen 170-2'10 50-70 150-170 
Darmstadt t) 200 60 160 26

Hessen-Nassau 120-240 4.0-70 140-170 
KaaHel 170 50 150 25

Mecklenburg 370-tlOO 90-140 190-240 
I Schwerin !"i00 120 220 31

Oldenburg*) 170-300 50-80 150-180 
Oldenburg 230 60 160 26

Ostpreussen *) 400-·800 100-190 200-290 
Königsberg 650 160 260 33

I Pommern*) 320-600 80--140 180-240 
Stettin 400 100 200 29

Posen 180-400 50-100 150-200 
I Posen 250 70 170 27

Rheinland 0-300 0-80 100-180 
Ooblenz t) 200 60 lGO 26

Rheinpfalz t) 200-300 60-80 160-180 
Kaiserslautern t) 250 70 170 27

Sachsen 100-250 30-70 130-170 
Leipzig 220 60 160 26

Sachsen (Provinz) 200-500 60-120 160-220 
Magdeburg 320 80 180 28

Schlesien 0-260 0-70 100-170 
Breslau 100 30 130 24 

Schleswig-Holstein*) 350-560 90-140 190- 240 
Schleswig 480 120 220 31

Thüringen 150-280 50-'70 150-1'70 
Brfurt 280 70 170 Z7 

Westfalen 0-120 0-40 100-140 
Münster 70 30 130 23

W cstpreussen *) 350-600 90-140 190-240 
Danzig ·: 500 120 220 31

Württemberg t) 300 -450 80- .. 110 180-210 
Atuttirnrt -r) 400 1()0 200 29

•) Hier finden auch englische Kohlen Verwendung,,
t) Bei Benutzung des Wasserweges bis 25 Jt. Prachtersparnla.

...........................-----····· .. ·· .

..............................-------
................................................----·· ..······ .. ·······--····· .
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Kohlen (Fortsetzung).
Längere Transporte per Fuhrwerk (s. Transport) erhöhen den Preis

der Kohlen zumal in Gebirgsgegenden ganz bedeutend. So kosten.
in einem bayrischen Gebirge die Kohlen franko Kessel 700 J(,. 
Holzfeuerung stellt sich dann billiger, ist aber unter Umständen nicht
anzuordnen.

Kohlenstaub für Giessereizwecke s. Giesserei.
Kollergiinge mit Riemenbetrieb.

Durchm. der Läufer 700 900 1100 1300 1500 mm
Breite 150 2()0 250 300 350 mm
Umdreh. ,, 25 20 16 15 10 pro Min, 
Kraftbedarf 1 2 3 5 8 PS.
Leistung pro Std. 100 400 800 1100 1500 kg
Gewicht d. kocnpl. K. 1500 3500 6000 9000 11500 kg 
Preis d. K,. 800 1600 2400 3200 4000 .,I(, 

Kompressoren, zur Erzeugung von Druckluft.
Durchmesser Touren- ¥.ffectlv Pferdeot., Ge-

dee angexaug- bei 6 Arm. samt- PreisH.1b zahl tea Lutt- Üb erdr,
Illas• I Dampf- pro Min. quantum ge-

cylinders cylinders l.cbmp.M. Luft- wicht
mm mm mm n Q prossung kg .,&

300 350 40,, lOö 5,2 25 5()00 5000 
400 450 500 95 10 45 10000 10000 !
500 550 650 85 19 80 19000 18000 
600 675 750 75 28 120 27000 22000 
700 800 900 65 40 170 38500 30000 
800 900 1000 60 f>3 22:') 50000 37000 

Kompressoren leichterer Bauart kosten die Hälfte und sind be
triebsgefährlich.

Verbundkompressoren haben zwei Luft- und zwei Dampfcylinder,
sie leisten und kosten das Doppelte, Für Druck über 6 Atm. wende
man stufenweise Kompression an. In der Übergangsleitung ist
ein Kühler eingeschaltet, welcher die Pressluft um ca. 1000 abkühlt,

Verbundkompressor 1200 Hub·'für 90 cbm stufenweiser Kom
pression, schwer gebaut, kostet 7 {j 000 .JI, . 

.................................................................... -----=--------------------
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b) Gewöhnliche Einspritzkondensation,
Pferdestärken 30 50 100 250
Wassermenge 6 10 20 50
ohne Gradierwerk 1200 1400 2500 3500 
mit Gradierwerk 1500 2000 3500 5000 

Kosten
500
100 
5000 
8500 

der Anlage.
P.S.
cbm p. Std.
.,ft 

c) C e n t r a I k o n d e n s a ti o n (eine Luftpumpe für mehrere Ma-
schinen).
Pferdestärken 500 1000 2000 3000 PS.
Wassermenge 100 21)0 400 600 cbm pr. Std.
ohne Gradierwerk 11000 30000 50000 65000 Jt 
mit Gradierwerk 15000 36000 65000 85000 

0 b er flächen kondensation kostet das 11 / 2 fache,
d) Gradierwerke zum Kühlen des Kondensationswassers; Höhe

7-10 m, Grundfläche pro Pferdestärke 0,5 qm, Herstellungskosten
für den qm Grundfläche 12 .,,ft, Wasserverlust 10 ¾•

e) Gradierwerke, Preise derselben.
Pferdestärken 30 50 100 250 500 1000 2000 PS.
Wassermenge 6 10 20 50 100 200 400 cbrn p. Std.
Preis 300 600 1000 2300 4200 8000 15000 Jt 

Krahne. a)· Lauf k rahn e.
Trag-kraft 1000 2500 5000 10000 20000 kg
Spannweite 4 ö 5 9 6 10 8 12 9 ,. ·· 12 m
Gewicht 750 950 1500 2800 3000 5000 6700 l.100011000 17000 kK
Preis 700 9001000 15001800 25003()00 50005000 8000 vft, 

b) Drchkrahn.
Tragkraft 1000
Ausladung 4
Gowicbt 2/JLI0
Preis 1200 

c) Quaikrahn.
Tragkraft 1000
Ausladung 6
Gewicht 4000
Preis 3000 

2000
4,5
B600
1600 

3000
6

6500
4000 

3000
4,5
4000
1800 

5000 
6,5
9000
5000 

d) Krahnenwaage.
Tragkraft 1000 5000 10000
Gewicht 150 210 250
Preis 160 210 270 

4000
5

fiOOO
2200 

5000
5

6000
2700 

7000 
6,5

11000
6000 

15000
350
400 

7500
5

8000
8500 

10000 kg
6,5

16000
8000 

20000
460
520 

kg
m
kg
vi(, 

m
kg
~

50000 kg
650 kb

1000 Jt 

Kühlanlage.
Kältewirkung- { Sii~Rwas.9er von
Kalorien pr. St. + 12 - + 1½° C. 2000 65no
bei Kühlung von Salz lg. Lis - 60 C, 1600 5500
Erforderliches Küulwasser pr. St. ebm 0,3 1
Kraftbedarf J für die Kühlmaschlne 1.3 3

PS. ) ftir die Cirkul.-Pumpe 0,3 0,5
Preis des Jv.f.asch.-App. J{,. 5000 10000

13000
11000

2.t
5

0,8
80000 

42000
35000

7
12
2.3

50000

110000
95000

20
30
5

90000

310000
260000

55
78
12

150000

Kupfer, spec. Gew. 8,8-9. 100 kg 110-180 .lt. 
Kupferdraht s. Draht, Kupferblech :~. Blech.

Haeder, Kalkulieren.
11 ~········ K 
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Lager s. Transmissionen.
Lagermetall, für Transmissionen 100 kg 100 .If,. 

' ,, Hauptlager etc. 100 ,, 150 ,, 
Mischung für We!ssguss nach Kir c b weg er. Zuerst geachmolzen 91/~ Tello

Kupter, in das flüsaige Kupfer kommen 13 Telle Antimon, darauf 59 Telle relnates
Zinn. Gut gemischt, ausgegossen und zerkleinert. Von dieser Mischung werden
27 Teile ge~cbmolzen, dann 291/~ Tello reinstes Zinn zugesetzt, gut gemischt
und in Barren gegossen.

Lampen, Giessereilampen Stück 2 vi(, , für Werkstätten je nach Aus
führung 3-1/J JI. 

Laternen für Petroleum oder Gas, Klein. 10, mittl. 30, gröss. 60 .If,. 
Verglasung der Laterne je nach Grösse 2-5 vif,. Kandelaber s. K.

Laufgewichtswagen.
Tragkraft 250 500 750 1000 kg
Preis 150 200 265 340 .,I(, 

Laufkatzen (100 kg 230-110 ,,/{,). 
Tragkraft 200 500 1000 1500 2000 3000 4000 5000 kg
Gewicht 100 130 220 235 250 350 450 650 kg 
Preis 230 300 350 400 450 500 600 700 ,.j(, 

Laufkrahne s. Krahne.
Lederhäute, Riemenleder 4-8 mm dick kg 4-5 .I(,; Häute mit Ab-

fall kg 8-4 ,;lt, Häute mit Abfall für Pumpenleder kg 4-5 ,,lt. 
Ledertreibriemen s. Transmissionen.
Lehm, cbm 1600-1800 kg.
Lehmguss, 100 kg 18-25 .J(, (s. auch Metalle).
Lehmmörtel, Bindemittel für Mauerwerk bei Feuerungen.
Lehren, Kaliber, Ringe und Bolzen.

Stärke 10 20 30 40 50 75 100 mm
Preis das Paar 10 18 25 33 42 65 98 Jt 

Lehren für Bleche mit 25 Öffnungen Stück 9 .«. 
Leim, kg 0,90 vi{. 
Leinöl, kg 0,55 .J(, . 
Leitrollen. a) für Sei 1 e:

Seilstärke 15 20 25 35 40 50 mm
Innerer Durchm. 100 125 150 200 250 350 I)

Preis mit Öse 5 8 11 20 26 45 .,/(, 

b) für K e t t e n :
Kettenstärke 6,5 10 13 15 20 26 mm 
Innerer Durchm. 150 200 250 300 350 400 "Preis mit Öse 7 12 16 21 35 50 .,I/; 

Leuchtgas s. Gas.
Lichtpausapparate, Grösse 800/1000 1500/1000 2000/1000 mm
Preis nach Güte 60-100 100-180 .150-250 ,,I(, 

................. ,.,,,,.,,.,,.,,,,, .. ,,, ,,,,., ,,, ,,, ,.,, .. , , , ,,.,,,., ,., -----------

............... ,,.,,,.,,.,., .. ,, ,, , ,., ,.,,., ,., , ,,.,,,.,,,,., .
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Lichtpauspapier, die Rolle (10 m lang, 0,75 m breit) blau 3 ,.,,I(,, 

weiss 6-9 vii,. 
Liderung, Hanf, Leder, Metall, Baumwollschnüre mit Talg, Asbest

mit Unschlitt (s. Asbest), Gummi, Filz, Holz, Leinwand.
Lineale aus Gussstahl und Stahl.

Länge 500 1500
Gussstahl, geschabt 26 108 

bearbeitet 12 72 
7 30 

,,
Stahl,

2500
245 
175 
80 

4000
460 
360 
165 

mm
Jt 

Linoleum, pro qm 3-4 J(,. 
Linoleumkitt, kg 3 Jt. 
Locheisen.

Lochweite 1 3 5 7 10 13 16 20 25 30 mm 
Stück 0,60 0,75 0,90 1,05 1,50 :? 2,60 3,40 4,50 6,30 el/; 

l;.,ochmaschinen. a) Mit Hanel betrieb (100 kg 185-60 J(,). 
Grösste Lochweite 6 11 16 21 26 31 mm 
Blechdicke 6 10 14 18 22 24 ,,
Gswlcbt 20 70 200 400 800 1000 kg 
Preis 37 90 160 310 ,500 600 .Jt 

b) Mit Schere für Maschinenbetrieb (100 kg 160-90 Jt). 
Grösste Lochweite 6 13 20 27 34 mm
Blcchdicke 6 13 19 26 32 ,,
Gewlcilt 175 6ö0 1500 2000 3300 kg
Preis 28V 850 1800 2000 3000 .Jt 

Loch- und Gesenkplatten (100 kg 28 J(,).
Grösse 400/400 450/450 550/550 mm
Gewicht 80 105 180 kg 
Pre1:.v 23 30 50 .Jt 

Lokomobilen, 100
Pferdest. Ne 

. . ) Gewicht
Stationär ) Preis 

F h b J Gewicht
a r ar ) Preis 

m Blechkamin

kg 150-100 JI. 
3 4 6 10 20 50 100

1750 2400 3100 5000 10000 16000 28000 kg 
2800 3400 4000 5800 10500 17000 28000 ,.,,I(, 

2600 3400 5000 10500 h
3600 4300 6200 11000 J(, 

10 12 16 20 26 34 45 

Lote, Senklote, Gewicht
Preis 

0,1
3,30 

0,2
4 

0,5
6 

1
8 

kg
.Jt 

Lötapparat für Bandsägen inkl. Lötzange 40 J(,. 
Lötkolben, schwedischer (gaserzeugender) 18 J(,, 

kg Kupfer 3 J(,. 
Lötlampen, schwedische 15 J(,, gewöhnliche 3-6 Jt, 
Luftkompressoren s. Kompressoren.
Luftventile für Kondensation Stück 40 ,_I{,. 

gewöhnlicher

·············-···············································••······ .. ·•························ .. ···--------··········• · .
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Manometer. 100
24 

130
28 

150
30 

180
33 

210 mm Zifferblatt.
38 Jt 

Markenschutz in Deutschland. Dauer 10 Jahre. Amtl. Gebühr für
die ersten 10 Jahre 30 .,I(,, kann nach Ablauf der 10 Jahre für 10 .,lt' 
nochmals um die gleiche Dauer verlängert werden.

Maschinenöl s. Öl.

Mauerwerk, cbm 12-16 JI,, erforderlich 400 Ziegelsteine, 360 1 
Mörtel. Normalstein: Länge 25 cm, Breite 12 cm, Stärke 6,5 cm.
Stossfugenstärke 10 mm, ergiebt Mauerstärke:
Steingrösse ½ 1 1 ½ 2 2 ½
Mauerstärke' 12 · 25 38 51 64

3
77

3½
90 

4
103 cm

Zulässige Bel as tung für den ·qcm auf Druck (Berliner Baupolizei):
Gew, Ziegelm.auerwerk. • 7 kg I Kalksteinmauerwerk tn Kalkmörtel fj kg. 

,, ,, in Cemeotm6rtel 11 ,, Sandstein je nach Bärte 15- 30 ,,
Beaes K1inker Mauerwerk 12-14 ,, Rüdersdorter Kalkstein in
Mauerwerkausporös.Steinen3-6 ,, Quadern . • , , 25 ,.

Mennige, nach Güte 100 kg 25-50 Jt. 
Messing, 2-4 Teile Kupfer, 1 Teil Zink. Spec. Gew. 8,2-8,7.
Messingblech s.. Bleche, Messingdraht s. Draht.

Mikrometer, Instrument zur Messung sehr klein. Grössen (1/50-
1/loO mm)

z. B. Schublehren mit Mikrometer.
Mikrometeröffnung bis
Preis Stüclc 

15
4 

25
8 

35
13 

45
18 

60
24 

mm
JI, 

Mikrophon s. Fernsprecher.
Musterschutz s. Markenschutz.

Müller.ei. a) Mahl m ü h l e n,
Quetschwalze
Mahlgang 1000-1500 Steindurchmesser
Getreide-Reinigungs-(Schäl-) Maschine .
Desintegrator

Pro Mahlgang bei einer Leistung von 35 hl
tllr,:lich, Inklusive aller Httlfsmaachlnen:
für Hochrnüllerei .
für Flachmüllerei .
100 kg Mahlgut erford. alte Dampfmaschine
100 ,, ,, ,, neue ,,

Kraftbedarf einer ganzen Anlage (filr 10000000 kg
Mahlgut pro Jahr) ca, 140 PS.

b) G r au p en fab ri k a ti on.
Martinsche Schälmaschine v.1300 Steindchm. 116-81 2600 12000 

,, ,, ,. 420 ,, 2-3 1500 1000 
,, inkl. aller Nebenmaschin. 8-10

Eine Graupenmünle für eine tägliche Leistung von 1000 Säcken es 50000 kg: 
Graupen benötigt einen Kraftaufwand von ,-..__, 90 PS. insgesamt.

Mühlsteine das Paar 600-800 Jt. 

PS.
2-8
4-5 
3-4 

12-15

10-12
I 7-9

Gewicht Preis .At.
2000 4000 
8000 2400 
2000 1800 

23 kg Kohlen
18 ,,

-----------··············· _
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Ocker, gelbe oder rote Farbe, kg 8 ,.,/(,. 

Öfen, a) Säulenöfen.
Äusserer Durchmesser 230 260 300 320 340 mm
Gewicht GO em 85 100 130 kg 
Preis, roh. 25 30 40 46 56 ,.lt 

_geschl{ff en 35 40 50 65 75 

b) Mantelöfen.
Höhe 1 1,1 1,2 1,3 m
Breite 40%00 r,oo; ~,,o r:..~o l:iso 600 I 400
Preis, einfache 2u 3U 40 50 ult 

bessere 40 60 80 100 

c) Majolika- und Marmoröfen 100-500 ,.,I(, , je nach Aus-
führung und Grösse.

d) Dauerbrenner.
Höhe 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 m
Gewleht 11G tso 200 290 820 kg
Heizeffekt 80 110 200 330 400 cbrn
Preis, einfache 75 85 120 160 220 vi{, 

bessere 100 150 220 260 300 

e) Leuchtöfen (Amerikaner).
Höhe 1 1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 m
Heizeffekt 40 50 60 80 100 150 cbm
Preis, einfache 40 42 45 95 110 120 vi{, 

'bessere 70 90 120 150 180 200 

Öl(Cylinderöl), Siedetemperatur desselben. Galizicr SSü", Russisches 260°,
Amerikanisches 310 ° Cels.

- (amerikanisch), minderwertig 0,40, besser 0,70, gutes 1 J{, pro kg.
Für einen Druck über 6 Atm. verwendet man nur das beste ÖL

Ölverbrauch (Cylinderöl) der Dampfmaschinen für den Tag (10 
Arbeitsstunden) in Pfennig.
Leistung 40 60 80 100 130 170 220 300 400 600 1000 PS.
Schiebermasch. 15 25 30 35 40 45 50 60 65 80 100 g 
Ventilmaschinen 25 30 35 40 45 50 55 60 80 

Dabei muss das Öl gut und die Ölzufuhr richtig sein (s. Haeder,
Kranke Dampfmaschine).

Maschinen öl kg 0,50-0,80 JI,. 

Ölabscheider, beim Betrieb mit Kondensation in die Überlaufleitung
einzuschalten, wenn der kondensierte Dampf wieder zum Kessel
speisen benutzt wird. S. auch Ölreinigungsapparat.

Öler s. Schmiergefässe, Schmierapparate, Schmierhähne etc.

----------·"···········--"·················
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Ölfab.cikation.
Kraftbed. Gewicht Preis vi(. 

• 15 PS. 4000 
8 ,, 2000 

15 ,, 4000 
1 Hydr. Pumpenwerk m. Accum. zu Pressen 10 ,, 8000 
Div. kleine Maschinen, Elevatoren -q. s. w. . 10 ,, 13000 
4 Pressen . 16000 

Anlage mit 4 Pressen (Rohöl).
Grosser Kollergang
Kleiner Kollergang
1 Walzenstuhl

Maschine und Kessel
Gebäude etc.

Ohne Dampfanlage ,,H, 47000 
23000 
50000 

Ölkannen, ¼-½ Inhalt ca. 3 .lt. 
Ölreinigungsapparat, Preis 60_:_80 ,,II,. 

Gutes Maschinenöl kann man ca. 5 mal reinigen und wieder ver-

Sa. .JI, IJ200U() 

wenden.

Orsats-Apparat zur Untersuchung der Rauchgase, Stück 70 Jt. 

·················································-----------
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Packung s. auch Asbest.

aus Seidenbändern, kg 10 ,,#.

Packungen für Stopf b ü ch s en, mit Talg imprägniert,
Talkum I Hanf Baumwolle

paratrintert mit Talg uud Paraffin mit Talg impräguiert
imprägniert

kg- 0,90 1,25 2 .«. 
Panzerpackung, kg 50 Jt. 

Packungsmaschinen, Höhe 3600, Länge 800, Breite 150 mm,
Tourenzahl 120 pro Min. Preis - .,ft. 

Papierfabrikation.
Eine verhältnisrnässig schmale Papi er masc hin e von ca. 200 cm

beschnittener Arbeitsbreite macht von Post- oder Schreibpapieren
(50 ¼ Hadern und 50 °lo Cellulose) der angeführten Qualität 4500 kg
in 24 Stunden und von holzfreien Papieren aus Cellulose und Stroh
stoff ohne Zusatz von Hadern 6000•-7500 kg in 24 Stunden.

Eine Fabrik, welche 50 °/0 baumwollene oder leichte Leinen
hacler und 500fo Surrogate verwendet, letztere aber in ungebleichtem
Zustand kauft, gebraucht, wenn durch eine mittelgrosse Papier -
m as chin e von 200 cm beschnittener Arbeitsfläche in 24 Stunden
4500 kg ho I z freie Post - und Sc hr e i b pap i ere angefertigt
werden sollen :

1 Hadernschneider
1 Hadernstäuber .
1 Kocher
3 Halbzeugholländer a 60 kg

Eintrag
4 Ganzzeugholländer a 250

kg Papier n = 200
1 Mischholländer a 500 kg Papier
2 Bleichholländer a 200 kg

Eintrag . n = 150 - 200 .
1 Centrifuge 1 m Durchm. n = 800 -1000

allenfalls
1 Satiniermaschine •
dann 1 Wasserpumpe a 1800-3000 I pro Min.

1 Kalander für breite Maschinen
oder 2 Kalander für schmale Bahnen

1 Querschneidmaschine mit Längsschnei
deapparat versehen

oder 2 Querschneidmaschinen, schmälere,
ohne Längsschneideapparat.

2 Kollergänge .
Separate Dampfmaschine zur Papier

maschine

. n=150.
n=36-40
n= 2 

n=150

Kraftberl. Gewicht
PS. kg
4 2300
2 2500

2½ 4100

30

100
30

2
3

4
10
30
40 

21000 15000 

23000 20000 
7000 8000 

4600 2800 
12000 1500 

3000 2500 

9000 7000 
16000 12000 

4000 3000 

4
10 16000

50-70 6500

PrPis 
Ji,. 

1800 
2000 
2800 

6000 

6500 
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Pressen für Maschinenbetrieb. a) Zieh pressen zur Herstellung
tiefer, nahtloser Blechgefässe, Kochgeschirre, Haushaltungsgegen
stände und Blechgeschirre aller Art.
Stossanzahlp. Min. 13 12 11 10 9 7 5
Kraftbedarf 1,5 2,5 3 4 5 7 9 PS.
Gewicht 3500 5500 7000 10000 14000 25000 40000 kg
Preis 2800 4000 5000 7000 9000 14000 21000 J{, 

b) Ex centerpressen zum Ausstanzen von Blechplatten be·
liebiger Form.
Ausladung 130 150 200
Lichte Arbeitshöhe 180 230 280
Tourenzahl 100 90 70
Gewicht 450 650 1800
Preis 500 700 1200 

c) Spindelpressen mit Friktionsräderantrieb.
Spindeldurchmesser 80 90 100 120 150
Lichte Ständerweite 500 550 600 650 750
Gewicht 1400 1900 2600 4300 8300
Preis 1250 1500 1700 2500 4650 

d) Ziegeleipressen s. Ziegelei.
Pulsometer, kolbenlose Dampfpumpe, Saughöhe bis 8 m. Höchste

Druckhöhe 50 m, Dampfverbrauch ca. 70 kg pro 1 PS. Pumpenleistung
Förderhöhe 10 20 30 40 50 m ·
Erwärmung 2 3,5 5 7 10 Grad. Cels.
Leistung 0,1 0,3 0,6 1 1,5 4 7 cbm p. Min.
Gewicht 40 130 250 400 600 1400 2800 kg
Preis 200 450 700 1200 1800 4000 6000 .J{ 

300
400
40

4000
2300 

mm

kg 
J(, 

180 200 mm
800 850 ,,

14.000 17500 kg
7900 8400 ,,,f(, 
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Pumpen (Fortsetzung).

a) Handpumpen (Strassenpumpen etc.) mit Schwengel; Saughöhe
ca. 6 7,5 m.

1. Freistehende Saugpumpen.
Cylinderdurchmesser 50 55 60 65 70 80
Leistungp. Min. b. 45mmHub 10 13 16 21 27 41
Saugrohrdurchmesser 1. W. 20 22 25 28 32 42
p . {lac!cie1·t U 16 18 19 20 25 
reis inoxydier·t 17 20 22 23 24 32 

90 100
55 72
50 50
30 40 J( 
38 48 

mm

mm

2. Seitliche Saugpumpen mit
Cylinderdurchmesser 60
Leistung p. Min. b. 45 mm Hub 16
Saugrohrdurchmesser 25
p . {lackiert 20 
reis inoxydier·t 24 

b) Pumpen mit Riemenantrieb. 

beliebig verstellb. Schwengelwerk.
70 80 90 100 110 mm
27 41 55 72 105
32 40 50 50 50 mm
:n 28 34 41 50 ,,I(, 
26 34 42 52 62 I>

Doppeltwirkende Plungerpumpe (Zwillingsp.). Stehende
Anon.lnung, zum Kesselspeisen, Druckhöhe bis 120 m.
Plungerdurchmesser 60 70 90 120 150 180 200 mm
Plungerhub 100 120 150 190 250 300 350
Touren pro Min. 130 120 100 90 75 70 65
Leistung pro Min. 60 100 .180 360 580 850 12i0 1
Saugrohrdurchmesser 60 70 80 120 150 175 200 mm
Druckrohrdurchrn. 50 60 70 100 130 155 180 "Preis 400 450 600 900 1200 1800 2300 Jf, 

c) Dampfpumpen.
1. Einfachwirkende, stehende Plungerdampfpumpe mit Schwungrad.

Plungerdurchmesser 40 50 60 70 80 90 120 150 mm
Dampfcylinderdurchrn. 60 80 100 110 130 140 170 200
Kolbenhub 60 80 100 120 140 160 200 250 ,,
Tourenzahl pro Min. 150 140 130 120 110 100 85 70
Leistung pru Min. 10 20 35 50 70 90 180 290 1
Saug- u. Druckrohrdurchm, 35 40 50 60 65 75 100 130 mm
I~~~~~~f Dam!JMustriimrohres 15 15 20 20 25 30 35 40

des l Auspuffrohres 20 20 25 25 30 35 40 50 ,, 
Gewicht 240 320 430 540 670 850 1150 14!)() kg
Preis 300 400 500 600 700 850 1100 1300 Jt 

2. Doppeltwirkende, stehende Plungerdampfpumpen (Zwillings
dampfpumpen) leisten das Doppelte und kosten das l, 7 fache.

.. •••••••••••••••-•·••~•••••·•••·h••• .. ••---••••••••••••••••••••••••••••••••• ••••••••••••••••••••••••••••••••••••••----
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Pumpen (Fortsetzung). 3. Horizont ale Duplex- Dam pfp ump en.
Schwungradlose Pumpen ohne rotierende Bewegung, zum Speisen
von Dampfkesseln etc. Druckhöhe bis 120 m.
Dampfcylind.-Durchm. 50 60 80 100 150
Pumpencylinder 25 35 50 60 90
Kolbenhub 50 60 80 100 150
Leistung pro Min. 15 30 75 100 210
Saugrohrdurchmesser 20 26 40 65 90
Druckrohrdurchmesser 16 18 25 50 65
Dampfeintrittrohr 11 12 13 20 25
Auspuffrohr 15 15 16 25 30
Gewicht 40 55 100 170 480
Preis 350 365 380 500 800 

200 250 300 mm
110 125 150 ,,
150 150 210 ,,
300 400 500 1
85 100 125 mm
70 80 100 ,,
35 45 60
40 55 70
soo moo 1000 k'g
1150 1400 2100 .,lt 

d) Centrifuga1pumpen.·

Lei-
stung

'I'ouren- 1 Pferde- II Touren•, Pferde• II Touren- Pferde- messerpro Min. . zahl .. k zahl .. k zahl ii. k
1 pro Min. star en pro Min. star en pro Min. st r en mm Jt. 

===';=========;: ;=====;:===:;:;====~====;;c===;c..= ·=
150 
400
600 

1100 
1700 
2500 
3300 
4300 
7000 

10000 
15000 

Förderhöhe
6 m 9 m 12 m

1600 
1500 
1300 
1000 
950 
820
730 
650 
570
470
390 

0,3 
0,7 
1,2 
2,2 
3
5
7
9

14 
20 
32 

1900 
1800 
15f)0 
1300 
1130 
980 
870
785
680 
570 
450 

0,5 
1
2
3
5
7
9
13 
21 
30 
48 

2200
2000 
1800 
1500 
1300 
1120 
1000 
800 
780 
650 
530 

0,6 
1,5 
3
5
7
10 
'13
17 
27
40
60

Rohr-
durch- Preis

40 
60 
80

100
125
150 
180 
200 
250 
325 
400

110 
170 
220 
300 
400 
550 
650 
800 

1100 
1400 
1900 

e) Rotierende Saug. und Druckpumpen für Maschinenbetrieb
Fördern von Wasser, Wein, Bier, Spiritus etc.
Leistung pro Minute 50 80 120
Tourenzahl pro Minute 100 100 100 
Rohrdurchmesser 35 40 45
Preis der{ in Eisen 60 70 90 
Pumpe in Metall. 100 125 170 

zum

160 
100 
50 
110 
210 

230
100 
65 mm
130 .I(, 
260 ,, 

f) FIUgelpumpen mit Handhebel zur Wasserversorgung von Häusern
etc. Saughöhe ca. 7 m.
Leistung pro Minute
Leistung pro Hub 0,2
Saug- u. Druckrohrdurchm. 13
Preis der{ in Ein,n - 20 
Pumpe in Metall 25 

Putzkalk s. Kalk.

18 30
0,4
19
22 
28 

70
1

35
35 
60 

110
2

45
55 
100 

210 
5
65 
100 
200 

300 1
8 1

75 mm
170 .J(, 
300 ,, 

Pyrometer, zur Messung höherer Temperaturgrade, wie z.B. derWärme
von erhitzter Gebläseluft bei Hochöfen etc., der Wärme im Feuerungs
raum und den Abzügen der Dampfkessel etc. Stück 60-90 .I(, . 

......................... _
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Flachschieber-St. für d = 200 400 600 800 mm
Rundschieber-St. " d = 300 500 700 1000
Ventilsteuerung " d 400 600 900 1200 ,,

Regulator { Gewicht 50 125 200 280 kg
Preis 180 270 360 450 ..lt 

Reibahlen.
Durchm. 5 10 20 30 40 50 60 70 mm
geriffelt 1,60 2,90 6,50 10 18 27 43 63 ..lt 
geschliffen 2,20 3,60 7,80 12 21 33 50 74 ..lt 

Riemen s. Transmissionen.
Riemenaufleger für Rierncnbreite 50-100 100-150 mm

Preis ßtüclc 23 25 Jt. 
Riemenspanner für Riemenbreite 50-100 100-300 300-600 mm

Preis Stück 23 50 100 J(, 

Riemenschefben s. Transmissionen.
Riemenverbinder, Harry's ..

Riemenbreite 40 60 80 100 mm
Preis 10 Stück 1,10 1,60 2,30 3 ..lt 

Rohrabschneider, für Gasrohre
Preis mit 3 Rädchen 

,, 1 

¼-1
16 
10 

1-2
19 
15 

2-3" engl.
27 .,/(,. 
20 

Rohrdichtmaschinen s. Siederohrdichtmaschine.
Rohre, a) Kupferrohre, 100 kg 400-200 .,lt. Die oberen

Werte geben das Gewicht, die unteren den Preis f. d. lfd. m an.

Wandatärke mm I l 1,5 I 2 2,5 I 3 I 3,5 4 5 I 6

10 0,31 0,4:8 0,67 0,87 1,1 1,3 1,6 2,1 2,6
1,30 1,80 2,20 2,70 3,30 3,60 4 4,60 5 

25 0,72 1,1 1,5 1,9 2,3 2,7 8,2 4,2 5,2
1,80 2,50 3,10 4 '.i,80 5,40 6,40 8 10 

50 1,4, 2,2 2,9 3,7 4,4 5,2 6,4 8,4 10
3 4,J0 5,70 7 8,40 10 .11 15 19 

Lichter
Rohr- 75 2,1 8,2 4,8 5,4 (i,5 7,6 9,6 11 16

4,50 6 8 10 12 u 17 21 30 
durch-

100 2,8 4,2 5,7 7,1 8,6 10 12 15 18
messer .5,30 8 11 14 17 19 23 28 34 
in mm

150 
11 18 15 17 22 26- - - 21 25 29 32 l2 50 

200 17 20 28 29 84- - - - 32 38 34 55 65 

300 
29 83 41 61 

- - - - - 55 62 78 97 

Die fettgedruckten Werte entsprechen Dampfleitungen für 10 Atm. 
Krümmer und Flanschen s. unter Röhren.

--------------···································--------
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Röhren, b) Federrohre und Rohrkrümmer aus Kupfer,
für Dampfleitungen von 7 Atm, Überdruck.

Rohr-
Federrohre aus Kupfer>

Knierohre*) .Flanschen
durch- für eine Längenausdehnung abgedreht
messer von aus Kupfer

d 50 mm I 100 mm Äus.R. Preis Drobm.rr I Preis Pre-is Paar 
l l l D mm J(,_ ,,I{. .,I(,, 

40 500 
20 I 500 20 140 4 150 4 

60 500 30 600 40 160 6 175 5 
,80 600 50 700 60 180 8,5 200 6 
100 750 90 I 800 110 200 15 230 8 
200 1000 250 12M 350 300 45 350 18 
300 1250 520 1600 800 400 90 4f>O 22 
•) Fllr 10 Atm. 25% mehr.
cJ Messingrohre (100 kg 300-125 .Jt). Die oberen Werte

geben das Gewicht in kg, die unteren den Preis in JI f. d. lfd. m an.
Wandstärke mm 1 I 1,5 I 2 2,5 3 3,5 4 5

10 0,24 0,34 0,43 - - I - - -
0,77 0,95 1,10 - - - - -

20 0,51 0,74 0,96 1,2 1.4 1,5 - -
1,10 1,45 1,80 2,10 2,30 2,40 - -

Lichter 30 0,77 1,1 1,5 1,8 2,2 2,5 2,8 8,3
1,30 1,65 2,20 2,50 3 3,40 3,40 4 

Rohrdurch-
messer 40 1 1,5 2 2,5 8 8,4 89 4,7

1,60 2,10 2,70 3,30 3,80 4,10 4,70 5,60 
in

50 1,3 1,9 2,6 3,2 3,8 4,4 4,9 6mm 1,90 2,40 3,10 3,80 4,60 5,30 5,90 7,20 

70 1,8 2,7 3,6 4,5 5,4 6,2 7,1 8,7
2,20 3,20 4,30 5,40 6,50 7,40 8,50 10 

100 - - 5,2 6,5 7,8 9 10 13 I- - fi,20 7,RO 9,4() .11 12 16 
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e) Wandstärke für gusseiserne Rohre bei hohem Druck.

Rohrdurchm. = 100 150 200 300 400 500 600 mm----10 Atm. 0 = 11 12 13 16 18 21 23 nun
20 = 13 16 18 23 27 32 37 
30 = 16 19 23 30 37 44
50 = 20 26 32 44 
75 26 35 -

f) Get e i lt e Doppe 1 muffen.
Diese werden im Fall eines Rohr
bruches unter Zwischenlegen von
Dichtungsmaterial um die defekte
Stelle mittelst Schrauben gespannt.
Durchm. des Rohres 40 60 80 100 150 2()0 300 400 500 mm
Stück 7 10 12 14 18 24. 39 60 85 JI, 

h) Um hill lung der Dampfrohre pr. lfd. m.
Rohrdurchmesser 40 60 80 100 125 150 200, mm 
Preis d. (fil. m 2 2,30 ,'J,60 2,.90 3,10 3,.50 4 JI, 
Rohrdurchmesser 250 300 350 400 450 500 mm
Preis d. lfd. m 4,50 5 6 7 8 9 Jt 

i) Fertige Frischdampfleitungen für 7 Atm, Druck kosten
(ohne Krümmer) d. lfd. m.
Rohrdurchm. d 40 60 80 100 125 150 200 250 
Gusseisen 3 4 5 7 11 15 25 35 
Schmiedeeisen 4 6 8 12 17 23 35 50 
Kupfer 7 12 17 23 35 45 70 95 

lJeispiel. Eine Rohrleituug aus Kupfer hat 60 mm Durchmesser,
lang und hat 8 Krümmer.

Nach i kostet die gerade Leitung EO • 12 = 9 ,() Jt., 
,, b kosten die 8 Krümmer 8 • 6 = 4R ,,

Summa 1008 vft. 
Die Umklcldung dazu würde nach h für den lfd. m 2,30 Jf,, kosten.

300 mm
45 Jt 
60 
120 
iRt 8(), ID

Rohrzangen für Gasrohr
Stück 

½"
1,5 

1" 1½" 2"
3 4 6 

2½"
8 

3"
10 Jt 

Rotguss, nach Modell gegossen kg 1,50-2,50 .I(;. 
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Sägen. a) Handsägen Stück 6 ,,lt. 
b) Komplette Kreissägen u. s. w. s. Holzbearbeitung.
c) Säge b 1 ä t t er (nicht gefeilt und geschränkt) für Kreissägen.

Durchmesser 300 400 500 600 700 800 900 1000 mm
Stück 10 15 22 30 40 55 75 100 .J(,. 

d) Bandsäge b 1 ä t t er (nicht gefeilt und geschränkt).
Breite 20 30 40 60 mm
lfd. m 1,70 2,50 3,75 5,80 ,,lt. 

e) K a 1 t sägen, Blattdurchmesser
Gewicht
Preis 

500
900

1100 

600 mm
1000 kg
1300 .J(,. 

Sand, cbm 1500-1600 kg.
- Eisenberger Sand. Waggonladung 10000 kg 15-20 ,Jt. 
Sandstein, zulässige Beanspruchung pro qcm 15-30 kg.
- cbm roter 35 .lt, grauer 25 .J(,, weisser 38 ...I{. 
Säulen, Gusseisen, 100 kg 14-•18 ,,,/(,. Berechnung nach Vorschrift

der Berliner Baupolizei
6 . P z2 J. 10000000

J = 10000000; P = 6 . 12 bei 6 facher Sicherheit (l in cm),

P Belastung in kg, J (cm) Trägheitsmoment s. Festigkcitsrechnungen.
Äusserer Durchm. d = 10() 125 150 175 200 225 250 300 mm
Wandstärke o 12 13 15 16 18 20 25 30 ,,
Trägheitsmoment J = 320 610 1460 2300 4300 6800 11300 23000 cm
Gewicht für den Hd. m 27 35 55 70 90 110 140 200 kg

- Gewicht und Preis der ganzen Säule mit Fuss und Kopf.
Die oberen Werte geben das Gewicht und die unteren die Preise an

Äusscrer Durchm. 100 125 150 175 200 225 250 300 mm
2 111 80 120 175 225 280 320 460 660 kg 

Höhe f: 
14 21 30 40 50 56 80 115 .J(, 
110 170 230 300 360 420 600 870 kg
19 30 40 53 63 74 105 150 .lt 

,, 140 210 290 370 460 520 750 1050 kg

l: 25 37 50 65 80 90 130 185 ,,I(, 
170 230 350 440 550 630 900 1300 kg
30 44 61 77 96 110 160 2215 ,,lt 
200 290 400 500 640 720 1050 1500 kg
35 51 70 87 110 125 185 260 ,,lt 

Schalldämpfer für Auspuffrohre.
Rohrweite 25 50 75 100 125 150 mm
Preis 50 80 110 200 275 350 Jt 

Schaufeln für Kesselheizer Stück 3-5 ,,,/(,. 

---················•· .. ····· · .
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Scheren, Kreisscneren, Blechdicke 3-6 mm, Ausladg. 500-800 mm,

Gewicht 1800-2600 kg, Preis 1400-1800 . .J(,. 
- für Bleche s. Blechscheren.
Schieber für Rohrleitungen.

Lichte Weite 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 mm
Für Gas 25 40 55 80 100 130 170 200 260 300 J(,. 
Filr Wasser 25 40 70 100 150 200 300 350 450 500 

Schiefer, cbm = 2700 kg. Spec. Gewicht 2,7. 
Schlaglot, kg 0,80-1,25 .,lt. 
Schlauch s. Gummi.
Schmiedbarer Guss aus graphitfreiem, weissem Eisen von 3-31/2°/0 

Kohlenstoffgehalt.
Schmiedeeisen, Beanspruchung s. Festigkeit, spec. Gewicht 7 ,8,

Kohlenstoffgehalt weniger als 2,3 Ofo.
Schmierapparate. a) Staufferbüchsen.

Vasendurchm. 16 22 30 40 60 80 100 mm
für Wellendurchm. 15 20 30 45 80 120 150
Preis 0,90 1,20 1,50 2 3 5 7 

b) Tropföler.
Vasendurchm. 40
Vasenhöhe 40
Preis 6 

45
50
8 

60
65
11 

70
80
12 

80 90
90 100
14 18 

mm

Schmierhähne, Doppelküken, für Dampfcylinder und Schieberkasten.
Vascndurchmesser 40 50 60 70 80 90 100 mm
Preis 1 9 10 12 14 17 22 J{. 

Schmierpumpen.
Für Dampfmaschinen bis 50
Inhalt des Schmiercylinders 0,2
he~ 90 

100 250
0,4 . 0,7
120 150 

500
1
180 

1000
1,5
210 

2000
2,5
230 

PS.
l

,.J{,. 

Schmirgelleinen, 1000 Blatt 35-50 J(,. 
Schmirgelscheiben zum Schärfen von Sägen.

Scheibendurchmesser 250 300 350 400 mm
Breite 8 12 12 15 "
Stück 2 4 5 10 JI,. 

Behnecken s. Transportschnecken.
Schneidzeug für Gewinde.

Für Gewinde von 1' ½ ¾, 1 t¼ ¼"/4, 
Kluppen { Whitworth 8 13 20 28 40 50 Jt 

pro Stück Gas 11 18 30 42 60 75 "
Schneidbohrer pro Stück 0,50 1,20 2 2,70 4 7 
Windeisen mit 3 Gewinden, Länge 30 50 70 100 cm

Stück 2,50 4 8 .V! J(, 

____________ ~ , -
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Schornsteine.

Heizfläche des Kessels
Höhe des Kamim
Gemauert
Aus Blech

176
__ .ß 

30 50 100 200 300 400 500 qm
16 20 26 32 36 43 46 · m
500 900 2000 4100 6000 9000 11UOO Jt 
400 750 1600 3000 

s

Kamin der Muldenhütte Freiburg (nicht für Kesselbetrieb) 140 m
hoch, kostet 140 000 ,,,/{. ~ • • •L ... ..; 

Schrauben (s. auch Gewinde). Preis für 100 
Stück in Mai·lc. Die unteren Werte gelten für ::1> 
blanke Schrauben.

Bolzendurcbmesser D in mm
Schaftlänge L 10 12 13 16 20 23 26 -

35 mm 4 fj (j 9 ~ 
20 26 37 44 

50 )) 5 6 7 10 15 19 27 
21 27 38 46 55 

11)0 ,, 6 8 9 12 18 22 31 "30 43 50 6/) 
200 ,, 8 11 12 16 23 29 40 "37 51 60 80 
300 " 10 14 15 20 28 36 49 "50 56 69 93 

Steinschra,uben s. St.

Schraubenschlüssel, gewöhnliche.
Maulweite ca. 22 25 30 35 38 40 42 45 mm
Stück 1,50 1,60 1,80 2,20 2,40 3 s.zo 3,40 .,,H

Schraubstöcke (Parallel, 100 kg 4:UU--160 JI). 
Spannweite 150 210 235 260 290 300 300 mm
Backenbreite 100 120 140 160 180 200 f 210 "Gewicht 10 20 25 30 45 55 70 kg 
Stück 4u 45 55 65 80 95 110 vlt 

Schutzbrillen for Fabrikarbeiter, Stück 1,50-2 ,.lt. 
Schwefelsäure, 100 kg ca. 30 Jt. 
Schwemmsteine aus Bimssand und hydraulischem Kalk hergestellt.

Normalformat 10 • 12 • 25 cm, Gewicht" Stück ca. 2,2 kg.
Sehwindmasse, Gusseisen 1 : 96, Bronze 1 : 63, Kanonenmetall

1 : 134, Walzeisen J ~ 55, Puddelstahl 1 : 72, Messing 1 : 65, Zink
1 : 62, Blei 1 : 92.

Schwungräder für Dampfmaschinen sollen möglichst schwer sein.
Seile, Seilscheiben, Seiltrieb s. Transmissionen.

s ························•·••·······························•·•········••,O••·······••·••······--···········--···········--·············--··--········
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Siederohrdichtmaschinen.

Innerer Durchm. der Röhren
Preis 

30 40 50 60 70
32 35 38 40 42 

80 mm
48 .I(, 

Spachtel, aus grauer oder weisser Thonerde, kg 1,60 .I(,. 

Stahl, Gussstahldraht für Werkzeuge, wie Dreh- u. Hobelstahl, Hand u.
Schrotmeissel etc., 100 kg 120 - 130 J(,, Wolframstahl 100 kg 150 .I(,. 

Stahldraht s. Draht.
Steinkohle s. Kohle.
Steinschrauben, Bolzenstärke

Länge
Stück 

Stellringe s. Transmissionen.

H>
150 
o.zo 

20
200 
0,40 

25
250 ,,
0, 70 .I(, 

mm

Shaping-Maschinen
Huh 100
Hobellänge 400
Gewicht 900
Preis 800 

(100 kg 90-7Ö .,H). 
200 300 400
600 2000 2000
ViOO 4600 6800
1100 3750 5100 

500
3000 
8ilOO
6800 

600 mm
3000 ,,
12000 kg
8250 .I(, 

Sicherheitsventile s. Ventile.
Stopfbüchsenpackungen s. Packungen.
Strassenpflaster, qm 8-10 ,,lt. 

·······•··•·····················---_:.._------·---------··············•···•·····················
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Terpentinöl, 100 kg 50 .I(,. 

'l'he€1r, 100 kg- 3,50-4 .II. 
Thermometer-Skala, 80 °Reaumur= 100 ° Celsius = 212 ° Fahrenheit.

Thonröhren, innen und aussen glasiert, mit Muffen.
Lichte Weite 50 75 100 125 150 175 200 225 mm 
Gewicht lfd, w 8 12 16 20 26 30 87 4.0 kgr-«, 0,50 0,70 0,90 1,20 1,40 1,80 2,10 2,30 J(, 
Lichte Weite 250 275 300 350 400 450 500 600 mm 
Gewicht lfd. m 45 58 62 72 91 l10 l3:, 175 kg 
Preis 2,80 8,60 4 5 7 9 11 17 ,,II, 

Thonwarenfabrikation.

Thonschneider für 1 cbm Stundenleistung
,, mit Walzwerk für 8 cbm ,,

Röhrenpresse mit Walzwerk, Leistung pro Stunde
25 Rohre a 1 m mit Muffen bis 200 I W. 5 

Kraftbedarf der Ziegeleimaschinen s. Ziegelei.

Kraftbedarf Gewicht Preis 
PS. kg Jt. 
2
6 900 

2000 

Thüren. Stallthür Zimmerthür
eintache bessere

Preis f. d. qrn 5 7 16 
Be,9chläge 3 6 10 

Hausthür
einfache

12 
15 

bessere
25 .I(, 
30 

Transmissionen (s. auch Seite 76 u. f.) 

Preise der Transmissionen. Wellenleitungen etc. s. nächste Seite.
Reib u n gs k up p 1 u n g- e n.
Bohrung 50 75 100 125 150 175 200 mm
Länge 190 235 320 380 455 500 580 ,,
Gewicht 90 2LO 540 9JO 1690 2:370 !3400 kg
Preis 190 350 670 93() 1400 1800 2800 ,.,I(, 

Ausrückvorrichtung hierzu
Wellen- 50 75 100 l 25 150 175 200 d urchmesser mm

Gewicht 60 7:, 100 uo ~on 230 2GO kg
Preis 65 90 110 130 280 270 300 ,_J{ 

Transmissionen. Schmiere: a) Lcderschmiere 100 kg B0-85 ..Jt, 
b) Vaseline (schwarz oder gelb) 100 kg 40-45 di, c) Friktionsfett,
welches das Rutschen des Riemens verhindert, 100 kg 60-65 J(,, 
d) Drahtseilfett 100 kg 60-70 JI. 

Transportkosten f. d. km.
Auf Chausseen incl. Auf- und Abladen,

,, Landwegen ,,
Fuhrwerk, einspännig', f. d. Tag

zweispännig,
dreispännig,

100 kg
100 ,,

( 10 Stunden)
( 10 ) 
(IO ) 

3--4 g, 
5-7,, 
9-12 Jt, 

12-18 ,, 
20 25,. 

-----················· ..
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Transmissionen. (Fortsetzung.)

Wellenleitung (Wellen, Lager, Kupplungen, Stellringe), Riemenscheiben 
Riemen, Hanfseilscheiben, Hanfseile, Drahtseilscheiben, Drahtseile etc: 

Wellenleitung. 
Durchmesser der Wello mm so GO 70 80 !JO 100 120 140 160 180, 
Preis pro Meter Wello Mk. 7 9 12 16 20 26 35 50 70 95

" Stehlo.ger 13 17 21 25 3~ 40 GO 80 105 160 
" Hängelager 20 25 32 40 50 70 120

" Kcnsollager 21 2f, so :J/3 411 63 70 90 120 14ä 

" Scheibenkupplung 26 3~ AO 50 GO 70 95 120 150 180

" Stellring . 3 c.e 8 ri 11 14 20 27 36 

Durchmesser dor Riemenscheiben
Proia pro Centimeter Kranzbreite .

Doi s p i ol:
Wieviel koAlol oine Rieurenschoibc

Durcbuiessor und :,(,0 mm Kransbreito ?

Riemenscheiben (ungeteilt).
mm 20i) .(()(/ GM 800 1000 12(,0 HiOO 17:iO 2000 %00 :lOOO
Mk. 0,70 1,40 2 2,70 3,50 4,60 6 8,50 12 15

I
Nach Tabelle betrügt der Proia bei JOU0 min Durch·

von 1000 mm mcaser und I cm Dreite 3,50 Mk., also ftlr 35 cm Breite.
.'l,(J ·:Jo= 122 Mk.

ttlomonbreite
Preis pro laufendem Mcte~ 

SellBchoibondurchmesser
Seildurchmes~or 80 mm

40 ,,
50 ,,

E!nfäobe Kernledertrelbriemen.
mm so 7& 100, 12:, iso 175 200 260 :300 360 400 450 500

.. Mk. 2 4 7 8 13 ie 17 21 30 3.8 44 50 66
Doppelriemen kosten doppelte Preise.

Preise von He.nfäeilsobelben für ein Seil (ungeteilt).
mm GOO 700 800 900 1000 1200 1400 16-00 1800 2000 2200 2500 2760 3000
Mk. lll 36 41 47 fi2 62 73 83 93 104

70 86 99 114 128 142 160 17& 197 215
110 131 151 171 llll 216 241 267 293

Dio Pro1~0 In der Tabelle gelten für eine Seilrille und sind zu multiplizioren
für 2 !l 4 6 6 7 8 9 10 Seilrillen
mit I ,ti 2,6 3,2 ~,7 4,4 ö 6,ö 6 

floispiol: ' I N,.ch 'r.bolle belrllgt der Proia oinor selchen Scheibij
Wio hoch •tollt •ioh dor Preis einer Soilsclteibo von I rillig 114 Mk.. ·

Hi(i() Durchmesecr und 40 Seildurchmeaaer bei G Rillen? 6rillig 3,7 • 114 = 421 Mk~

Hanfseils. 
Selldurchmessor mm ;30 :35 40 !16 50 
Ma111lahanf pro latifendem Meter Mk. 0,6 0,9 1,2 l,ö i:~
Bad. Schlolsahanf I 1,4 1,6 2 2,3
Baumwolle t,4 2,1 3,0 S,7 4,3 

Preise von oinrllllgen Drahtsetlschetben mit Hirnlederfüt.te:rung (ungeteiltJ.
Durchrn. der Drahtseilacheibon mm eoo GOO 800 1000 J:?00 1400 HiOO 1800 2000 2260 2500 2760 :JOOO 3250 3500
Seildurchmesser 10-13 ,, 37 46 66 87 105 12ö 150 170 J9f> 230 270 310 345

, 14-16 ,, 160 1$5 210 240 280 315 36ö 390 430 460
. . 17 - 20 ,, 220 270 320 370 420 470 520 ö70

0 e i s p i el:
Eino Drahtecileohoibo von 2ö00 mm Durchmosaar für eln 14et Soil wOtde demnach kosten 316 Mk.

Preise der Drahtseile.
Seildurchmesser mm 10 11 12 13 14 15 16 18 20. 
Holxkohleneisendraht pro lfd. Meter Mic. 0,26 0,30 0,35 0,40 0,4ö 0,öO 0,56 0,63 0,70
O ussecahld rant 0,40 . 0,45 O,öO 0,55 0,60 0,70 0,78 O,Sö 1 

Verzinkter Gussstahldraht kostet das 1,2 fache.
Beispiel

Ww, ~,stet eia Ousstabldr~htseil voe I 3 mm Dt1rcl>1no1sor und 83 m Länge? Nath Tabelle 83 • 0,oö = 46 f,Oc. 

Drahtseilschlösser für 5-18 mm Seildurch
messer 4-6 .lt. (Nur im Notfalle anwenden) .

........................................------ ------
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Transportschnecken (2 mm stark).
Gewindedurchrn, 100 150 200 250
Preis f. d. If d. m 2,50 4 5 6 

300 400
7 11 

500 mm
14 J(, 

Trass, hydraulischer Mörtel, 100 kg .1,80 vi(, (gemahlener).
Treppen, eine Auftrittsbreite plus der Höhe zweier Steigungen sollen 

zusammen 63 cm betragen.
Trittstufen je nach Grösse 6-10 J(. 
Trottoirplatten (Thonplatten), 30 mm dick, qm 8 .J(,, 
- asphaltiert, 1 ½-3 cm dick, f. d. qm 3-5 ..I(,. 

Turbinen für niederen Druck (Wassermotoren 2-10 Atm.).
Leistung 0,01-0,04 0,05-0,4 0,i:l 2 6-7 25-80 45-50 PS.
Touren 2100-3600 2000-8400 1300-2800 G50 1400 800-700 220-500 p. Mio 
Preis 90 120 200 450 UOO 200G .,I(, 

- f~}r hohen Druck (Peltonmotoren), Wasserdruck 11-30 Atm.
Leiszung 1-10 5--30 20-100 30 -160 60 250 PS.
Touren 3000-5000 1500-2500 1000-1600 700 -1200 560-1000 p. Mio.
Preis 250 500 900 1 COO :!50() .,II, 

1J'berhitzer s. Dampfüberhitzer.
Uberschieber s. Rohrleitung, Geteilte Doppelmuffen.
Uhren, a) vVächterkontrolluhren (tragbar oder stationär), mit 

allem Zubehör, Stück 60-70 cl(. 
b) Thurm uh re n, Stunden und ¼ Stunden schlagend. Durch

messer der Glocken 500 -2000 mm. Preis des Uhrwerks 400 bis
1000 Jt ; Stunden schlagend, Glockendurchmesser 500-1200 mm,
Preis 350-550 JI. Zifferblatt nach Grösse und Ausführung 50, 
bis 400 JI. Bahnsteiguhren Stück ca. 500 J(. Ingenieuruhren
mit Einrichtung zur Bestimmung der Tourenschwankungen, Silber
80 ,;/(, Gold 220 Jt. 

Unterlegscheiben, gestanzt, 100 kg 150-73 Jt, abgedreht, :.!50 
bis 80 ,)(.. 
Bolzenstärke ca. 10
100 Stilck wiegen 014
100 Stück gestanzt 0,6 
100 abgedreht 1,0 

16
1,1

1,10 
3 

20
28 2 
4 

39 
15
11 
14 

51
89

33 

64
70

mm·
kg
.JI. 

56 

Umdrehungszähler.

'
Gyrometer Patent Braun, Stück 70 .,I(_, Taschen

umdrehungszähler, bis 10000 zählend, 9 ..I(,. 
Hubzähler mit Nullstellung, bis 1000000
zählend, 70 ,I(,. Tachometer mit Zifferblatt
für Riemenbetrieb, Stück ca. 160 vi(,. 

············ --------
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Vakuummeter. Durcl;m. des Zifferblattes 80

Stück 18 
100 130 150 mm
22 25 28 ulf, 

Ventilatoren für Riemenantrieb 100 kg 120-60 .,I(, je nach Grösse.
Leistung pro Minute 20 50 100 200 300 cbrn
Touren " 3000 2000 1500 1000 700
Kraftbedarf 0,4 1 2 4 6 PS.
Oewlcht 60 80 400 1000 1200 kg 
Preis 70 140 300 500 750 JI, 

Mit Dampf- oder Druckluftmotor 300-400 ,.,lt mehr.

Ventile, a) Pr o b i e r v e n t i l e, Stück 10-15 Jt,. 
b) Absperrventile, sog. Durchgangsventile.

Durchgang 40 50 60 70 80 100 150 200 300
Baulänge 180 200 220 240 260 300 400 500 700
Preis 22 28 34 42 52 75 135 220 500 

mm
,,
Jt 

Eckventile, Entfernung von Mitte bis Seitenflansch und unterem
Baulänge

Flansch je 2 = Preis in .,lt . 

c) Speise-Rückschlagventile.
Durchgang 20 25 40 50
Stück ö 8 12 15 

60
20 

80
35 

100 mm
50 vH, 

d) Sicherheitsventile mit Hebel ohne Gewichte für Dampfkessel.
Durchgang 25 40 60 80 100 120 150 mm
Stück 26 35 50 75 95 115 165 Jt 

c) Druckrcducierventile.
Durchgang 20 25 40
Stück 60 70 80 

50 65 80
100 125 155 

100 mm
190 ,A, 

f) Sicherheitsventile fürDampfcylinder, Durchgang20 26mm,
Stück :d5-33 .,II,. 

g) Fussventile für Saugrohr.
Durchgang 25 40 60 80 100
Stück 7 9 18 28 40 

125 150 200 300
6'0 80 130 310 

mm
JI,. 

Vorwärmer, Röhrenvorwärmer .für Kesselspeisewasser (mit Abdampf
geheizt)
Heizfläche 1 2,5 5 10 15 20 qm
Genügt für 15 40 70 125 180 250 PS.
Preis 230 500 900 1700 2100 2500 ,,If, 

-·································-·····--------

-------···~---······----··.

--------------····················------------

---------------··· ·····-·--~················

·····v



w w 182

Wächterkontrolluhren s. Uhren.
Wagen. a) Ho 1 z d e z im al w age n.

'l'ragkraft 5000 lOOOO 20000 kg
Stück 1150 2300 3800 JI,. 

b) Fu h r w er ks wage n mit Holzb rücke.
Tragkraft 5000 10000 20000 kg
sui-: 1150 2300 3300 Jt. 

Walzwerke. 

Erzeugnis I ~~·:~tj8~~ II Grobetsen 11 ~:hienen II Fuiublech II Kessel-
bl1•rh

Leistung i. 24 Std. tons 30 40 150 6 25 
Walzendurchm. . m 0,3 o.e 0,6 07 0,8
Touren. p. Min. 500* 110 100 :)0

I 70

Cylind.-Durchm. m 0,8 0,8 1 0,7
I

1
Hub. m 1, 1 1, 1 1,2 u I \15
Touren. p. Min. 100 100 100 eo I 70
Leistung PS. 800 800 1500 16~0 (io Schwungr.-Dchm. m 6 7 8

" Gewicht tons 20 I 40 30 40 40 
• Bei neuen Druhtstrasaen wird die Vorwalze nicht d lrekt von Lier Maschine

angetrieben, sondern durch einen Seiltrieb.
Die Walzenstrassen zeigen in der Ausführung eine grossc Viel

seitigkeit. Im Nachstehenden einige neuere Ausführungen.
Drahtstrasse b.4 ½ mm Drahtstärke. Produktion35-40 tons in24 Std.

Walzenzugmaschine 750 Durchm. 1000 Hub 30000 kg 1&000 vii., 
Seilscheibenschwungrad 6,6 m Durchm. 30000 ,, .[2000 ,. 
3 Seilscheiben 3,3 m Durchm. 30000 ,, 13000 
Vorgelege . 18000 ,, 8000 ,, 
Vorwalzstrasse 30000 ,, 15000 ,, 
Fertigstrasse 30000 ,, 15000 ,, 
Maulschere 2300 ,, 2000 ,, 
Drahthaspel 500 ,, 300 ,, 

83800 ,;I(, Sa. 170800 kg
Kombinierte Blach- Univ er s a I strasse.

Kompl. Maschine
Blechstrasse
Universalstrasse

80000 kg 40000 ,. 
370000 ,, 180000 ,, 
130000 ,, 70000 ,, 

Sa. 580000 kg 290000 JI, 
7 50er Träger. und Schienenstrasse.

Korn pl. Masch. 850 x 1300 Dehm. 1300 Hub
Schwungrad
Kompl. Walzwerk
3 Krahne .

100000 kg 58000 Jf, 
40000 ,, 18000 II

800000 )I 390000 II

soooo ,, .10000 ,, 
Sa. 990000 kg 496000 ,J(, 

Für Fuudaruentlerung u. Montierung kaun man je 100/o der Gesamtsumme ansursen,

················ .. ·····················-----
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Wandputz qm 1,80 .,I(. 
Warenzeichen s. Markenschutz.
Wärmeschutzmittel, Preise s. auch unter Rohrleitung.

Glas
Gew. Gips
Gebrannter Thon
Fichtenholz, parallel

Faser

Wärmeleitungskoeffizienten· nach Secelet. 
0,75 Kork .
0,33 Fichtenholz, senkrecht zur
0,63 Faser

Sägespäne
Holzasche

zur
(1,17

0,14

0,1
0,06
0,06

a) Is o 1 i er u n g für Mauern, Asp ha 1 t - Is o Ii er p I at ten.
Stärke 7-14 mm, Gewicht pro qm 15-20 kg, Preis 1,50-2 .,/(,. 

b) Isolierung für Rohre und Kessel etc. Schlacken
wolle 100 kg 25 J(, Kieselguhr-Komposition in Pulverforrn, 100 kg
24 JI,. Kieselguhr-Isolicrschnur s. Kicselguhr-Isolierschnur.

Wassel"ableiter (Kondenstöpfe)
genügt für Rohrfläche 10 25 
Preis das Stiick 50 75 

50
115 

100
140 

qm
ult,. 

Wasserabscheider. (Werden in Rohrleitungen eingebaut).
Durchm. des Dampfrohres 25 50 100 150 200 250 300 mm
Preis das Stück J !; 25 50 80 125 190 250 vi(,. 

Wassermesser.
Rohrdurchmesser
Preis das Stiiclc 

Wasserstandsgläser.
Äusserer Durchmesser
für das cm Länge 

20
50 

30
90 

40
110 

50
130 

70
190 

100 mm
295 JI,. 

Wassermotore s. Turbinen.
Wasserschieber.

Durchgang 40 60 80 100
Preis das Stück 22 30 42 55 

1 50 200 300 400 500 mm
93 135 250 400 620 ,J(,. 

13
l'h 

16
2 

20 mm
2½ g. 

Wasserstandszeiger, Preis das Paar 75 JI,. An einem gusseisernen
Körper montiert inkl. Probierhahn 150 J{,. 

Wasserwagen. Länge
Je nach Au.,führuri.(J Stück 

150
5-12 

315
10-18 

400 mm
20-32 ,j(,, 

Wasserwerke für Städte. Anlagekosten 10-15 .J(, pro Einwohner.
Die Betriebskosten stellen sich auf 4-7 Jt für 100 cbm, also cbm
etwa 6' c;8. 

----··········· ·······································•·-················ .
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Wechselstempelgebühr,
bis 200 200-400 400 - 600 600 800

10 20 30 40 
für jedes angefangene Tausend 50 g mehr.

800 -1000 .J(, . 
50 g, 

Wellblech, Preis für 100 kg je nach Dicke 23-27 ,A. 
Werkzeugstahl s. Stahl.

Winden (Fusswinden mit Zahnstange oder Schraube).
Tragkraft 2 4 5 10 15 21) tons.
Schrauben-W. 70 90 120 160 230 300 .A,. 
Zahnstangen-W. 50 75 90 110 120 180 

Winden (Kabel-W.)
Tragkraft 800 1250 1500 2000 3500 5000 7500 kg
Preie 200 230 260 320 550 950 750 .,/(,. 

-·································-----------····························································--,.····
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Zahlen, Gussstahl-, zum Einschlagen

Höhe l /2 1 5 10 15 20 23 mm
Preis der Satz 1,90 2,20 2,50 ::J 6 10 13 Jt, 

Zahlen, zum Einbrennen in Holz
Höhe 10 20 30 40 50 mm
Preis der Satz 3 4 ,5 7 11 J(, 

Zahnräder, 100 kg roh '75-27 Jf,, Zähne bearbeitet 450--60 J(,. 

Ungefähre I II Ungefährer Za h n r a d= D u r c h m. mm
Teilung 200_1 :3oo / 400 J6oo Lsoo /1000/125011s~-===-- ----::=:-~ -

Zähnezahl
31 147 63 9~ I 125 157 HJ6 235 

20 mm
Gewicht kg 6 14 2::l 38 54 ö5 80 100

Preis roh J(, 4,6 10 16 28 8.9 48 60 75 
,, bearbeit.i, 20 33 ./:8 75 100 130 160 195 -----

16 78 Zähnezahl 24 31 47 63 1001118 
40 mm Gewicht kg 13 27 4::l 70 100 150 220 280

P1·eis 1·0Ji ,.,I{, 5,.9 12 19 32 45 67 100 125 
,, bearbeii. ,, 26 42 58 90 125 165 200 I 270 

Zähnezahl 16 21 31 42 52 65 78 
60 mm Gewicht kg 56 75 140 190 280 390 490

Preis roh ,.I(, 13 17 45 60 90 125 160 
,, bearbeit.i, 120 160 210 276 340 ----- - -

31 39Zähnezahl 16 24 49 59
80 mm Gewicht kg HiO 230 350 480 600 750

Preis roh. vi( 40 62 95 100 160 200 
,, bearbeit. ,. LC2 225 270 370 450 

Zaun, Einfriedigungen. a) Aus verzinktem Eisenblech, Höhe des
Zaunes 1- 2 m, lfd. m fertiger Zaun 4 - 6 .,If,. 

b) Eiserne Einfriedigungen (Staket) lfd. m 8-16 ,}(,, 
c) Massive Einfriedigungen aus Mauerwerk je nach Stärke und 

Höhe pro lfd. m 30-,50 vi{. 
d) Drahtzaun pro lfd. m 0,40-1 ,,II. 
e) Weissdornhecke pro lfd. m 0,40-0,60. Jt 

Ziegelsteine s. Mauerwerk.
Zink, 100 kg 1,1/(,. 
Zinn, 100 kg JI. 
Zirkel.

Spitzzirkellänge 150
Stück 6 

200
8 

300 
13 

400 
18 

600
~3 

900 mm
40 ,.,I(, 

Stangenzirkel mit Holzschenkel, Stück 10 Jt, Stahlschenkel 22 .,If,. 
Zollstäbe, Gliederzollstäbe mit 2 Massen.

- 1 m lang 1 J(, pro Stück, 2 m lang 2,50 .I(, pro Stück 
Mit Patentfeder 1 ,, ,, 1,8 ,, ,, ,, 2 4 ., ,, 

Ungenaue, minderwertige, Stück 20 ~. 

---------------············································--------
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Zuckerfabrikation. Diffussionsfabrik von 
50 000 1,g tägl. Verarbeitung:

Waschmaschinen
Elevator
Schnitzelmaschine
Schnitzelpresse .
Kohlensäurepumpe .
2 Luftp., Verdampf- und Vakuumapparate
Wasserpumpe
Speisepumpe . .
Centrifugen

Zugmesser für Dampfkessel, Stück 80 
Zugregler für Schornsteine, Stück 200 
Zeichentische, 1,2 X 1 m 30 .JC, verstellbar 250 Jr,. 

Kraft•
bedarf

PS.
2
1
3
2
5
6
4
1
6

Maschinen
wiegen kosten

kg vii,. 

Zerstäuber für Wasser.
Anschlussöffnung 10
Preis das Stück 8 

16
13 

25 mm.
20 ,,I(,. 

Ziegelei.
Schlemmmaschine für 6-7 cbm Stundenleistung 3 PS.
Thonschneider für 1 cbm Stundenleistung 2 ,, 

,, mit Walzwerk, für 8 cbm Stundenleistung 6 .,
Ziegel-Pressmaschine für 3000 Steine pro Stunde . 30 ,,

Der Kraftbedarf einer modernen Dachziegelei beträgt (bei 501) bis 
600 Dachziegeln pro Stunde) etwa 30 PS.

Ziegelpressen (100 kg 50 Jf,). 
Leistung die Stunde 1000 15()0 2000 3000 Stück
Kraftbedarf 10 15 20 30 PS.
Gewicht 2000 3000 4000 6000 kg 
Preis 1500 2000 2500 3000 JI,. 
Walzwerk dazu 700 900 1100 1500 

Fa 1 z z i e gel presse, Handbetrieb 800, Maschinenhetrieb 1100 ..lt. 
Trockenpressen für schweren Zechenschiefer (2500 Steine die

Stunde) kosten 18000 vlt.. 

------·······················---------

----··········..--
0

- ····················•·· ············r··································
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1901. K. 
Bezugsquelleu-Nachweiser der Haeder'schen Bücher.

Bezugsquellen. 
Dieser Nachweiser wird den Haeder'scben Büchern beigebunden.

Zum Nachtragen von weiteren Artikeln ist Platz gelassen.
Abkürzungen: Mf . Maschinenfabrik, Ar u. Mf =-= Armaturen- und Maschinenfabrik.

Die genaue Adresse sowie die Speclalltäten der betreffenden .l!'irmen
giebt das nachfolgende Firmenregister.

Ab - Be.
Abdampfheizungen. I Aufzüge. 

Kä11ffer & oo., Ma- i n z. Hebezeugfabrik, Köln (SÜ!?:) (G. Kieffer)
Accumulator (elektrisch). Ehrhardt & Behmer, P~~N!!:b~~~!~

OoUf, Hagen, K al k bei Köln Gebr, Körting, Körtingsc:l.orf b. Hannover
Chr. Weuste, Du is burg Fried. Krupp Grusonwerk, M agde b.-Bu.
Pried, Krupp Grusonwork, Mag <le 1,.-Bu. Brf eg'Ieb, Hansen & Co., Go th a 
Helios moktr.A.-G., Köln-Elirenf1ild
C. R Rost & Oo., Dresden A · .

Accumulator (Druckwasser).
Klein, Sohaualin & Becker, Frankenthal
Duisb. Masch.-Akt.-Ges., D ui sb u r g
.lfärl1anlt & Behmer, Sc bl e if m ü h 1 e

Post Saarbrücken

Aluminium. 
Haseo & Solve, Altena i. W,

Armaturen. 
Maschinen- & Armaturenfabrik vorm.

U. Breuer & oo., II ö c 11 st a. M. 
Koch, Bantclmann & Paasch, Bu o k a u
Drcyor, Boaenkranz & Droop, Hannover
Johannes Haag Augsburg
Alo:x:andorwork A. von der Nahmer, A.-G .

.Remscheid
Schneider & Il elrneckc, Magdebll;rg
Gebr. Renling, Mann h 01 mc. w. Julius Blancke & Co., M e r s e burg
Klein, Sohanzlin & Decke!, .l!'rankenthal
H.ich. Klinger, Gumpoldskirchen b. Wien
Gebr. J{emver, 0 1 p e i. W.
Ar-u. Mf vorm. J.A.Hilpert, Nürnberg
A. Werneburg & Co., Hallo a. S.
,J. Patrick, l!'rankfurt a. M. 
Scl1äffer & Dudenbcrg-7 Mag-de burg-Bu.
Schum nrm & Co., Le1p:r.ig-Plagwitz
Dopp & Reuther, Mannheim

Asbest-Fabrikate. 
E. Missel, Stuttgart
Fritz Schaub, Diisseldorf
Mannheimer Gummi-, Guttape1·cha- und

Asbestfabrik, Mannlieim
Carl Ott, Feuerbach-Stuttgart

Autom. Speiseapparate. 
Klein, Schanzlin u. Becker, Frankenthal
Herm.Laass u.Co., Magdeburg-Neust .
Fried. Krupp Grusonwerk, Magd e b.- Bu.
Joh. Schaefer Söhne, Mf, Krefeld 
Schumann & Co.,

Leipzig-Plagwitz

Automobil-Motore (Dürr).
Berl. Mf. Henschel & Co.

13erlin-Charlottenburg

Bade- und Wascheinricht.
Heh. Schaffstaedt, Gies sen
Schumann & Oo., Leipzig-Plagwitz
Kiiuffer u. Co., Mainz
Carl Morgenstern, Stuttgart

Bagger. 
Gutehofmungshütte Ober hausen

Bandsägen. 
Fried. Krupp Grusonwerk, Magd e b.-Bu.

Beleuchtungen . 
.. .. · .. · · _

1

IIeliosElektr.A.•G.,·Köln-Ehrenfeld
Apparate f. d. chem. Ind.

l?riedr. Spios Söhne, ..
ß a r m e n - H i t t o r a h.

Notizen: 

................................................. .

Hao a er, Be:,;ugsquelleo.



Biegsame Wellen. 

Bezugsquellen Bi - Cu.

Bohr knarren. 
l!'dtz Kottler, Ha ll' o n i. \V.Berl. Mf. Henschel & Co.,

Borlin-Charlottenburg.

Blasebälge. 
C. D. Schmidt, Ha ll en i. W.
Fried. Krupp Grusonwork, Magd e b.vBu.

Blechbearbeit.-Maschinen. 
Wilh. CarlAug.Loebow,Magdeburp;N. 2 Berl. Mnr·0~.0f1~

1
h_e~ ti ~~-i Otten h u r a

Erdmann Kircheis, Aue in Sachsen • ..
J. Banning, Hamm i. W.

Blechpoliermaschinen. 
Fried. Krupp Grusonwerk, Magd e b.-Bu•

Blei. 
Gebr, Pönsgen, Diisse1dorf

Blechscheren. 
Wilh.CarlAug. Loebow,MagdeburgN.2.
Erdmann Kircheis, Aue in Sachsen

Blitzableiter. 
Mix & Genest, Köln

Bogenlampen. 
Körting&Mathiesen, Leutzsch b.Leipzig
Chr. Weusto Duis bur g
Helios, Elektr. A.-G., K ö 1 n - Ehr on f.

Bohrmaschinen. 
wuu, Carl Aug. Loebow, Magdelmrg N. 2.
Hchneider ,t Ifolmecke, M a g d e b u r g
Berl. Mf. Henschel & Co.,

JJ e 1 li n - Ch a r 1 o tt o 11 h u r g
G. Fuhrmannta Sohn,

Je a a en, Hez. Ballo a. S,

Bootsantriebe (D. R.-G.-M.)

Brauerei-Einrichtungen. 
G. Kuhn,

Brennerei-Einrichtungen. 
H. Paucksch, A.-0., Lands ho r g a. W.

Britanniafabrikate. 
Heimendahl & Kell cir, Hi l d o n

(Löffel, 'J'afoloinsi~tze, Menagen, Kruzi
fixe und Leuchter).

Centrifugal pumpen 
R. Wolf, M a g d ob ur g - B u o le a u.

Cylinder-Öl (Hecta)
für überhitzten Dampf.

Deutsche Vacuum Oil-Oomp., Jl am I> ur g

Cupolöfen. 
Krigar & tnssen,

Stuttgart-Borg

IIannover

Notizen: 
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Bezugsquellen Da.

Dampfheizungen.
Gobr. Körting, KörtlngRdorf b. Hannover

Dampfkolben.
Sobunrnnn & Co., Lei:r>zig-Pll.tA·witz
Loop. 2ieglor, Berlin N. 66 

Dampfschieber. 
Masel1inon- & Arrnaturentabnik vormals

I.I. Bruuör & Oo., Höchst a. M..
Klein, Hchunzl in & Booker, .l!'rankent11al
Koch, Bun tel mnnn & Paasch ,

M ag d c b u r g= H uckau
Gehr. ll.ouling Manuhoimc. W. ,JuliuH niancko & Co., Mor a e b 11 r g
Aru.Mt'vorm.,l.A.llilr,ert, Nürnberg
Bopp & Reuter, Munuheim

Dampfpumpen.
M1tRchinon- 11. Armaturenfabrik vormals

II. Breuer & oo., Höchst a. M.
Koch, Bantelmann & l'aasch,

Magdoburg-Buckau
Klein, Schanalfn & Bocker, Prankenthal
G. Kulm, S tut t gar t - n o r g
1... ohmann & Stoltert'obt, Witte n
Otto Schwade & Co., Erfurt
Maschinenfabrik Bsslingen, Esslingen

in Württomlierg
ghrhardt & Sehmer, S ch lo if m üb I o

Post Saarbrücken
A. Borsig, B er Ii 11
Ar u. Mf vorm. J. A. Ifilpert, Nürnberg
Dürr & Olo., Hatingen-Düeseld.
Gehr. Meer, Mf, M.-Gladbach
H. Wolf, Mf., Ma,:i·deburg R. 
Weise & Mouskf , JI :11 I e a. Saale
C. E. H,ost & co., Dresden A.
Blalre-Pumpc;n & oo., G. m. 1). U.

Hamburg
Pri edr. Spioe Söhne, Burmen-Rittcrsh.
Bom'1 & Jteuthcr, Mannheim

Dampfmaschinen. 
Akt.-Oosoll sob aft Görritzor Maschinenbuu-

A nstalt u. l<:ise11gioasoroi, Görlit,-; o. Kuhn, Stuttgart-Borg
Masohinent. Esslingen, lC s s 1 in go 11 i. W. Mascninenbau-Anstalt ,,Ilumboldt11, Kalk
H. 'I'rcnck, 1~ r fur t Akt.-GesollscbaftGörlitzer Maschinenbau-
,~;;~1J1;1i~lmn-An~r[;.1/ ]1-u~ntJ13tP.-,

11g;1g c. frlf~~tt,tc~:!,80ng'iessori\ e aGJi;~ir
r,. A. füedinl,!·or, Aug ab ur g Maechinenfabr.Tlohcnzo.ll ern, Grafenberg
G. KuJJJ1, . Stu t 1, p; art· B 0 r g Jtowardtaworke, Kie 1
Maachiucnrabr. Tlohe1rnollHrn, Gratenberg Maschinonf. JCsslingon, Es s 1 in gen i.W.
Koch, Jlan1.elmiurn & Paasch, Buck au A. Borsig, He r l in
lfallosohe Union Akt.-Uosollscll. vorm. L. & c. Steinmüller, Gnmmersbach

Yau,ss &, l,ittma1m, II all Ha. S. rt. Wolf, Jlllf., M.ag·deb u r g B.
Rchüchtormann & Kremer, Do rt mun d lltittner & Oo., G. m. b. II.,
U.E.Rost&Co., . 1?resden_A. Uenlingena.Rh.
Schumaun&Co., Le1pzJg-Plagwitz Bünger&Leyror, Düsseldorf
Franz Beyer & Co., 1JJ r .fur t Göllrig & Leuchs, Darms ta cl t
Chonrnit;rnrWerkzoug-MF., Chem n 1 t 7. S. , rr. Paucksch, A .-<J., Lan cl s berg a. W. 
A. llo1·si1o, Mt, . Ilerlin Do.m1)LkHsselfabr. vorm. Arthur Rodberg,
Gobr.Su.lzor Winterthur A.-(l;. Darmstadt
Oobr. lVleor, Mf, M.- GI ad b ach f-aqucs Picdhoenf, Düsselclorr u. Aach on
Jt. Wolf, M f., Magd c bur B' B. Di.'1Hseldorf-Ratingcr Röhrenkesselfabrik~nt~?I~Rttm~:11~_bJ~1\v~J~~~\t~~-~gl~'3uc1~t vorm. DUrr & Co., ltating011 l)Oi Dü.sseld.
J<'iirstlich Stolberg'8clws l rüttonamt,

11 s o n b u r g a. TJ.
l!'riodr. Hvies Siihne, llarmen-Rittersh.
13iin,:i,or & Leyrer, Düsseldorf
JI. J>aucksch, A.-G., Landsberg a. W.
1•1hrhardt & Schmer, Schleifmühle

Post Saarbrücken
Mascllinenfabrik vorm. Platz & Söhne, O. '\V.Julius Blancke&Co., Merseburg

Weinheim (Badon) Dreyor, llosc;nkranz & Dorp, ..H an nove r

Dampfkessel. 

Dampfpfeifen. 

Notizen: 
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Bezugsquellen Da - FJI.

Dampfhämmer. 
II am m i. W. Mf. ,,DeutschlalHl"

Dampfventile. 
C. F. Pihl, Ch omni t;,,
Schumann & Co., Leipzig- P 1 a gw it z
Klein, Schanzlin & Becker, Frankenthal
Bopp & Reuther, Mannheim

Dampfschornstein bau. 
Jos. Houzer, Nürnberg•

Dichtungsplatten u. -Ringe. 
Gustav Kleemann, II am b ur g
E. Missel, S t u t t g a r t
Fritz Schaub, D ü s s e 1 d or f
Ri<:h, Klinger, Gumpoldskirchen b. Wien
Priedr. Goetze, J3 ursche id b. Köln

Draht. 
Böcker & Cie., Schalke

Drahtwebstühle. 
Sundwiger Eisenhütte, Sund wig i. W. 

Drahtseilbahnen. 
J. Pohlig, x s t», Briissel, Wien Ill

Drahtseile. 
Gustav Kunz, Akt.-Ges., ~'reuen i. S.

Drehbänke. 
Habersang & Zinsen, D ü s se 1 do r f
G. Fuhrmamr's Sohn,

Je s s en, Bez. Halle a. S.

Drehscheiben. 
DO rt Ill u n <l 

Dynamos. 
Ehr. Weuste, n u i s bu 1· g 
Deutsche Elektricitiits-Worke, Aachen
Oebr, Körttng', Körtingsdort b. Hannover
R. 'I'renck, Erfurt 
Mt ,,Esslingen", 1,1 s s l i 11 gen Wiirt.
llelios 1':lektr. A.-0.,

K Ö ] n - M h l' 0 n f O J 1l

Dynamoriemen. 
Richard Becker, Mülheim a. d, Ruhr
Gustav Kunz, Akt.-Oes., 'l' reuen i. s.
Aug. Reuschel & Co., Schlotheim 'l'h.

Eis- und Kühlmaschinen. 
Masohinenbau-Akt.-Gesellseh., N ürnberg
L. A. Riedinger, A u g s b u r g 
G. Kuhn, S tut t gar t - B er g
Ilallesche Union Akt.-Gosellsch., vorm.

Vaas &. Littmann, lI a 11 e a. S.
Schüchtermann & Kremer, Dortmund
Maschinenbau-Anstalt ,,Humboldt", Kalk
Maschinenf. Esslingen, }I; s sling en i. W.

t,;i:s:~t\i:af'Söhnc, Barme1)-l~ift~1!f:

Eisenkonstruktion. 
J'acobiwerk Mo i s e e n
Maschinenfahrik Esslingen, Essli ngen i. W
G. Kubu, Stuttgart-Berg

Elektrische Anlagen. 
Deutsche Elelcrricit.-Werke, Aachen
Gebr. Körting1 Körtingsdorf b. rrannovcr-
~:i~.c~~~f;/sslingen,, Es sbi~r:r ~-~g
mirhardt & Sehnwr, SchlPifmühle

Post S,tarhrückcn

Elektrische Bahnen. 
Helios Elektr. A.-0.,

Köln-Ehrenfeld

Notizen: 
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Bezugsquellen El - Fl.

Elektrische Motoren. 
R. 'I'renck, Mf. E r r u r t
HolioH moktr. A.-~.t 1 n -B lt r on re 1 d
Maachinonfal)rlk Ji:ssliugon,

1'1 HA Ii n µ;en i. W.

Elevatoren. 
Hoboz eugfabrfk, Köln (Sü Iz ) (0. Kieffer)
,J. Pohlig, Köln, Brüssel, Wion Ill
J•'riod. Kr11pJ), Orusonwork,!M a g de b.-Bu.
Neuerburg+s Mf., A.-CJ. Hurnboldk, Köln

Erhärtungs-Apparate 
{für cl. Kalk- u. Knuetaandstein-Industrie).
Dampfkesse lf'abr. vo1·111. Arthur Itcrlberg,

A.-0., Darmstad1.

Exhaustoren. 
Nonorburg's Mt, A.-G. Humbo ldk., Köln

Färbemaschinen für Garne. 
l•'riedr, Si,ios Sölmo, Barmen-Rittorsh.

Feldbahnen. 
Arthur Koppel, Berlin NW.

Feuerlösoh-Einriohtun.gen. 
Maschinen- u. Armaturonfabrik, vormalsrr. Breuer & Co., Höchst a. M.. 

Feuermeldeapparate. 
Mix & Genest, Köln

Expansions-Apparate. 
Pritz Voss, K ö 1 n - Ehr on f e 1 d
Koob, Bantelmann & Paasch, Huck au
Gust, Maack, Köln-Bhrenfeld
J<'riodr. SpiOH Sö hno,

B a 1· m o 11 - H i t t o r s h.

Extractions-Apparate. 
·1ooi11, Rc:lrnnzliu & Bcokcr, l•'rt1nko11tJ,al

Feuerungsanlagen. 
Koch & Wellenstein,
.Jos. Tlouznr-,

Otto Hören», Mf.,
Schumann & oo.,
rn. Missel,

Ratingen
Niirnberg

Fahrstühle. 
J3riegleh, Llunsen & Co.,

•·t'"' 

Feilen. 
J•'ricdr. KniJ>J>,
Hufl'O Karreuherg'
A. Mn1111es1ra,1J11,

Gotha

Essen a. d. Rnhr
H e~~~S~l~a

Feuerzugregler.
Dre sd on A.

Loipzig-Plagwitz
Stuttgart

Filterpressen.
Klein, Schanzlin & Becker, Frnuke11tln1,J
B'rledr. Spies Söhne,

B al' rn c n - U. i. t t er s 11.

Filterpressenhähne. 
Schumann & Co., Leipaig-Plag'witz

Flaschenzüge. 
Federwaagen. Briegleb, Hansen & Oo., o o th a

C. W. ,Julius Hlauke & Co., Mor so burg f0°ii:n°;J~a:rgd.~l~f1}~Y~~~~;/~i~~r2
Dreyer, Rosonkrnm: & Droop, Hannover

Noti1ten: 
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Bezugaqucllen Fö - Gu.

Fördermaschinen. i Gesteins bohrmaachtnen. 
Robey & Oo., Hr es lau u. Ber 1 in C. Muschl neubau-An atalt ,,Humboldt", Kall,
Maschiuenfabr. llohenzollern, Gruteuborg Rud. Muyer, M:tschinonfhr.,Müllwim u.rl. tt.
G. Kuhn, Stuttgart-Berg Paul Jtoff'munn & Co. Hisorf'pJrt
Rhrhardt & Schmer, S c h l e i f m ü h l e

Post Saarbrücken
Wilhelmshiitte A.-G., Waldenburg i. Sehl.
Frieclr. Spies Söllnc, Barmen-Rittersn. Gelochte Bleche. 

MaachillCllhau-Aust,alL ,,I l u mbuld t", Kalk
Frictionsfallhämmer. ~ti;~~11

1~~Y~~.~:i1Jw~ri~~omer, D {t~; ~~ 11
~~'.

Fritz Hürxthal, RC m BC h e i cl I ... . . .. ..... . .. .

Gasanstalten. 
Mf vorm. IJ. Breuer & Oo., II ö chat a. M.
Bopp & Reuther, Mannheim

Giesserei-Apparate 
und Projekte. 

Giesswagen. 
..... I Mascldnenfabrik Dentschland, Dortmund

Gasmotoren. 
Robey & Co., JJ res 1 an u. n er 1 in C.
Gebr. Körting, Körtingsdorf b. Hannover
Prfed.Kr upp Gruaonwsrk, Magd e b.- Bu.

Gasexhaustoren-Anlagen. 
II. Brimer & Co., lI Ö Ch 8 t a. M.
Gebr. Körtrng, Kdrtingsdorf b. Hannover
Bop11 & Reuther, Mannheim

Gasgebläseöfen. 
<le .Fries & Co., A.-G., Düsseldorf

Gasometer. 
Jacques Piedboeuf G. m. b. n. A a oh en

Gas u. Bandagenfeuer. 
Maschinenfabrik Deutschland, Dortmund

Gebläse (System Root).
Gebr. Körting, Körtingsdor£ b. Hannover
W. Ritter, A Ito n a b. Hamburg
Käuffer & Co., Mainz
Krigar & Ihesen, Patent eigenes System

Hannover
Ehrhardt ,~ Behmer, SolJlci:fmühle

Post Saarbrücken

Krigur &. Ihsaen,

Gradirwerke. 
Gebr. Körting, Körtingsdorf h. Hannover
Klein, Schanz lin & l)cckor, Prunkenthal

Gummiwaren. 
H. Missel, S tu t t g a r l
Pritz Schaub, D ü s s el d or f
Mannheimer Gummi-, Guttapercha- und

Asbestfabrik, Mann I\ o i Ill
Carl Ott, 11 e u orb a oh - S tu t t gart
Rich. Klinger, GumpoldHkirchou b. Wieu

Gummiwarenfabriken 
Einrichtungen. 

Friecl. Krupp Grusonwerk, Magd e b.- Bu.

Gussstahl. 
A. Mannesmann,

Gussstücke. 
Jac?biwerk.
C. F,. Rost & Co.,
Vriodr. Spies f'öbne,
G. Kulm,

If a n 11 over·

I{ e m 8 Che i cl

Mcisseu 8.
Dr o ado n -A.

Barman-Rittersh.
Stuttgart-ßcri

Notizmi: 
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Bezugsquellen Ha - Ka.

Hanfseile. 
Gustav Kunz, A.-0., 'r r o u on i. S.
Hich. Beckor, Mülheim (Ruhr)

Ranfaeilscheiben. 
Pricdr, S1,ios Söhne, Barmen-Rittorsh.

Hartguss - Walzen. 
Pried. Krupp Grusonwork, Magd o bv- Bu.

Hebezeuge. 
Ilebozougmbrlk, K öl n (Sül?i) (A. Kieffer)
Schneider & Holrnocko, Magd e bur g
llo J<'rios & Co., A.-0., Düsaoltlorf

Heizungsanlagen. 
Käuffor & Co., M a in z
0-. Kuntzo, Göpping en
Gohr. Körting, Körtingsdorf b. Hannover
Ingenieur Carl Morgenstom,\St u t t gart

Holzbearbeitungsmaschinen. 
W. Rittor, Altona
Chemnitz or Werk;,eng-Mf, Chemnitz S.

Holzschnitte, Clicß.es. 
Herm. Haeder,
Carl Pelz,

Dnishurg
Sigmaringen

Hydr. Hebezeuge. 
Klein1 Scllan,llin & Beckor, Irrankentha!
de .l!'ncs & Co , A.-0., · Düsseldorf
Ma!lchinenfabrilt Deutschland, Dortmund

Hydr. Hochdruck-Anlagen. 
Maschinen- u. Armaturenfabrik vormals

meft·, §~~t~~1f:i i0
neckei ö;r!~;er':th!i

A. Bcraig', Mf, Berlin
Prtedr. Spies Söhne, Barmen-Rittersh.

Indikatoren. 
ß:~~~e:h!~a:~:uan,l & Droob, u \i:in~;e;·
Schaffer & Buden berg, Magll eburg-Buckau

Injektoren. 
rrJeiii~;~11!· 6~~~tinl~~\~ ~- J'\!11:r;;.0:
Schumann & Oo., Leipzig-Plagwihc. W. Julius mancke & Co., Mere e b u r sr
w·itI>'n!~senkranz & Droopc 1~:~n°it:.-
Schafför & Budenberg, Magdeburg-Bu.

Kabel (elektrisch).
Pranz Clouth,

Kalibe-rbolzen. 
H. Hommel, Mainz

Hydranten. 
Mf vorm. H. Breuer &Co., Höchst a.M.
Klein, Bchanzlin & 1Je1.t~~;kenthal J>falz Kaminbau. 
Bopp & Reuther, Mannheim Jos. Houzer, Nürnberg

Notizen: 
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Bezugsquellen Kae -Kr.

Kanalisations-Artikel.
'Maschinen- u. Armaturenfabrik vormals

H. Breuer & Co., H ö ch s t a. M. 
Bopp & Reuter, Mannheim

O. Kuhn, Stuttgart-Berg

Karren (Schiebekarren).
Heinr. llonn,
Arthur Koppel,

B.-Gladbacb
]3 erl i D NW.

Ketten.

Kompressoren.
Koch, Bantelmaun & Paasch, Buck au
Rud. Meyer, MaBchinenfür., Mulheimtt.d.R.
Schüchtermaun & Kremer, Dortmund
Klein, Sohunzlfn & Becker, Frunkenthnl

~atö1f~:~}~ftHohonzollor!,i~o.8r:n~!r~
Maschinenbau-Anstalt ,,Ilumhol<lt", Kalk
G. Kuhn, Stu t t g a r t - B o r g
C. W. Julius Blaucko & Co., Merseburg
Otto Schwade, Erfurt
Paul Hoffmann & Co., 1•1 is e rf c 1 <i
A. Borsig, Mf, B e r l i n
J•'riedr. Spies Sölme, Burrnen-Rittersh.
Bopp & Reuter. Mannheim
Ebrhatdt & Schmor, Schleifmii.hle

Poat Saarb r iicken

Hebezeugfabrik, K ö 1 n--(~-~~~)-,~~- Kieffe.r~

1

_ _ _ _ _ _ . Ko~~enstöpfe. 

..... Bopp & Reuther, M an n h e i m
Klein, Scbanzlin & Hecker, Fraukcnthnl

Kesselstein-Hämmer u. -Bürsten. Dreyer, Rosenkranz & Droop, Uannover
E. Missel, st u t t gart lcif~~m:~·& Heimecke, : ~ E ~~bi~~

Koch, Bantelrnann & Paasch, nu ck au
Schumann & Co., J,eip7,ig-Plagwih
C. W. Julius Dlanckc & oo., Merseburg
Gehr. Rörting, Körting:sdorf b. Hannovor

Kieselguhr. 
A. Haacke & Co., Colle

Kluppen. 
J. Alb. Schmitz,

G. Kuhn,
E. Missel,

Lennep

Kohlentransportwagen. 
Stuttg·art-Berg

Stuttgart

Kolbe:q;ringe,
Leop. Ziegler, B er 1 in N. 65
Schumann & Co., Leipzig- Plagwitz

Kühlmaschinen.
G. Kuhn, Stuttgart-Borg

Kondensationen. 
Klein, Schanxl in & Beckor, Icrauken llf al
Maachinentabr .IJ oncnxoüorn, Graren berg
Koch, Bantelrnann & Paasch, H LL ck au
Schneider & Helmecke, Mag {leb ur g
Gehr. Körting, Körtingsctorf b. Tlannovcr
FI. Schafl'sU:iut, Gies on
Bluke-Pumpen-Oomp., Il ,i_m h 11 r g
J•'riedr. Svies Söhne, Ba.rmön-Rittörah .

Kraftübertragung. 
Helios Elektr.A.-G., Köln-Ellrcufeld

Notizen: ... 
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Bmmgsquellen Kr

Krahne. 

Mo.

Manometer. 
Briol,(Jch, Jlunseu & Co., O o th a Dreyer, HoHeIJknrnz & Droon, Ilanriovm
Ma,Kohinonfahrik Deutschland, Dortmund 0, 11'. l'ilY-, Cl1crnnib:
KJeil1, Hclm11:i;li u n. Hook or, l<'rnnkonthal Hcltiiffur &, lludt>uherA·, M1tgdel,urg-Jl11elrn,n
,J. l'ol>lii:c, I( ri I 11, Hrüssel , Wion IIT
Herrn. l,Has & Co., M agrt ob n r g-Neuxt.
l<'rird. KrnJ1pGrueonwerk, M ag<leh.-Bu. Manometerschoner. 
0. J•l. H,oAt & Co., IJ re sci on-A.
do 11'l'ios & to, A.G., Dii s s e l d orf [(Join, Schunzlin & Becker. L•'rankc11Lhal

Kupplungen. 
Lohmu.nu & 8LoHorJ:oht, W i Lt O 11
L<'rnm; lloyo,· & Co., JCrfurt

Kupfer. 
'Phiirm cr & Krnoclol, 1. e i p:,; i g

Lagermetalle. 
II ii velor & nk.khuus, I' ape 11 I> 11 t· g
Sohnci<lm· & Helrneeko, Mit g d oh ur g
c. w. ,J ulius Bl11J1cko & co., M crseburg
Gohr. l(omJ)Ol', Olpe i.W. 
l l oirncnd n hl & Keller, Hild on

Lineale. 
lT. llommcl, Mn i n z

Lochmaschinen. 
Wilh. Ca1·l A ug.Loohow, Ma1,('dolmr1-: N, 2

Lokomobilen. 
Robey & oo., ß r es 1 a 11 u. B o r 1 i u C 
G. Kuhn, S t n t t g a r t - B o r g
Maschinenfabrik ßadenia, vorm. Ww. Platz

Giitt~~
1f tt~·B ri~;_\fi./!;i!dfiJ.~~t:1.

H.. Wolf, Magd e bur g-Buckau
J•'oo<l. Siegel, Mf, SC h Ü JI e b CJ O Jc Elbe
Garrot\ Smith & co., Magdeburg-Bu.

U,%;~~irr{:i1
;ütt~~'.-G,, Wald!/t1~~:1~1

Sectr.

Mangan. 
Iaabel lcnhüttö 11 i 11 on burg

Manschettenleder 
für Hydr. Pressen. 

B,icl1anl Hecker, M ii 111 o im 11. d. Ruhr 2

Maschinenteile mit glashartem
Aeusseren 11. weichem Innern.
A. Mannesmann, Hem scheid

Maschinen für 
Kunstwollfabrikation. 

llriudr, Spies söhne. Bu rm eu-Ri tterah,

Massstäbe (Zol.letöcke).
C. A. ·Sohiotrumpf, ,Jena

Massstäbe (eiserne).
JL Itommul ,
ft), M i~soJ

Main;,.
Stuttgart

Messwerkzeuge. 
E. MiijSOI,
ll. rTommel,

Stuttgart
Mainz

Maiteria.1- 
Prüfüngsmaschinen. 

Masol,inenfu.hrik Deutschland, Dortmuud

Metalle. 
·· ··········•·····•····· ··-••· Hoeveler & Dickhaus, 

Mammut-Pumpen. Gehr. Kemper,
J. Patrick,

A. Rorsig, Mf, n 0 r l i n

Papenburg
Olpe i. W.

Frankfurt a. M.

Metallgiesserei. 
(Cohtias Metall)

Sclmmann & Co., Loipzig-Plagwitz

Notiz.en: . 
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Bezugsquallen Me - Pit.

Metallpackung. 
Howalrttswerke, K i e 1
G. Kuhn, . S t u t t g a r t - B o r g
l<'lenshnrger Risenwerk, l<' le n a lJ ur g
Schurnann & Co., T,oipzig-J>lagwit'.li

Metallbearbeitungsmaschin. 
Wilh. C11rl Aug. LoelJow, Magdeburg N. 2
Frit» Ili.irxtllal, Hem s c Ji o i <l
Erdmunu Kircheis, Aue i. .'l.
Schumann & oo., Leipzig-Plagwit'.li

Metallscheren. 
Wilh. Carl Aug. Loobow, Magdeburg N. 2
Erdmaunn Kircheis, A u o i. S.

Mi.Krometerlehren. 
Jl. Tlommel,
E. Misset,

J\1 a i n z,
Stuttgart

Motorwagen. 
Berl. l\lf. Jtenschol & Co.,

ll er 1 in - C 11 a r 1 o tt on h ur g 

Mühlen. 
Kissing & Mollrnann, Iserlohn
l!'ried.Krupp Grusonwerk, Mag<leb.-Bu.

Neusilber. 
Tl.törmt'l' & Kroedol, L o i p z i g

Nieten. 
A. Sternberg, Soest
'l'rappo es Hohagc, M ii h lenramede i.W.

Öl (Cylinder u. Masch lncn).
K Mis8Cl, S tu t t gar· t
Dnut.sch0Va0uum-Oil-Comvn11y, Ht11nhurg
Gustav Klcumuun, 11 ,:1 111 li n r g

Ölpumpen. 
W. Ritter, Alto JI a
Kl eirt.Schanxlin &Beckor, J<' I' a n k e n t li 11]
xocu, llantelmann & l'au~ol1,

:Magd e b Ur g- HU C 1, a 11
K Missel, 8 t u t t g a r t,
Schumann & Co., Loi p z i g- Pl a g w i t »
llOJJP & Huntlior, Munnhci m

Öl-Sparkasten. 
,f. Patrick,
A. llröhl,

1•' ran k f u r t II.. M.
Brohl a. H.hein

Ölreiniger. 
K Missel,
.Icseph Ooblenzer,
,T. Patrick,
IL Berk,
A. llriihl,
Gustav Kleemann ,

Stuttgart
J( ö I Tl

F r n.n k f u r t a. M. 
Chom11i tv. i. 8.

Brohl !L, l{hein
If a m b u r g

Ölkammerlager. 
G. Polvaius,
Koch & Wellenstein,
FriC\dr, Sr,i(lij Söhne,
G. Kuhn,

Dess 1111
Rating on

Barmnn-Rit.tersh.
Ht11ttg:Lrt-Berg

Packstoffe (Wasserdichte). 
Bcurntb ,i l•'nt11ck, Uolho Miihle, J) ü r o u

Notizen: ... 
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Bezugsquellen Pu,--J>u.

Papiere aller Art. Prossen. 
(1nhr. Menn<', ti i e ao n Willi. Oar! Ang. Loebo w, Mt,gdohurg N. 2
('.(L Hlunok ort«, n ü e s o tu o rr l•'riod.Krum>Grnsonwork, ll.lai;rdoli.-Bn.
Hf'lll'lt t.h .le l◄'l'filll'k, Cl<'lhoJ\1ülllo, Dürr11 (l, Kulm, Stultgart-flcrg
,Jt1IIH111lOS OioL1·1ch, D 11 i ij h 11 I' g

Gustav Maak,

Maschinen- und Armaturen Fabrik vorm.Pauspapiere. IJ. urouor & Co., ll ö c h st a. M.
(lolJl'. 1\lcnno, Siegen Klein, Scliauzlin & Boek~r, Frnukonthal
.l oh a uu Dietrich, Duishni·g O. W. Julms Blnuclce & oo., Merseburg
o. o. lllanckort:,;, I> iia 8 0 l d O,. r I Dreyer, HOHCnk1·0,u:.1 & Droop, Ilanu ovcr

Otto Sclnvnde & Cn., ls rru rt
Koch, Hautclmunn & Paasch, 1\'T.-Buckan

.. .. Ar u. MI' vorm. ,J. A. Hilpert, Nu r11 b e rg

Petroleum-Injektoren. f;".'i;t1~~;ipi ~~~i'.~onwerk, ~- :<ft<f~;; ~3t
Köln-Rhronfold Weise & Munsk i, . Tl al 1 o a. Saale

G. K11Jm, S1,11ttgart-Eorg
l•'riedr. 8]1ies Siilrno, Barmcn-Riütnrah.

... m1rl1:1)'(il & Sehmer, Sollleifmiilllo
Post Sa,arbrücken

Petroleum-Motoren. 
H.ohoy & ( 'o., B 1· e s I 0, 11 und H e r 1 in C.
O. l(uln11 8tuttgart-Berg·
Goin·. Ki,rt;iJ1g, Kört,inµ;sdorf b. Ilunnover

Phosphorbronce.
'l'ltörmor & Kroodol, J, 0 ip Y. i g

Presspumpen.

Pulsometer. 
Kool 1, Hantolmann & Paasch, Buck au
Oohr. 1{ rirtil1p;, KörLingsdol'f b. Hannover
M.Noultu,us & Co., Luckeuwu.lde
U. \V. Julius ulunoko & Co., Merseburg

Pumpen (s. auch Dampfp.).
lfalloscl!o Uuion Al<t.-Gesollscl1.,

vorm. vuuss & Littmann, Halle a. S.

Planimeter. ;~}e~dr~
1W.11~~~~u~/:c~~~·., 111~\~fi~t~~h~~

Harm. Haeder, Duisburg i~~-o:n:~g;d;:~L ,J. A. Hilpert, Nü~~~/e~·~
Otto Snllwade & Co., l~rfurt

· Koch, Bantchnunn & Paasch,
Magtlobnrg-Buckau

... <J.E. Rost & Co., Drosdon-A.•
WeiRe & Monski, Hallo a. Saale

Planroste (f. Dampfkessel). n. Kuhn, Rt.uttgart- l3erg
Ncuorbm·~·•s Mascllinonra,hrik A.-G.

Otto Jlöron:,;, Dresden-A. ILurnlJolclk, Köln
Tilako-Pumpen-Comp., II a rn IJ ur g
Hovp & Heutller, Mannheim
lförhardL & Schmer, Schleifmiihlo

Pyrometer. MascllinonfalJrik Esslin~~~~ Saarbrücken
Stoinlo & Tfartuug, Q11odlinburg Esslingrn i. W.

l•'riedr. Spies Söhne, fü1rmon-Hi1,tersh.

Notizen: 

... /.
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Bezugsquellen Pu - Ro.

Putzwolle. I Reibungskupplungen. 
G. DJi~t{~~mrwi~hi!~tt ~,~t,,~Jc~Hl;\u~i G. Polyaius, Doss 1t u 

Putzlappen, Bcbouortiicher, 18-21 M. 
per 60 kg, rein weias per 50 k~·28-81M. · · · ...... ... · ·

~~~i8
s~:i'aub, D ~ ! ~ ~ \ ~ ~ ~-: Reisszeuge. 

Heinr. Pütz, Dülk en, Rhld , Cl. Ricfler, Nesselwaug 111 111 M ii 11 c 11 on

Putzwollkästen (Feuersichere).
A. Bröhl , ,
K Missel,

B r o h l a. Rhein
Stnttgart

Pumpenleder. 
Richard Becker, Mü l Ji e im a. d. Huh r 2

Putztücher. 
E. Mistie!,
E'ritz Schaub,

Regulatoren. 
Koch, Bantelmanu & Paasch, B u ck a u
F. ,J. Weiss, 1l as o l
~i~~~1s0

!hanzliu & Booker, l!'ra~{o~1~l~af
Franz Beyer & Co., Erfurt
Fritz Voss, Köln-Ehrenfeld
C. ]<', Pilz, C 11 e m 11 it 7. 
Schiiffer &, Buüonuerg, Mawleuurg-J3u.
C. E. Rost & Co., Dr o s d e n A. 

• Steinle & Hartung, Quc<llinbu1·g
Priedr. Spies e öhno, Barmen-Ritterali.

Reibahlen. 

Richtplatten. 
IT. Homme l, ,)1 lt i JI z

Riemscheiben (aus Holz).
Dr. lleinr. Ahhos, Jl o Lz m i n d e n
O'. Pubrmunn-s Sohn,

,JC 8 8 o u, IIP:r.. lfallo a. 8.

Stuttgart
D ü s s e 1 d o r f K Missel,

Riemenve:rbinder. 
Stn Lt ga 1· t

Pyramynt. Rohrkratzer. 
Gustav Klecmanu, IT am b ur g Schnoi<lcr & Holrneclcc, l\1 a g d c h ur g

Rohrleitungen. 
lliaschinon- und Armaturenfabrik vorm.

II. Breuer & Oo., II ö obs ta. M.
O.J..iuntze, Göppingen
Schneider & Ilelmeckc, M a g doh u r g
Oobr. J{örti11g, Körtingsclorf b. IIannovor
Kiiuffer' & Co., M 11, i 11 :r.
L. & C. 8toinmüller, Gummorsbacb

Rostschutzmittel. 
0. Kleomann, II H m Ii 111'/:{

Frit» Il iirxtha.l ,
II. Hommel,

R e m s c b e i d Rotguss. 
M a i n ,1 'l'hörmer & xroedet, Lei p z i g

I
I

Notizen», 
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RezugHquelJen Sehn - Sehr.

Sehachtanzüge. 
Richurd Becker, M ü I h e i ma. cl. Huh r2
J•'rHz Schuub, D li S H C 1 d O r f

Schalldämpfer. 
.J. l'at,ritk, J<'ntnkfu1·tn.M.
No11orll11q,('s Ml'., .A.-O. IJurnboldk., JC Öl n
In~·l•nio11r ('arl Mor~·onstorn, Stu ttA·art
A, Bröhl, Jlro Ill a. Rhein

Schaufeln, Spaten. 
Gust, llorn-hans, lll'Üggei.W•

Schläuche. 
I<'. lVliH~ol, 8 tut t p; a r t
(<'ritz 8clurn!J, D ü s a o 1 <lo r f
.AU/{, H.011::;clll•l & Co., Schlotheim i. 'I'h.

Schiebebühnen . 
. l\1a~c11i11011fobrik Doutschlun d, Dortmund

M:tHl'liiuon!allrik ~1Hsli111,,ion, Essliugeu W.

Schiebelehren. 
JI, Ho unuul
Jo:. MiHHol,

M.ai11 y,
St11tt,gn,1·t

Schienen. 
WosLfül. SLaltlworke, Bochum

Schiffsschrauben. 
H \\ o l I, Magdcburg-Buckau

Schmelzöfen. 
II, J•:ckardL,

Schmiedbaren Guss. 
II. ]•!ckn.r<lt, (Ofon-Herstclltmg) Berlin NW

Schmiedehämmer. 
l•'rit:r, lliirxthal, HO m 8 ch e i ,1

Schmiedestücke. 
Wostfii,l. Sta.lt] werke,
A. Borslg', MJ,

Bochum
Borlin

Schmier-Apparate. 
Klein, Schanaliu & Bocker, J!'rankentllal
W. Hiti.or, Altona
Drover, Rosenkranz & Droop, Hannover

~;.lfJs~~\;s, K ö 1 n - ri"l; 1'.t; ~ 1 !{J
Koch, Hautehnann & I'uasoh , Hu ok au
Schumann & oo., J,o ill i,; i g-Pl a g w i t :r,
0, W. ,Tulins alancke & Co., Merseburg
.r. Jl>:itrick, l•'rankfurt a. M.
Sohüffer & uuucnborg, M ttf..(<i o burg-Bu.
Gustnv l{lce1nan11, II am h ur g

Schneidemühl-Anlagen. 
Herrn, l,aass& Co., Magdeburg-Neust.
JT. Pnucksch, A.·O., Landsberg a. W. 

Schraubenflaschenzüge. 
<lo l!'rios & Co. A.-G., Düsseldorf
Schumun n tz Co., Leipzig-Plagwitz

Schraubenschlüssel. 
Boecker & Voormann, II age n i.W.
11'riod. Krupp Grusonwerlr. Magd e b.- Bu.

Bor 1 in NW. Schraubstöcke. 
Aloxandorwcrk A. von der Nahmer, A.-G.,

Remscheid

Notizen: 

... ¥. 
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Bezugsquellen Sehr 'l\~. 

Schreibmaschinen. Stahlschmolzöfen. 
Groycn & lliclibnmm, KU!n [ 11. gc,Jrnrdt, Bor Ii 11 N\1

Schreibtische (Amerikanische)
1

Groyen & ltichtrnnnn, Köl11 I

Schweissarbeiten. 
Dumjifk es elfahr. vorm. Arthur 1lodhr~rg,

A.-0., Darmstadt

Seilscheiben. 
C. 1~. Rost & Co., Ir r e s d e n A. 
Fricdr. svic)s SiiJrno, Ba.rmeu-Hittcrsh

Siebe. 
Herrn. Dominick, A a c hon

Speisewassermesser. 
Koch, Bantelmann & Paasch , Buck au
k Missel, Stuttgart

Speisewa:sserregler. 
Schuei<lor & Tfelmocko, Mn, g d <lb ur g

Spiralbohrer. 
Fritz Hürxthal , R e ln s ch e i cl
C. W. Julius Blancke & oo., Merseburg

Stahl-Guss. 
Oeking & Co., D ü s s e 1 d or f
Howaldtswerke, Kiel
Arthur Koppel, Ber 1 in N.W.
Fried. Krupp Grusonwcrk, Magdob.-Bn.

Stahldrahtbürsten. 
E. Missel, S t u t t g a r t

Stanzen. 
Willi. Carl Aug. Loobow, Magd eburg N. 2
Erdrnunn Ki rch era, A u o i. s.

Stopfbüchsenpackung. 
Itowaldtewerko, Ki o l 
Loop. Ziegler, B ll l' 1 i 11 N U5
Gustav Klcernann, 11 :1 m h ur g 
Reinhardt & Mesamer, I•'] 0 11 f! !J 11 r g
G. Mlsscl, Stu t t g a 1' t
Sch umarm & Co., Loi 11 z i g- P 1 a g wit z
Carl Ott, J,' o nor b ach - Stu t t Ji; art,
G. Kulm, Stu t t p; art - H <' r I.(

Strahl-Apparate. 
Gohr. Körting, Körtiug-sdorf hci Hanuover
U. W. Julius Hlauuk<J & oo., Mor8eburg
Dreyer, Hosen krunz & Droop, Hanuover
M. Neuhaus & co., Luukeuwaldo

Telephon. 
Wiescnthal & Co., A fl, U h C 11
Mix & Gcuest, K ij In

Telegraphen. 
Mix & Gonost, K ü 1 n

Notizen: 
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Besugsquellen 'I'o -- 'Pu.

Temperaturausgleich. 
flow,t.ldfHW('l'kO,
Kiiuffor & oo.,

Kio 1 H. l lonnncl ,
Mainz

Technische Instrumente. 
01. ltiol'l<•r, Neasclwaug und .Müuohou

Techn. Bureau u. Laborato 
rium für Wasserreinigung. 
Brcdu & 11011.t, It e r Li n e Ic ri e d e n u u

Tourenzähler. 
B. Missel, Stuttgart

Transformatoren. 
IClekLr.•Akk-Gos.,

Transmissionswaagen. 
Mainz

Transportgeräte. 
Honl'Hilt(\I' M:LROhiuenf:tlil'ik, HO n r lt th
Arthur Koppe}, ll O l'] ill N. w.

Treibriemen. 
Richur« Beckor, Miilhoin'I :1. d. Ruhr 2
Schmidt & Hrutsolruuidcr, Bttrµ,·Rfadt i. S.
11:.MiHsd, 8tuttgiirt
Aul£. lk11schol &. Co., Schlotheim i. 'I'h,

Tropföler. 
,J. Patrick,
80Jm1mt1m & Co.,

J•'rankfurt a . .M.
l,oip:dg- Pragwit»,

IJ' r n.11 k fur t u. M. Tropfölreinigungs -Apparate, 
If. Bork, (J h em n i t z i. S.
K MiHsd, st u t t gart
.losoph Cohlonzer, JC ö 1 n
Iugeni eur Carl Morgenstern, Stuttgart
A. Bröhl, llrol1J !l,, Rhein

Transmissionen. 
Koch & Wcllonatöi n, Ritt i u g' o 11
Akt. - Oesell8cliuft <liil'litzor Masch inen-

bau-Aust. u.11:iHPngieSROl'Oi, Görlit¼
H. 'l'runck, . }: i: r u 1.· t / • Trockenanlagen. 
Lohmann & Stol terIoh t, 'vV 1 t t o 11
Sunrlw. fösoul:iitte, 8 und wig i. V<l.

1

Gebr. Körting, Körtingsdort bei Hannover
Sch üchtermunn & Kromer, l) o r t m u n d Kiiuffer & Co., M a in z
G. PolysiuB Doss au Ingenieur Carl Mm·gonstorn, Stuttgart
G. K11lu1, Stnttgart-llerg
Maechlucnf'. Ba<l01d11, W c i 1, Ii e i m, Barl011
Mascldnenf.l~SHJiJ1gOll,g8 sling Oll (WLh.)
l1rio!j'loh, Itanscu & Co., Goth a
.l ac ohiwurk, Moisson i. H.

Y,~1~-is
8i~;~:i0& t)}'.~~ü~t, D ii J~1~t1:;~i Turbinen. 

(fo!Jr. Meer, Mf, M ,- G 1 a tl b U, c 11 Mnsoh iuen rabrfk T•1sslingen,
CJ. H. !tost &, Co ., D r ü s d O 11- A. Es s Ii n gen in Wtbg,
l<'riedr. 811ies Söhne, Barmen-Hittoruh. llriegleb, Hansen & Co., Gotha
Frunz Tloyl'r &, Co., J•:rfurt JI. Pauulr sch , A.-G.,· J,ancls!Jerg a. w. 

Not'lzen: 
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Bezugsquellen Üb -W a.

Überhitzer für Dampf. 
E. scnwoerer, U o 1 mar i. Els.
Büttner & oo., LJerdingon a. RI!.
Düsseldorf-Ratingcr ltöhronkessolfahrik

vorm. Dürr & Co,
Hating-en b. Düssel(lorf

Göhrig & Leuchs, Darmstadt
Dampfkessel fbr. vorm. Art.lrur Rodberg,

A.-G., Darmstadt
L. & C. Steiumüllor, (Iumruersbach

Unterwindfeuerungen. 
Neuorburg+s Mf., A.-G. ]Jumbol!lk., Kii l n

Ventile. 
Schiiff'er- &.Bu<lenberg, Mugtlebu.rg-Buckuu
Schumaun & Co., LeiJJzig-Plagwitz
Klein, Schanz.li'n Si; Decker,

1"ra,nkentbal (Pfalz)

Ventilations-Anlagen. 
Gebr. Körting, KörtingsclorC l>. Hannover
Käuffer & Oo., M a i n ;,,
Klein, Schauzlin & Decker, Fn1nkenthal
Nouerburg's xr., A.-G. llnrnboldk., Kiiln

Ventilations-Öfen. 
Kanffer & ce., Mainz

Verzinkerei. 
Wirt» & co., Schalke i. \V.

Vorwärmer. 
if. Schaffstadt, G i o s s P n
lt. •rnmck, ]1] r f u rt
1:iclm<iidor & Il clmccke, M a ,t d ob ur g
Klein, Schan;,,lin & Hocker, l•'rnnkontlial
O. E . .Roijt & Co., Dr o ad u n A.
Gehr. Körlillf.(, Kiirtinga<lorf b. IIunn o vcr
Guillcaume-Werke, N e u s tri cl L n.. Haurdt
Dürr & Co., Jt ,t tinge n - Dlisseldorf
Neuorburg+s Mf., A. G. l lumboldk., I{ ii 1 n

fJj!~;'!uf g:~~-1 l\l orgo~it~~~f,
11J\~tt t~ ~{~\

ßlake-l'umpen-Coinp., ll am h u r g
Priedr. Spies 8öhne, Htu·mon-::,:ctersh
l,. & ::;toinmüller, Gurruueruhach
Dampüceaaelrnbr. vorm. Arthur Rodberg

A -0., Darmstadt

Wächter kontroll-Apparate. 
Mix & Gencat, Kiiln

Wägevorrichtungen. 
Herrn. Laasa &Co., M.agdebuq.i;-Nouat

Walzwerke. 
Sundw. Eisenhütte, Sun (l wig i, W.
,J. Bururing, Ila mm i. W.
Elnhard t & Schmer, Schleifmühle,

Post Saarbrücken
Wried. Krupp, Grusouwerk, Maµ ll e b.v Bu,
DuislJ.Masch.-B. A.-G., DniBhlll'U
Pried r. Svics Harmen-llittPrsll.

Wasser- und Ölfang 
Apparate. 

•· Neuerburg+s Maschinenfabrik A.-G.
Verlade-Einrichtungen. 1 ngeuieur Carl :Morgens Lon~~ j\\~t t

1
~- ~~t

J. Polrl ig', K öl 11 , TI r ii s so 1, Wien 111.
.l!'rietl. Krupp, Grusonwork, JI'!. a g tie b.v Bu.

Wasserdunst-Heizungen. 
Käuffor & Co., Mainz

Notizen: 
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Bezugsquellon Wa.

Wasserhaltungs-Maschinen. I Wasserreinigungs-Anlag·en. 
1':lnhardt & Sehmer, Schloifmühlc, Mascllincnbau-Anstalt ,,Humboldt", Kalk

Post suarbrücicon Gehr. Körting, Körtingsdo.rf b. Hannover
MuHchinm'.h.-Anst. Breslau, B r e s La u ß. Kulm, Stuttgart-Berg
.A.Borsig,Mf, Berlin M.Ncuhaus&Co., Luokenwaldc
Olto Schwud o & Co., .l!:rfurt Sch uma.un & Co., Leip7.ig-'Plagwitz
Jt'riedricll Spies Hiilmo, Tlarmcn-ltittor'Hh. Breda & l l olz t, llerlin-Friede11a11

Wasserkühlanlagen. 
Maschinen- und Armaturenfabrik vorm. Ar 11• Mf vorm. J. A. Hilpert, N ü r n berg

J 1. Breuer & co. n ö ch 8 t a. M. Klein, Sch:im:lin & Becker,
Klein, Schuuzli n & 7Bccker, l!'rankenthul }j'rankenthal (l'falz)
Sculicutermann & Kremer, Dor t mu n cl IlOJJl> & Routhcr, Mannheim
Gebr. Körting, Körtingsdorf 11. Hannover

Wasserstandsgläser. 
E. Missel, Stu t t gar t
Rich. Klinger, Gumpoldskirchen b. Wien

Bopp & Reuüier, Mn, n n heim Bop11 & Reuther, Mannheim

B.r~~~Jr~i~:s
01tff~;~~e&&"cg~Il, ~I:r~~ii:;

Wassermesser. 

Wassermotoren. 
Maschinen- und Armaturenfabrik vorm.

IJ. Hreuer & Co., II ö c l1 st a. M. 
0. Kuhn, Stuttgart-Berg
Bl'iogleb, Hamon & Co., 0 o t lt a

Wasserräder. 
Ilriegl eb, Hausen & Co., 0 o t h a
Maschinenfabrik :Esslingen, Esslingen W.

Wasserschieber. 

Wasserstandsanzeiger. 
Koch, Bantclmann & Paasch,

Magdeburg-Buekau
Schumann & Co., Leipzig - P'La g w it z
C. W. Julius Bluricke & Co., Morseburg
Dreyer, Rosenkrnnz & Droop, Hannover
Klein, scuanznn & Bocker, Fr'aulcentual
Rich. Klinger, Gumpoldskirchen b. Wion
C. F. Pil», Chemnitz

Wasserstands-Fernmelder. 
Mix & Genest K ö 1 n
Klein, sehauziin & Becker,

l•'rnnkenthal (Pfalz)

Notizen: .. 

...........................................................................................................................................----~

Haeder, Bezugsquellen. :l7 



Bezugsquellen Wa - Za,

Wasserstations-Anlagen. Werkzeugmaschinen . 
.M aschincn- und Armaturenfabrik vorm· J<'ritz Hürxthal, lt c rn s c h e i 11"

11. Breuer & Co., II ö c list a. M. Muschinourubrltc Deutschland, Dnrtmu nd
Klein, Schanzliu & Hecker, Pru.nk errtha.l Chemnitzcr Werlrnoug-Mf, Ch(•mnit1.
Louis Soest & Co., Mf, Düssoldod de l•'ries & Co., A.-G., Di.issoldorl'
Q-ebr.Meer, JIH, M.-Gladbttch
Ingenieur Carl Morgenstern , Stu t t g 11 rt

Wasserwaagen. 
II. Hommel,
E. Missel,

.Mai 11 z
Stuttgart

Wärmeschutzmittel. 
E. & C. Pasquuy, w a s a e tn h e i ru

Weichen. 

Werkzeug-Stahl. 
Fol, Bischoff, () II i H h ll l' g
Itorgische Stahl-Ind ustrfe lt om 8 o Ii o i !I
A. Manuesmaun, lt o m s ch e id

Wetterlutten. 
Wirtz & co., Scliu.lko i. W.

Winden. 
Maschinenfabrik Deutschland, Dortmund Hebezeugfabrik, Köln (Siilz) (G.Ki cfor).'
Arthur Koppe l, ll er l i 11 N.W. Briogtob, Hanson & Co., Goth u.
l•'ried.Krupp, Grusonwerk, Magd O b.-llu. Pried. Krupp, Grusonwerk, M a g d o IJ.-B11,

Weiasguas. 
Schneider & IIelmecko, Magd ob ur g Winkel. 
Iloeveler & Dickhaus, l' a p o n Ii u. r g
C. W. Julius Blancke & Co., Meraeburg II. llommol,

Wellbleche u. Wellbl.-Konstr. 
Wirbz & Co.,

l\lai11:.1

Winkeleisen-Scheren. 
Scllalko i. w. Wilh.Carl August Löcbow, MttM"dolmrgN.2

Werkzeuge. 
Alexandcrwerk A. von der Nahmer,A.-G.

It e m a c h e i d
Schneider & Helmocko, M a g d o b u r M"
Erdmann Kircheis, A u e i. 8acl1s.
de ]friee & Co., A.-Cl., D Ü 8 Be J d O 1· f

Zahnräder (Stahlguss).
Oeking &. Co., D ii s s e I ti o r f
IJ'ried. KrUJll! .Grusonwcrk,M a g ti ob.- Du.

Notizen: . 

.............................................................................. ··············•···············------·

...................................... ·····- •·········· ···········• .•. ,. ----
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Bezugaqucllen Za Zu.

Zahnradglätte. Ziegeleimaachinen. 
~(']rnoid1•1·&Tlolmocko, Mt1,gclohu1·g It.'l're11k, Erfurt

Güttlcr & Co., n r i e g-Briegisohd., Bchles.
lferm .. Laasa & Co., Magdoburg-Nouat.

....... ··•·• .. •··· ...... .Iacobiwerk, Meiss en i. S.

Zeichenpapiere. 
Gehr. Mnnne,
Pritz schaub,
C. 0. Hlanokcrtz,

8 i O g <l 11 j, W,
ti ü s s o I a o r r

Ir ü s a o l d o r r

Zeichentische. 
J•'ritz sohau», .D ü s s o Id or f
Fried, K!'IIJlll, GJ'UBOllWCrk, Ma gel O h.vBu.

Zerkleinerungsmaschinen. 

......................................................... _
Zink. 

Gottfr. Ilagon, JC al k b. Köln

Zinn. 
Kli11gell1öfor, Graffweg & Co., Düsseldorf

-----------············ .. ······•··· ..
Zirkel. 

Zeichenmaterial. n. ITommoI, Mai n z
,JohltnllOH Di otriotr, )) l1 j s b u r g a. lU1oi11
U. H. Hluuckort», D ii. s sold o 1: f •· •····· •· • A •. • •·· .. 

Zuganzeiger (f. Dampfkessel).
Fr ied. 1{1'111111, Grnsonwcrk, Otto Jlöronz, ML,

N euorbnrg'a ~ ,\: ~\i. '.11¥i1~1fi1~11~1~\
01tr11'.

Dro s d en -A.

Not-lze11,: 

------················••·•······

······· ··········--------· •··················· -----

-·- ·- ··- -·--- __ ·----------·······••·••·--· ..
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• Firmen - Register
zum Bezugsquellen -Verzeichnis.

Zum Nachtrag weiterer Firmen soll der freie Platz dienen.

Ab - He.

Abbes, Dr. Heinrich, Holzminden Riemenscheiben aus Holz.

Alexanderwerk A. von der Na~mer, Armaturen, Werkzeuge, Rohr-
Remscheid u. Parallelschraubstöcke.

Armaturen u]fäschinenfabrik Akt.-Ges.
vorm. J. A. Hilpert, NUrnberg 

Armaturen- und Pumpen
li'abrik.

~anning, J., Hamm i. W.
Dampfbämmei:iStampfhä.mmer,

Walzwerke, Kalt- und Warm
scheren, Warrm1ägen.

Becker, Rich., MUlheim-Ruhr
Ledertreibriemen,Pumpenleder,

Leder-Bchaehtanzüge, tech
nische Lsderarbikel,------

Benrath&Franck, Gelbe Mühle,
DUren 

Marcodurumpackung, Papiere
aller Art.

---···············································--·····················"··············--·····"········"····--·······"·'·•""''·•·····

Berk, H., Chemnitz i. s. Tropföl-Reinigungs-Appa.rate.

Notizen: ...

----··•--·••················•··--···----
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Firmenregister Be - Br.

Berg, Stahl-Industr., R~scheld Stahlformguss, Werkzeugguss
stahl.

Bischoff, Fol ix, Duisburg a. R~ -Diamant-, i::!ilber-, Werkzeug-,
Werkzeug-Gussst1thl-T<'abrik Wolfram-Stahl, Scherenrnesser.

Blake-PnmDen-ComD,,
G. m. b. H., Hamburg 

Dampfpumpen, Bergwerks-, Brauerei-,
Luft-, Vacuurc-, Marine-, Kessel
speisepumpen, Kondensations-An
Iagen , Speisewasser - Vorwärmer,
Was,rnrverdampf,Apparate, Speise
wasserreirngar, Ölabscheider.

Blanckertz, c. G., Düsseldorf 
Paus-, Zeichen- und Lichtpaus

papiere, Zeichenmaterialion .

.............................. , ----~ _
BODD & Reuther, Mannheim 

Musch> u. Arm.-Fabr.

Dampfpumpen, Kesselspeisepum
pen, Luftkompressoren, Arma
turen allerArt für Gas, Wasser u.
Dampf,Gasapparat.,Formmasch,

ßOfSig, A., Berlin 
Maschinenbau -Anstalt

Dampfmaschinen, Dampfkessel,
Lokomotiven, Pumpmaschin.,
hydraulische und gewerbliche
Anlagen, Krane, Press- und
Hammerschmiedestücke.

Breda & Holzt 
'I'echn. Bureau
Berlln-Friedenau 

Weicbmachung und Klärung von Kessel
Speisewasser, Enteisung von Brunnen,
Fflbratdon von Gebrauchswässern, Beini
gung von Abwässern, Entölung von
Kondensationen.

Notizen: . 

················••·· .. ·····.... ·-------
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Briegleb, Hansen
& Co., Gotha

Ftrmenregister ßr Di.

Knop-Turbinen, Pat. Poltonräder für hohes
Gefälle, hydr. Brems-Regulatoren f. Turbinen
u. W usserräder, Räder-Formmaschinen, ZR.hn
rä,ier_, Schwungräder, Riemscheiben und Seil
scheiben, ohne Modell mit Maschinen ge
formt, Transmissionen, Sicharheibswinden,
ll'laschenzüge, Fnhrstühle, Krane.

Bröhl, A., Brohl a. Rhein
Tropföl-Reiniger, Ölspar- u. Ab

füllapparate, Schalldämpfer,
Feuersichere Putzwollkästen.

Büttner & Co., G. m. b. H.,
Uerdingen a, Rh. Rheinische
UöhrenditmJ?.!k~sselfäbrik.

Röhrenkessel, Wasserrohrkessel,
Hochdruckkessel aller Art,
Dampfüberhitzer u. Vorwärmer.

Bünger & Leyrer, DUsseldorf
MaHchinenfnbri k.

Dampfmaschinen, Dampfkessel.

Chemnitzer Werkzeugma
schinen-Fabr., Chemnitz i.S.

Dampfmaschinen, Werkzeug
maschinen.

namDtkesseltabrik vorm. Arrh. Rodberg
Darmstadt 

Dttmpfkessel aller Art
-Oberhitzer

. ··• . •·••····------

Deutsch. E1ektricitätswerke,
Aachen. Garbe, lahmeyer & Co. 

Aktiengesollschaft.

Dynamomaschinen, Elektromo
toren.

Dietze's Wwe., G., Bltterfeld
(Putewollkämmerei mit elektr.
Kra.ftb~tri~

Putzwolle aller gangbaren
Qualitäten. Putztücher,
Putzlappen, Scheuertücher.

Notizen: .
•••••••••••••••••••••••••••••••••••------•••••••••••••••••••·•H---------

_________ , .



fi'irmenregister Di ,J?1 i

Dietrich, Johannes,
Duisburg n.. Rhein

Zeichen-? Pau1<-1 _Liol1tpauspapiere,
Pausleinen, Zo10l1onmatl'lrialien.

-------·· ···•·••··· ····------·----················ .. ···-----

D R k &
Hähne, Ventile, Scb teb er, Hyreyer, osen ranz Droop, dranten, Manometer, Was-;ser-

Hannover standszeiger, Bchmicrgefässe, In
dikatoren,Wassormesser,Pumpen.

Düsseldorf-Ratinger Röhrenkesselfabrik
vorm. OUrr & Co., Ratingen 

Röhren-Dumpfkeasel für
Land- und Schiffszwecke,

-~peisowasservo1-wii.rmer.
Uborhitzer u. Apparate

aller Art. 

Deutsche Vacuum O11-C0IIl.DailY, Hamburg 
Vacuum~Üylüu.lei·-. -

und Maschinenöle.

Eckardt, II., Civil-Ingenieur,
Berlin N.\V.

Stahlsohmelzöfen, Schmelzöfen,
Schmiedbaren Huss.

Ehrhardt & Sehmer, 
SchleifmUhle, P. Saarbrücken.

Berg- und HüttenwerkAmaschinen,
Fördermaschinen, Walzenzug
maschinen, Geblfürnmaschinen,
Aufzüge~etriebHmaschi~on.

·•········································ ···•······ .. ···············.

Erturter Maschinenfabrik, Erfurt 
Franz Beyer & Co.,

Dampfmasch., Transmisaiouan,
Regulatoren, Brauereianlagen.

·····•···········.. ············· ------····························-················--···•·••···············

Främbs & Freudenberg, 
Schweidnitz 

Dampfmaschineu, Dampfkessel,
'l'ransmissionon.

························--·····································•·•··············· ... ·------
. ~pecialfabrik von SÖuräube:nflt\.':lOlleD.Zügende Pries & Co. A.-G., und Gasgebläseöfen. Grosse.a Lager von

' Hebezeugen aller Art, sowie moderner
DUsseldorf ~- _ Arbeitsmasohin!_n und Werkzeugon.

Notizen· , . 

' ·-~-

······•·•·· ·············--···············

................. , , .. , ,._ ..
, .. , , , , .
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F'ii;:ienregister Pu - I fa.

Fnhrmann's Sohn, G. Abth. Il Drehbänke u. elekt. nohrmsechmen,
Jessen, Bez. llalle a. S. ,, III Speciulfabr. für hölz. Rlernacheiben.

Fürstlich Stolberg'sches Hüttenamt, Dampfmaschinen, M aschinen,
Ilsenburg a. IL Ornament und Kuni;tguss.

Garrett~Smitf & Co.,
Magdeburg-Buckau 

Lokomobilen.

- - -Göhrig & Leuchs'sche Kesselfabrik, A,-G. Wasserröhrenkessel.
Darmstadt Dampfüb erhitaar.

Görlitz. Maschinenbau-Anst. Dampfma~o~inen, Dampfkessel,
d E

. . Gö l'tz 'I'ransmisslonen, Wasserwerks-
un isengiess., r I anlagen.

Goetze, Eried.rich, Burscheid b. Köln .Metallwarenfabrik,Kupfordicbtungsringe.

Groyen & Richtmann,
Köln 

Schreibmaschinen (Blickensdoerfer),
Amerikanische Bchreibttscne.

•••••••••••••••••••••••••••o•••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• H••••••••• ••

Güttler & Co.,
_ ~rleg-Briegischdor5_Schl.

Dampfmaschin.,Lokomobilen, Voll
gatter, Ziegeleimaschinen.

Haacke&Co.;A., Celle- Kieselg-ubr-Schläuche, -Platten, -Steine.

Notizen: ...

24.



Pirmonrog-üiter Ha - Ho.

Hagen, Gottfr., Kalk b. Köln

Halle'sche Union Akt.-Ges., 
vorm. Vaass & Littmann, 
Halle a,. d. Saale

Accumulatoren.

Dampfmaschinen, Ei1:1- und Kühl
maschinen, Pumpen,

Hartung, IIerm., DUsseldorf ltegulatoron.

Helios Elektr. A.- G. 
Köln-Ehrenfeld 

Hoeveler & Dieckhaus, 
Papenburg 

Accumulat.oren , Baleuoht.ungen,
Elektromotoren, Elokt. Bahnen,
Dynamomaschinen, Kraftüber
tragungen.

Ln germotalle.

Hottmann & Co., P., Eiserfeld 

Hohenzollern, MaRchinenfabr.
Düsseldorf-Grafenberg 

Hommel, FI., Mainz 

Gesteinsbohrm ascb.,Kom prassoren.

Lramptrnaechmen, Lokomotiven,
Dampf'keasel, Kompressoren,
Kühlwerke, Pumpmaschinen.

Sohiebelehren, .Mikrometerlehren, Kaliber
bolzen und Ringe, Richtplatten, Lineale,
Win 1ml, Zirkel, Wasserwaagen, Randi rier
rädche~, Dreh ba~kwerkzeuge.

Notizen:. 

25



F'irrnenregister Ho - Ka .

Rouzer, Jos.,
Nürnberg 

Dnmpfär.hornst.einbau und
Fcuerungsn.nlageu

Howaldtswerke, Kie 1 Metallpackung für Stopfbüchsen.

J:!"auerzugreghir od. Lutt.uberschues-
Ho..fellZ O t M l . f b be1rnitigor,, t o, asc uuen a r. Planrost für nampfäessel,

Dresden A. Zuganzeiger f.
Feuerbhün-n ..

Fritz Hürxthal, Remscheid Dampfmaschinen.

Humboldt, Kalk b. Köln.
Masehinenbauanstalt.

Damptmascnmen, Bergwerkamaschr
nen jeder Art, Wasserreinigungs
anlagen, gelochte Rleche, Dampf
kessel, Gussstücke, Dampfburbtnen,
Ei-1enkoni-truktionen,Lokomobilen.

Dampfmaschinen, 'I'ranemissionen, ZtegeJaCODiWefk, Meissen i. 8. Ieimaschinen, Maschinen für die Kera
mische Indus+rte.

Junker & Co., Hagen i. w. Stab- und l!'ormeisen, Eisen- und
Stahlbleche.

]Ta" Uffßf & C-M .---- Special fabrik fürHeizung und Lüf-
1. Jll Ü,, amz tllng",

Notizen: .. 

2U



förmenrcgif;Lm· Ke Ko.

Kemper, Gehr., Olpo i. w.

Kieffer, 0Mrg, Köln (Hülz) ·

Kircheis, Erdmann, Aue i. s.

Armaturen, Lagermetalle, Metalle
Metallgmis, Phospbormetalle, '
Snhl11glot,, Wfli11r<mAtalle.

Hebezeuge, Flaschen- unn Aufzüge.

Machinen u. Werkzeuge zur Blech
und Motallhearheituna.

Kleemann, Gustav, Hamburg 

Klein, Schanzlin & Becker, 
Maschinen-u. Armaturenfahr,
Frankenthal (Pfälz)

Klinger, Rich.,
Gumpoldskirchen b. Wien.

OyHnderöle, tecbn. Bedartsartikel,
Roatschutem itf.el,

Dampf-, Riemen- u.Duplexpumpen,
Luftpumpen, Vorwärmer, Filter
pressen, Kondensatiousanlagen,
Kondenstöpfe, Wasserabscheider,
Armaturen, Gradierwerke.

Armaturen, Dlchtungsrinae, Dich
tungsplatten,Wasserstands-
g I ii,11er, W asser-atandsan zeiger.-- -

Koch, Bantelmann & Paasch, 
Magdeburg-Buckau 

Dampf-Duplexpumpen, Dampf
kessel-Armaturen.

KODDel, Arthur,
Berlin NW.

Feldbahnen, Karren, Bchiebkarren, Stahlguss,
Weichen, Transportgeräte.

Notizen: .. 
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Firmenregister Ko- Ku.

Koch & Wellenstein, Ratingen 
b. Düsseldorf

Dampfmascb inen, 'I'ransmtsstonen,
Ringsch miorlu.ger1Rei bungskupp
lungen, Riemenscheiben, Hanf. u. 
Drahtseilscheiben.

Körting, Gebr.,
Körtingsdorf b.
Hannover

J<'abrik für Uent1·alho1zungs•, Lürtungs- u. 'I'rocken
anlagen, ßadeanstalten,.Wasserversorgung, Ben
ain-, Petroleum- und Gasmotoren, Kraftgasan
lagen, Strahlapparate und Pulsometer, Kondon
sauions- und Rückkühlungsnnlagen, Dynitmos,
Elektromotoren und Anlagen, für elektr. Be
leuchtung und Kraftübertragung.

Körting & Mathiesen, 
Leutzsch-Leipzig 

Bogenlampen, 8cheinwerfer
Widerstände , 'I'ransfcrma
toren etc.

Krigar & lhssen, Hannover 
Eisengiesserel.

Krigar's Cupolöfen, Hoch
druckgebläse.

krufo, Friect., G-rusonwerk,
Magdeburg~Buckau 

Maschinentef le, Guss, Zerklelneruuga
mase.hinen, Walzwerke, Kranen.

Kuhn, G., Stuttgart-Berg--- 

Kuntze, G., Göppingen 

Damp rmasch inun, 1J1tmptlu,i.sel,
Lokomobilen, Eüimiu,chinen,
Kühlanlagen, Wnsserwor ke,
Dnmpfstrassenwaleen, Pressen,
Presspumpen, Irampfpumpen,
Kohlentransportwagen, Eiseu
konstrnktion, Bau-Ornamenten
gnss, Stalleinriohtungen.

1iOHIUllg1'11tllagen, Konueni.töpie,
Rohrleitungen- -

Notizen: .. 
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Pirmenrcgister La - Ma.

Lanz, Heim., Maschinenf.,
Mannheim 

Loebow, Wilhelm Carl Aug.,
Magdeburg N. 2 

Lohmann & Stolterf oht, Witten 

Lokomobilen, Landwirtschaft
liche Maschinen.

Loch- und Bohrmaschinen,
Scheren, Pressen,

Tl'ansmissionen, Reibungskupp--:
lungen, Nichttropfende Ring
schm+erfaaer, Pum pen,

M k J;;xpansions-H,egu-lier-Apparate~aac ' Gustav, Köln-Ehrenfeld Petroleum-Injektoren.

Mannesmann, 
Remscheid 

~'eilen, Werkzeug, Gussstahl, Masr.hinenteile
mit glashartem Aeusseren und weichem
In riorn.

Maschinenfabrik Badenia, 
Weinheim (Baden)

Lokomobilen, Dampfmasch i
neri, Landwn techafoltohe
M1t<111hilrnn

Maschinenfabrik Deutschland, 
Dortmund 

Werkzeugmascuinen , Hsbekra
nen, Drebscheiben , Schiebe
bühnen, Weichen er c.

Notizen: ... 



Maschinenfabrik Esslingen, 
Esslingen i. Würt.

Firmenregister Ma Me.

Eisenbahn- und 'I'rambalmma
terial, Zahnrad-, Seil• u. Ka
belba.hnen.Dampf-u. Pumpma
schinen, Dampfkesuel, Küül
masch., 'I'urb inan, 'I'ransmis
sionen, Brücken, Elektr- Mo
toren, Schiebebübnen.

Maschinenbau-Anst. ,,Breslau" Wassarh1tltuugsmaiwh., Pump
anlagen, Damptkeasel.

Maschinen- u. Armaturenfabrik
vorm. H. Breuer & Co., 
Höchst a. M.

Armaturen,' Dampfpumpen, Gasan
sts.lten, Hydr, Hochdruckanlftgen,
Kanalisations. Artikel, Pumpen,
Rohrleitungen, Wasserkühl-An•
lagen, Wassermotoren, Wasser
stat.i ons-A n~ag-en.

lVlaschinen- uml uarnntkesseltabrik
,,Guilleaurne-Werke", G. m. b. H.,
Neustadt a. H.

Wasserrohrkessel, Cornwall
kessel, Vorwärn1er.

--- --Mannh. Gummi-, Guttapercha- Weich- u. Hartgummi, Asbest.u. Asbest-Fabrik in Mannheim 

Meer, Gobr., M.-Gladbach - - - . -

Dampfmas-chinen:scbnÖllläufer,
_Pumpe,?,_ '~ramimis_!io~en. ·

Menne, Gobr., Siegen i. w.
Pajuere all. Art,1 Zeicnen-, Licht

und Pauspapiere, Pausleinen,
rostsohützende Packpapiere f.
blankes Eisen und Stahlwaren.

Notizen:. 
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Firmenregister Me - Oe.

Meyer, Rudolf, Mas<'hinenfabrilr Lufbkornpreasoran u. Gesteins-
MUlheim n,. d. Ruhr bohrmaschinen.

MIX & Genest, Act.-Ges.,
½weig-niederl. Köln a. Rh.

Missel, R Stuttgart 

'I'elephcn-, Telegrnpllen- und
Blttzableiterfabrik.

~pecialititten rür Jirafthetriebe,
(Katalog zu Diensten.)

Scnatt- u. WasHerfang·app., 'I'ropf-

M rgellsterll (Schmier-)Ölreiniger, Dumpf-Hci-0 , Carl, Ingenieur zungs- u. 'I'rockenanln.gen, Wasser-
Stuftgart vorreiniger u. Vorwärmer, Rück-

kühlanlagen, Badeanstalten.

PnJ someter, Damptkeesel, LnjekN euhaus & Co M. Luckenwalde tore,Elevator~n?~'at;1on1:,chrau-
., ban. Wasserruirriauugs-Appar.

Neuerburg's Maschinenfabrik,
A.-G., Il.umboldk., Köln 

Oeking & Co., DUsseldorf 

~erklemerungA- u. Aufbereit,ungsmasuh.
für E1·ze, · Hebezeuge u. 'I'ra.nsport
mittel, Ventilatoren u. Exbaueto ren,
Unterwindfeuerungen, Ahdampfäpp.
u, Schalldämpfer, Ölfangupp., pen
delnde Schornsteinhauben, Funken-
11. Rm1sfii.ngm·, Scb lanaenvorwät-mer.

Stahlformguss, Zahnräder

Notizen: ..... 
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Firmenregister Ot - Po.

Ott, Carl,
Feuerbach-Stuttgart 

Patent- Duplex. Stopfbüchaen vPs ckung,
teclrn. Gummiartikel, Asbestfabrik.

Paucksch, H., A.-G.
Landsberg a. W.,

Dampfmaschinen, Dampfkessel, Tur
binen, Brennerei- u. Schneidemühl
Einrichtungen.

Pasqnay, E. & c., Wasselnheim 
(ElsasA\

Patrick, J., Metallwerk,
Frankfurt a. M.

Wärmeschutzmittel aus Seiden
abfal l in Verbindung mit iso
lierenden Luftach ich ten, .

Dampt-, Gas- und Wassernrma•
turen. Gusssachen in Roh
guss und fertig bearbeitet in
Messing, Rotguss, Phosphor
bronoe etc. nach Modellen oder
Zr~h~nngen. _

Pelz, Car]. Sigmaringen (Hohenz.) Autotypien, 7,ink0gr11.phien.

Piedboeuf, G. m. b. H., Jacques, Düsseldorf Dampfkessel.

Pilz, a. F., Chemnitz, 
Armaturenfabr.

Armaturen für Uampfkessel, Dampf
leitungen u. Heizungen, Dampfdruck
RMI ucinr-Ventile.

Pohlig, J. Köln, Brüssel, Wien III
Drahteetlbahnen, Elevatoren,

Krane und Funk'sche Ver
Iadeoim-ichtungen.

Notizen: 



Firmenregister Po - Ri.

Polystus, G., Dessau Transmissionen.

Pütz, Hei~r., DUlken, RhLi-. - Putzwolle.

Quelms, 0., Bachmut (S.-Rnssl.) Fördermaschinen, Pumpen.

Reuling, Gebrüder, Mannheim 
Armaturen, Dampf- u. Wasser

schieber, Dampfkesselaicher
hettsapparate, Apparate für
Znckerfäbril<~n, F~rmmasc~.

Reuschel & Co., A., Schlotheim 
(Thüringen)

Haumwoll- u. Kamelhaartreib
riemen, Hanfgurte u. Hanf
schläuche.

Rheinhardt & Messmer, 
Flensburg 

Riedinger, L. A., Augsburg 

Riefler, Clemens, Nesselwang 

Stopfbüchsenpackung, Öfen.

Dampr-, Kohlensäure-, Ei1,1- und
Kühl maschinen , Luftkom
pressoren.

Präcisious-Raissaeuge, tecbn.
Inatrumerrte.

Notizen: 
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Firmenregister Ri - Schm,

Ritter, w., Altona Original-Patent-Dampfachmtar
apparats,

Rost & Co., C. E.,
Dresden-A. 

Dampfmascbinen, Dampfkessel, Darnpt
pumpen, Accumulatoren, Regulatoren,
Seilscheiben.-----------

Schatfstädt, H., Giessen Vorwärmer-Kondensationen.

SchäITer & Bndenberg,
Magdeburg.Buckau, 

Maschinen- und Dampfkessel
Armaturenfabrik

Manometer. Vakuummeter,(üher lo!OOÜOOO
angefärtigt),Hähne,Ventile, Wasser

standsanzeiger~icherbeitsapparate,
Injekteure, Kesselspeisepumpen,
Kondensationswasser-Ableiter, He
duzierventile, Regulatoren, Indi-
katoren, Schmierapparate, 'I'hermo
n_:eter, Pyrometer etc.

Schaefer Söhne, i"ohann, .Maschi~e~- Dampfmaschine~!• Dampf-
fabrik, Krefeld Pl!mpen, Aufzuge, Transmissrorien.

Schaub, Fritz, DUsseldorf 
Zeichentischu, ßureaueinricL- -

tungen, Zeichenpapiere, tech
nische Artikel.----- --

Schmidt & Bretschneider, 
Burgstädt i. Sachsen

Baumwolltreibriemen.

Notizen: .. 
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Firmenregister Schü - Su.

Schücbtermann & Kremer, 
Dortmund 

Ventil• Dampfmaschinen (Uo11-
mann), Eismaschinen, Kühlan
lagen, Briquettmaschinen, Luft
kompressoren (Oo llmann &
Riedler), Ventilatoren (Reteau),
gelochte Blechei Streckmetall
(Expanded-Metal ).

Schumann & Co.,
Lelpzfg.Plagwltz 

Armanuren aller Art, Patent-W-asi;erst1t.nds
anzeiger mit Klappen, Ab- und Selbstver
schtuss , aufklappbare Scnutevorrichtun
gen, Schmierapparate, Patent-Kolbenringe,
.M etn.llpuckungen , Dampf-Absperrventile,
comb. mit Selbstven,chlus8,Kondenswasser
ableiter, Ventile, normale, starke und Stahl
g uss-Ausführung, Automat. Wasser-Reini
gun__gs-!_pparate._

Schwade & Co., Otto, Erfurt .Pumpen füralle :t.;weckeÜnd
jede_!:,eistuni:r,

Scb,woerer' n, Colmar i. Els. Dampfüberhitzer.

Siegel, Feod. Maschinenfabrik,
Sch6nebeck a. d. Elbe

Dam pfmasch., Dampf'kesael
Pumpen, Lokomobilen.

SDies Söhne, Friedr., Barmen 
Rlttershausen 

Stahl- U, Drahtwerk Rosslau 

DR.mpfmaschinen füraJ.le Zwecke,
Wasserhaltungsmaschinen, För
dermaschint,n, Apparate für die
chem. Industrie,_'!'_~nsmissionen.
Gelochte Bleche a.Il er Art.

sundwigerEisenhntt-e, --- Dampfm1\schinen,~a.l;werks-
Gebr. v. d._Becke_& Co., Sundwig i .W. _ anlagen, 'I'ransmissionen.

Notizen: 
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Pirmenregister Ste - We.

Steinmüller L. & c., Röhrendampf
kesselfäbrik, Gummersbach 

Dampf'kasaal,
Röhren dampfkessal,

-- ---Traone & Hol1m, MUhlenrahmede i. w. Nieten aller Art und in
allen Stärken.

·Trenck, R., Erfurt

Utrelmann, Dr., Kassel

Voss, Fritz, Köln-Ehrenfeld

Moderne Dampfmaschinen, 'I'renok
Regulatoren, Sägegatter, Ziegelei
masch, Transmis., Masoh.zurNudel,
und Maocaronifäbrikation.

techn.-chem. Laboratorium.

Dampfmaachinen, Expansions
regulierap par ate,Regulatoren.

Weise & Monski,
Halle a. S. 

Pumpen für Dam pf-; Riemen- und elektr.
Antrieb, Duplex-Dampfpumpen,

Weiss' F. J., Basel 
Letstungsregulatoren fur Pumpwerke

Grundscbiebersteuerung, Pat. Weiss
mit doppelter Öffnung des Austritts
und mit Überströmung.

Notizen:
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Firmenregister We - Zi.

Wernebnrg & Co., A., Halle a. s. Armaturen, Kondenstöpfe,
Wasserabscheider.

Weuste, Chr, Duisburg a. R.
1illektrisohe .M.asÖhinen~ -.Bogen:

lampen, Messinstrumente,
elektr. Licht- u. Krattanlag_e~

WilhelmshfiueA~G. ---Dampf-Wasserhiiltungs- u~d Förd;r-:-- 
Waldenburg I. Schi. masehinen, Lokomobilen.

----

Wirtz & Co., Schalke i. w. Weilblechfäbrik u. Verzinkerei,
EiRenkonstruktionswerkstätte.

Wolf, R., Magdoburg-Buckau 
Dampfmaschinen, Dampfkessel,

Oentrifugalpumpen, Lokomo
bilen, Schitrsschrauben.- - --

Ziegler, Leop., Berlin N 65 Stopfbüchsen, Kolben u. Ringe.

Notizen:
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Notizen:
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Notizen: . 
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Jferrn. Jfaeder
lnaenleur 

~- -. Technischer Berater industrieller Werke. ·• -.

DUISBURG A. RH. 

SPECIALITÄT:
Konstruktionszeichnungen marktfähiger Dampfmaschinen,

Lokomobilen, Pumpen.

lndikatorversuche, technische Gutachten etc.

Untersuchung und Verbesserung von Dampfanlagen.

Gutachten

in allen Angelegenheiten des Dampfmaschinenbaues.

Ausbildung /unger Techniker 
zu tüchtigefJ Konstrukteursn. 

\



Haeder's Bücher. 

Dampfmaschinen, 5. Aufl., geb. Mark 12.-.
Ein Handbuch für Entwurf und Konstruktion der Dampf
maschinen, sowie ganzer Dampfanlagen.

Iudikator, 3. Aufl., geb. Mark 8.-.
Theoretischer '!'eil der Dampfmaschinen: E:ffektberechnung,
Entwurf der Diagramme, das Rankinisieren (Zusammen
stellen) der Diagramme, Dampfverbrauch, 'l'ourenschwan
kungen. Berechnung des Schwungrades, Beseitigung bezw,
Verminderung der Stösse durch Verstellen der Steuerung.
Untersuchung der Dampfanlagen durch Indikator und Bremse.
Beseitigung der Fehler an Dampfanlagen. Erklärung einer
grossen Anzahl der Praxis entnommener Diagramme u. s. w.

Dampfkessel, 3. Aufl.., geb. Mark 10.-.
Handbuch für Bau und Betrieb der Dampfkessel. Berech
nung und Herstellung der Dampfkessel, Rohrleitungen für
Dampf und Kesselspeisewasser. Preise, Gewichte, Raum
bedarf der Kessel. Wartung der Kessel. Der sparsame Kessel
betrieb. Kesselexplosionen, Beschädigung und Reparaturen
der Kessel. Untersuchung der Kessel.

Kranke Dampfmaschine, 2. Aufl., geb. Mark 8.-.
Praktisches Handbuch für Wartung, Betrieb und Reparatur. 

Konstruieren und Rechnen, 2 Bände, geb. Mark 10.-.
1. Band: Rechnungsbeispiele aus der Praxis.
2. " : 115 Tafeln, meist photographische Verkleinerungen

von Werkl:ltattzeichnungen.

Kalkulieren der Maschinenteile, geb. Mk. 4.-.
Pumpen und Kompressoren, 3 Bände, geb. Mk. 10.-.

Der Maschinenmeister. 2 Bände.
I. Band: Der praktische Maschinenbau, Geb. Mark 5.-

III. Band: Taschenbuch für Betrieb u, Montage. Geb. Mk. 2.50.

Merkbuch. a) Taschenausgabe, geb. Mark 3.-.
b) Bureauausgabe, ,, ,, 4.-.

Notizbuch, 2. Teil von _Merkbuch Tasche. Mk. 0.30.
"Haeder's Zeitschrift für Maschinenbetrieb.

9. Jahrganli. Vütrteljährlioh Mark 2.-.
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